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2 Linearmodule

Ubersicht

Rexroth Linearmodule

Systematik der Kurzbezeichnungen

Beispiel M K K-110- NN- 3
System = LinearModul
Fiihrung _ Kugelschienenfiihrung (BSHP)
" Laufrollenfiihrung
Antrieb _ Kugelgewindetrieb
"~ ZahnRiementrieb
GroBe = 040/ 065/080/110/ 140/ 145/ 165
Ausfiihrung = NN-Normalausfiihrung
Generation = Produktgeneration 2/3
Typ Fiihrung Antrieb Linearmodul
MKK

Kugelgewindetrieb

MKR

Kugelschienenfiihrung

Laufrollenfiihrung

ZahnRiementrieb
MKR-145 -

zwei Kugelschienenfiihrungen

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07
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Anderungen/Erganzungen auf einen Blick

Anderungen zur Ausgabe 2021-03

» MS2N Motore liberarbeitet: Kapitel ,Konfiguration und Bestellung“ und Kapitel ,Motoren*

» ,Automationspaket® erganzt: in der Produktbeschreibung, in den Optionstabellen, beim Zubehor

» Uberarbeitung ,Technische Daten® (Tragzahlen und Momente)

» Abschnitt ,Montage- und Befestigungselemente® im Kapitel Anbauteile und Zubehér Gberarbeitet (2025-07)

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Produktgenerationen

Produktgeneration 2 (nur noch GroBe -165)

Linearmodul GrofBe Produktgeneration 2 Produktgeneration 3 (neu)
MKK - / MKR - NN -040 ersetzt duch Generation 3 MKx-040-NN-3
-065 ersetzt duch Generation 3 MKx-065-NN-3
-080 ersetzt duch Generation 3 MKx-080-NN-3
-110 ersetzt duch Generation 3 MKx-110-NN-3
-140 - MKx-140-NN-3
-165 MKx-165-NN-2 -
-145 (nur MKR) ersetzt duch Generation 3 MKR-145-NN-3
MLR - NN -080 ersetzt duch Generation 3 MLR-080-NN-3
-110 ersetzt duch Generation 3 MLR-110-NN-3

MKx: x = K fiir Kugelgewindetrieb, x = R flir Zahnriementrieb

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07
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Allgemeine Produktbeschreibung

Produktbeschreibung MKK/MKR/MLR-xxx-NN-3

Aufbau

- Einbaufertige Linearmodule in beliebigen Langen bis
|:max

- AuBerst kompaktes Aluminiumprofil mit integrierten
Rexroth

fihrungen (MLR)

— ldentische AuBenprofilabmessungen zwischen
Linearmodule MKK, MKR, MLR

— Tischteile in verschiedenen Ausfuhrungen

Zentralschmieranlagen

Anbauteile (Zubeh6rprogramm)

— Sensoren und Verlangerungskabel

— Schalter (induktiv oder mechanisch)
— Schaltfahne

— Dose und Stecker

— Kabelkanal aus Aluminiumprofil

— Spannstlicke und Nutensteine

— Verbindungswellen

— Verbindungstechnik fur Linearsysteme

Kugelschienenfiihrungen (MKK/MKR) oder Laufrollen-

— Individuelle Schmierausfiihrungen fiir Anschluss an

Die neue Produktgeneration 3 (MKK/MKR/MLR-XXX-NN-3) der Rexroth Linearmodule basieren auf der konse-
quenten Weiter-entwicklung der bisherigen Baureihe. Die gewohnten Rexroth Leistungsmerkmale wurden unter
Berlicksichtigung der Abwartskompatibilitat nochmals gesteigert.

Linearmodule sind komplett mit Motor, Regler und Steuerung lieferbar.

Weitere Highlights

Flexibel durch wahlbare Optionen
Zentrierbohrungen zur einfachen Kombination mit
anderen

Linearsystemen und Verbindungselementen

Zwei Werkstoffpaarungen ALST (Aluminium -
Stahlausfiihrung) und ALCR (Aluminium - Stahl
hartverchromte Ausfiihrung) bei MKK/MKR lieferbar.
Optional wahlbares absolutes Langenmesssystem IMS-A
(MKx-080/-110/-140)

Magnetfeldsensoren in Hauptkorper-Profilnut montier-
bar

Motoranbau Uber Flansch und Kupplung oder tber
Riemenvorgelege

Planetengetriebe mit unterschiedlichen Ubersetzungen
Servomotor

Anwendungsbereiche

Pick and Place

Handlingsysteme

Bestlcker, Palletierer

Zufuihreinheiten bei Werkzeugmaschinen
Prif- und Analysesysteme
Zufihreinheiten in TransferstraBen
Verschiebeeinheiten

Linearmodul MKK mit Ku-
gelschienenfiihrung und
Kugelgewindetrieb

— Antrieb Uber Prazisions-Kugelge-
windetrieb, wahlweise in
Genauigkeitsklasse T7 oder T5

— Spindelunterstitzung (nur fiir ho-
rizontale Einbaulage geeignet) zur
Realisierung hoher Geschwin-
digkeiten bei groBen Baulangen
(MKK-080/ -110/-140) optional
wahlbar.

- Schutz der Einbauelemente durch
Kunststoffabdeckband
(MKK-040 / -065) oder korrosi-
onsbestandiges Stahlband
(MKK-080/-110/-140)

- Wiederholgenauigkeit bis
zu +/- 0,005 mm |

Linearmodul MKR mit Ku-
gelschienenfiihrung und
Zahn-riementrieb

— Realisierung groBer Langen bis
zu 9 800 mm

— Hochleistungs-Zahnriemen
(AT-Profil) fir hohe Verfahrge-
schwin-digkeiten bis 5 m/s

— Schutz der Einbauelemente
durch Kunststoffabdeckband
(MKR-040/-065) oder korrosi-
onsbestandiges Stahlband
(MKR-080/-110/-140)

— Wiederholgenauigkeit bis
zu +/- 0,05 mm

Linearmodul MLR mit Lauf-
rollenfiihrung und Zahn-
riementrieb

— Realisierung groBer Langen bis
zu 10 000 mm

— Hochleistungs-Zahnriemen
(AT-Profil) fur hohe Verfahrge-
schwindigkeiten bis 10 m/s

— Schutz der Einbauelemente
durch Zahnriemen

— Wiederholgenauigkeit bis
zu +/- 0,05 mm

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07
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Produktbeschreibung MKK/MKR-165-NN-2

Rexroth Linearmodule der Produktgeneration 2 (MKx-165-NN-2) sind prazise, einbaufertige Fiihrungssysteme mit hohen
Leistungsmerkmalen, bei kompakten Abmessungen.

Linearmodule sind komplett mit Motor, Regler und Steuerung lieferbar.

Aufbau Weitere Highlights

- Einbaufertige Linearmodule in beliebigen Langen bis — Flexibel durch wahlbare Optionen
Linax - Zentrale Nachschmiermoglichkeit des Rexroth Kugel-

— AuBerst kompaktes Aluminiumprofil mit integrierten schienenfithrungssystems und des Rexroth Praszisions-
Rexroth Kugelgewindetriebes (MKK) von beiden Seiten;
Kugelschienenfiihrungen Schmierung nur fir Fettschmierung liber Handpresse

- ldentische AuBenprofilabmessungen zwischen geeignet.

Linearmodule Typ MKK und Typ MKR - Mit Faltenbalgbdeckung bei MKK-165
— Tischteile aus Aluminium mit T-Nuten - Motoranbau Uber Flansch und Kupplung oder (iber

Riemenvorgelege

- Planetengetriebe mit unterschiedlichen Ubersetzungen
Anbauteile - Servomotor
— Schalter (induktiv oder mechanisch)
— Dose und Stecker .
— Kabelkanal aus Aluminiumprofil Anwendunngere'Che
— Pick and Place
— Handlingsysteme
Anbauteile (Zubehdrprogramm) - Bestlicker, Palletierer
— Zuflhreinheiten bei Werkzeugmaschinen
— Prif- und Analysesysteme
— Zuflihreinheiten in TransferstraBen
— Verschiebeeinheiten

— Spannstlcke und Nutensteine

— Verbindungswellen

— Verbindungstechnik fiir Linearsysteme
— Sensoren und Verlangerungskabel

Linearmodul MKK mit Kugelschienenfiih- Linearmodul MKR mit Kugelschienenfiih-
rung und Kugelgewindetrieb rung und Zahnriementrieb
— Antrieb Uber Prazisions-Kugelgewindetrieb — Realisierung groBer Langen bis zu 12 000 mm
Genauigkeitsklasse T7 — Hochleistungs-Zahnriemen (AT-Profil) fir hohe
- Schutz der Einbauelemente durch Faltenbalgabde- Verfahrgeschwindigkeiten bis 5 m/s
ckung — Wiederholgenauigkeit bis zu +/- 0,05 mm

— Wiederholgenauigkeit bis zu +/- 0,005 mm

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Allgemeine Produktbeschreibung

Produktbeschreibung MKR-145-NN-3

Rexroth Linearmodule sind prazise, einbaufertige Flihrungssysteme mit hohen Leistungsmerkmalen bei
kompakten Abmessungen. Rexroth bietet ein glinstiges Preis-Leistungs-Verhaltnis und kurze Lieferzeiten.
Linearmodule sind komplett mit Motor, Regler und Steuerung lieferbar.
Aufbau Dose-Stecker und Verlangerungskabeln im Zubehor-
o . . . L. o . programm
Enrll;)aufemge Linearmodule in beliebigen Langen bis Weitere Highlights
- Realisierung groBer Langen bis 6 000 mm - Zentrierbohrungen auch im Hauptkorperprofil zur einfa-
- Steifer Aluminiumprofilhauptkdrper mit Rexroth Ku- chen Kombination mit anderen Linearsystemen und Verbin-
gelschienenfiihrung mit Abdeckbandern. dungselementen
- Kugelfiihrungswagen mit leichter Vorspannung - StandardmaBig mit integriertem Schaltmagnet fiir Magnet-
(Vorspannungsklasse C1) feldsensoren
- Tischteil aus Aluminium mit T-Nuten sowie mit Zent- - Umfangreiches Zubehdr an Verbindungs- und Klemm-
rierbohrungen elementen, sowie Verbindungswellen
- Kostengiinstige Wartung durch zentrale Nachschmier- - Typenschild mit Parameter zur einfachen Inbetriebnahme
moglichkeit (Fettschmierung oder Olschmierung) von .
beiden Seiten lber das Tischteil Anwendungsbereiche
- Hochleistungs-Zahnriemen (AT-Profil) fir hohe An- — Pick and Place
triebsmomente bei gleichzeitig groBer Steifigkeit - Handlingsysteme
. — Bestlicker, Palletierer
Anbauteile — Zuflhreinheiten bei Werkzeugmaschinen
- Planetengetriebe mit verschiedenen Ubersetzun- — Zufuhreinheiten in TransferstraBen
gen
— Anbausatze fir Motor nach Kundenwunsch
— Servomotor
— Magnetfeldsensoren zur einfachen Montage
— Schalter induktiv oder mechanisch, Kabelkanal,

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07
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Produktbeschreibung — Omegamodule OBB

Omegamodule sind einbaufertige Linearachsen fiir beliebige Einbaulagen in frei konfigurierbaren Langen bis 5 500 mm,
Omegamodule (OBB) mit Kugelschienenfiihrung und Zahnriementrieb fiir Geschwindigkeiten bis 5,0 m/s.
Omegamodule sind komplett mit Motor, Regler und Steuerung lieferbar.
Aufbau Weitere Highlights:
Aufgrund des konstruktiven Aufbaus sind Omega- — Zentrale Nachschmiermoglichkeit der Rexroth Kugel-
module besonders geeignet fiir Anwendungen, bei schiepenf(]htung von beiden Seitgn (nur fir Fett-
denen der Hauptkorper in den Arbeitsraum eintaucht. sc.hmlerupg Uber Handpressg gee]gnet)
_ Hauptkdrper aus eloxiertem Aluminiumprofil mit - Mit Zentrierbohrungen im Tischteil und an den End-
hoher Eigensteifigkeit platten . . . .
- Integrierter Rexroth-Kugelschienenfiihrung ~ Angetrieben mit Zahprlgmeq fir hohe Dynamik und
— Tischteil aus Aluminiumprofil mit Kugelwagen _ the Ve{fahr:ges;lhwmdllgkeltes ti L
— Angetrieben mit Zahnriemen fiir Verfahrgeschwin- neumatisches rlemmelement optiona
digkeiten bis 5 m/s — Mit Planetengetriebe (PG) oder Wlnkglplanetenge-
triebe (WPG) mit unterschiedlichen Ubersetzungen
Anbauteile — Servomotor
- Schalter (induktiv und mechanisch) Anwendungsbereiche
- Dose und Stecker . — Pick and Place
- Kabelkanal aus Aluminiumprofil - Handlingsysteme
Weitere Information, siehe Katalog
»Omegamodule OBB“ R999001178
OBB als Horizontalachse OBB als Vertikalachse
Einbaufall: Tischteil verfahrt Einbaufall: Hauptkorper verfahrt
(Hauptkorper befestigt) (Tischteil befestigt)

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Allgemeine Produktbeschreibung

Lieferform Linearmodule

Produktgeneration 3:
Linearmodule mit Kugelgewinde- oder Zahnriementrieb werden komplett montiert geliefert.

Anbauschnittstelle - Getriebe - Motor:

Insofern eine Kombination aus Anbauschnittstelle, Getriebe und Motor gewahlt wurde, erfolgt der Anbau der
Komponenten gemaB folgender Abbildung. Bei Bestellung von Linearmodulen nur mit Anbauschnittstelle (ohne
Getriebe und Motor!), kdnnen nicht alle Teile montiert werden. Die Endmontage muss durch den Kunden erfol-
gen. Alle erforderlichen Hinweise und Parameter zum fachgerechten Anbau werden mitgeliefert. Die Auswahl
bzw. Festlegung der Anbau-Variante erfolgt bei der Produktkonfiguration und ist Teil des Bestellschliissels.

MKK mit Flansch und Kupplung (FO01) MKK mit Riemenvorgelege (S000 - S270)
5~
\/ 1
S000 S090
44—
> 2
S180 S270
Beispiel:
Mo,to"SteCke,rlagg . . . Riemenvorgelege S270
- Lg\ea)rmodul in horizontaler Einbaulage (Tischteil 2 Motorsteckerlage 180°
oben o
— Blickrichtung von hinten auf den Motor %Bo
- Wahlbare Motorsteckerlagen siehe Kapitel ,,Konfigurati- 180 /e

on und Bestellung”

Integriertes Messsystem
Weiterflihrende Informationen siehe Kapitel ,Integriertes Messsystem*

Schaltsystem

Magnetische Sensoren liegen der Lieferung lose bei. Weitere Schaltsystemkomponenten sind im Zubehorpro-
gramm bestellbar. Die exakte Einstellung der Position ist vor der Inbetriebnahme vorzunehmen.

Siehe Kapitel ,Schaltsystem®.

Schmierung

Linearmodule der Produktgeneration 3 sind bei Auslieferung entsprechend der optional gewahlten Schmierstoff-
ausfiihrung grundbefettet, konserviert oder fiir den Anschluss an eine Zentralschmieranlage vorbereitet.
Informationen zum Schmierstoff sind dem Kapitel Schmierung zu entnehmen.

Dokumentation
Jedem Linearmodul liegen bei Auslieferung die zum Produkt gehdérenden Dokumentationen bei.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07
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Produktgeneration 2 (MKK/MKR-165-NN-2):

Linearmodule mit Kugelgewinde- oder Zahnriementrieb werden komplett montiert geliefert.

Motoranbau - Motor:

Insofern eine Kombination aus Motoranbau und Motor gewahlt wurde, erfolgt der Anbau der Komponenten
gemal folgender Abbildung. Bei Bestellung von Linearmodulen nur mit Motoranbau (ohne Motor!), kénnen nicht
alle Teile montiert werden. Die Endmontage muss durch den Kunden erfolgen. Alle erforderlichen Hinweise und
Parameter zum fachgerechten Anbau werden mitgeliefert.

Die Auswahl bzw. Festlegung der Anbau-Variante erfolgt bei der Produktkonfiguration und ist Teil des Bestellschlis-
sels.

MKK mir Flansch und Kupplung (MFO01) MKK mit Riemenvorgelege (RV01-RV04)
RVO1 RV02
4>< =2 % %
RVO3 RV04

Motorsteckerlage
Bei Linearmodulen der Produktgeneration 2 ist eine individuell wahlbare Motorsteckerlage nicht konfgurierbar und
deshalb eine Standardposition bei Lieferung definiert. Motorsteckerlage siehe Kapitel ,Konfiguration und Bestellung®.

Schaltsystem
Kabelkanal, Schalter, Schaltwinkel und Dose mit Stecker liegen der Lieferung lose bei.

Schmierung
Linearmodule der Produktgeneration 2 sind bei Auslieferung grundbefettet.
Informationen zum Schmierstoff sind dem Kapitel Schmierung zu entnehmen.

Dokumentation
Jedem Linearmodul liegen bei Auslieferung die zum Produkt gehdérenden Dokumentationen bei.

Linearmodul

Motor

Flansch und Kupplung
Riemenvorgelege
Tischteil

Motorstecker

Getriebe

NOOhAhWN=

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Allgemeine Produktbeschreibung
Achse + Antrieb

EINFACH ZEIT UND GELD SPAREN:
ALLES AUS EINER HAND. MIT EINER
EINZIGEN MATERIALNUMMER.

Damit Sie schneller vollstandig auto-
matisierte Bewegungen mit Einzel-
achsen realisieren konnen, gibt es jetzt
alle Komponenten in einem Paket.

Mit wenigen Klicks sind dazu Motor,
Antriebsregler, Netzfilter und Kabel
online ausgelegt und konfiguriert.

Mit nur einer Materialnummer bestellt,
ist Ihre Losung ruckzuck bei lhnen am
Start — und sofort betriebsbereit durch
die im Motor gespeicherten Achspara-
meter. Bei Bedarf hilft jederzeit der
bewahrte Rexroth Service.

Rundum alles komplett aus einer
Hand. Geht‘s einfacher?

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07
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Linearmodule MKK

Produktbeschreibung MKK-xxx-NN-3

Eigenschaften

Einbaufertige Linearmodule in beliebigen Langen bis Lyax

AuBerst kompaktes Aluminiumprofil mit integrierter Rexroth Kugelschienenfiihrung.

Kugelschienenfiihrung mit leichter Vorspannung (Vorspannungsklasse C1)

Antrieb liber Prazisions-Kugelgewindetrieb (BASA) in gerollter Ausfiihrung, wahlweise in Toleranzklasse T7
oder T5 nach ISO 3408-3 mit spielfreier zylindrischer Einzelmutter

Hohe Verfahrgeschwindigkeit durch groB3e Steigungen bei gleichzeitig hoher Prazision liber groBe Langen
Tischteil aus Aluminium in zwei Ausfiihrungsvarianten, mit T-Nuten oder Gewindebohrungen sowie jeweils
mit Zentrierbohrungen

Schutz der Fiihrungs- und Antriebskomponenten durch Bandabdeckung (Kunststoffabdeckband bei MKK-040/-
065, korrossionsbestandiges Stahlband bei MKK-080/-110/-140

Kostengiinstige Wartung durch zentrale Nachschmiermdglichkeit (Fettschmierung, oder Olschmierung) wahlweise auf
einer der beiden Seiten des Tischteils

Wiederholgenauigkeit bis zu +/- 0,005 mm

Weitere Highlights

Zwei Werkstoffausflihrungen ALST (Aluminium - Stahlausfiihrung) und ALCR (Aluminium - Stahl hartverchromte
Ausflihrung) verfligbar.

Zentrierbohrungen auch im Hauptkorper zur einfachen Kombination mit anderen Linearsystemen und
Verbindungselementen

Spindelunterstitzung (SPU) zur Realisierung hoher Geschwindigkeiten bei groBem Verfahrweg (MKK-080/-110/-
140) optional wahlbar

Absolutes Langenmesssystem IMS-A direkt im Flihrungssystem integriert (MKK-080/-110/-140)
StandardmaBig mit integriertem Schaltmagnet fiir Magnetfeldsensoren

Umfangreiches Zubehor an Verbindungs- und Klemmelementen

Typenschild mit Parameter zur einfachen Inbetriebnahme

Anbauteile

Motoranbau mit Flansch und Kupplung oder liber Riemenvorgelege

Anbausatze fir Motor nach Kundenwunsch

Servomotor

Magnetfeldsensoren zur einfachen Montage direkt am Profilhauptkorper

Schalter induktiv oder mechanisch, Kabelkanal, Dose-Stecker und Verlangerungskabel im Zubehorprogramm

Tischteil mit Gewinde Tischteil mit T-Nuten

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07




Linearmodule 15

Produktbeschreibung
Spindelunterstiitzung (SPU)

fiir MKK-080/-110/-140

Die Spindelunterstiitzung SPU bietet folgende Vorteile:

- Spindelunterstltzung fiir horizontale Einsatzfalle
(fir vertikale Einsatzfalle bitte Riickfrage)

- Spindelunterstiitzung als Standard-Option tiber Options-
nummer wahlbar.

- Maximal 2 Spindelunterstiitzungspaare moglich.

- Hohe Geschwindigkeit iber groBe Langen bis 5 400 mm.

- Flhrung der Spindelunterstitzungen im Hauptkorper.

- Die Spindelunterstiitzungen sind wartungsfrei.

- Spindelunterstiitzungen sind durch optional wahlbare
Bandabdeckung geschiitzt.

Produktbeschreibung
Integriertes Messsystem

fiir MKK-080/-110/-140

Das Messsystem IMS-A bietet folgende
Vorteile:

- Kein zuatzlicher Bauraum notig.

- Keine zusatzlichen Anbauflachen fiir Messsystem
notwendig.

- Keine Messungenauigkeit durch Parallelititsabweichung
von Mess- und Fiihrungssystem.

- Durch vollstandige Integration der Messsystemkompo-
nenten in das Fithrungssystem entfallen aufwandige
Montage- und Justierarbeiten.

- Flhrungswagen, Messkopf und Fiihrungsschiene mit
MaBverkérperung sind im Servicefall einzel austausch-
bar.

- Schnittstellen: HIPERFACE (HF) oder DRIVE-CLIQ (DQ).

- Anschlusskabel dirket seitlich am Tischteil.

- Weiterfiihrende Informationen siehe Kapitel
JIntegriertes Messsystem*®

Motoranbau mit Riemenvorgelege

Motoranbau mit Flansch-Kupplung

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG




16 Linearmodule

Linearmodule MKK

Produktbeschreibung MKK-xxx-NN-3

Werkstoffpaarung

ALST:

— Hauptkorper, Tischteil und Traversen aus eloxiertem Aluminium (AL)

- MKK-065/-080/-110/-140: Kugelschiene, Kugelwagen und Kugelgewindetrieb aus Walzlagerstahl (ST)

MKK-040: Kugelschiene und Kugelwagen aus rost- und saurebestandigem Material. Kugelgewindetrieb aus Walzlagerstahl (ST
Schragkugellager und Rillenkugellager der Gewindetrieblagerung aus Walzlagerstahl

ALCR:

— Hauptkorper, Tischteil und Traversen aus eloxiertem Aluminium (AL)

— MKK-065/-080/-110/-140: Kugelschiene und Kugelgewindetrieb aus Walzlagerstahl mit korrosionsbestandiger
Beschichtung mattsilber hartverchromt (Resist CR), Kugelwagen aus korrosionsbestandigem Stahl (Resist NR

- MKK-040: Kugelschiene und Kugelwagen aus rost- und saurebestandigem Material. Kugelgewindetrieb aus Walzlager-
stahl
mit korrosionsbestdndiger Beschichtung mattsilber hartverchromt (Resist CR)

— Schragkugellager und Rillenkugellager der Gewindetrieblagerung aus Walzlagerstahl

Schmierausfiihrungen
LSS: (Werksseitige Erstbefettung)

— Werksseitige Standardgrundbefettung, geeignet fliir normale Umgebungsbedingungen.

— Einfache Nachschmierung liber Handfettpresse.

MKK-065/-080/-110/-140:

- Schmierfett Dynalub 510, lithiumverseiftes Hochleistungsfett der NLGI-Klasse 2 nach DIN 51818 (KP2K-20 nach DIN
51825)

MKK-040:

- Schmierfett Dynalub 520, lithiumverseiftes Hochleistungsfett der NLGI-Klasse 00 nach DIN 51818 (GPOOK-20 nach DIN
51826)

LPG: (Konserviert, ohne Erstbefettung)

— Linearmodul ohne werkseitige Grundbefettung.
— Kugelschienenfliihrung und Kugelgewindetrieb nur konserviert.
— Grundschmierung erforderlich

LCF: (vorbereitet fiir Anschluss an Zentralschmieranlagen mit FlieBfett)

— fir FlieBfett, lithiumverseiftes Hochleistungsfett der NLGI-Klasse 00 nach DIN 51818 (GP0OOK-20 nach DIN 51826)
— FlieBfettschmierung nur mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen Gber Kolbenverteiler verwenden.
— Grundschmierung erforderlich

LCO: (vorbereitet fiir Anschluss an Zentralschmieranlagen mit Ol)

- }Sugelwagen und Kugelgewindetriebmutter mit integrierten Rickschlagventilen
— Olschmierung nur mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen liber Kolbenverteiler verwenden.

Grundschmiarune arfordarlich
SHHReSseHHertRg-erefraerdch

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07



Linearmodule 17

Produktbeschreibung MKK-165-NN-2

Eigenschaften

Linearmodule mit Kugelschienenfiihrung und Kugelgewindetrieb flir hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit
sowie hohe Vorschubkrafte.

Die Linearmodule bestehen aus:

— Einem kompakten, eloxierten Aluminiumprofil (Hauptkorper)

— Der integrierten Rexroth Kugelschienenfiihrung

— Einem Tischteil mit T-Nuten fir Aufbauten, mit zentraler Schmierstelle

— Dem spielfrei eingestellten Rexroth Kugelgewindetrieb (auch ohne Antrieb lieferbar)
— Anbaubaren Schaltern

— Servomotor

— Flansch, Kupplung oder Riemenvorgelege zum Motoranbau

— Einer Abdeckung durch Faltenbalg

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG



18 Linearmodule

Linearmodule MKK

Aufbau

1 Kugelgewindetrieb (BASA) mit spiel-
freier, zylindrischer Einzelmutter
Endplatte Festlager
Bandabdeckung bei
MKK-040/-065/-080/-110/-140
Tischteil mit Fihrungswagen
Bandhalterung

Endplatte Loslager

Hauptkorper

W N

No o b

Anbauteile:

8 Schaltwinkel

9 Induktiver Schalter

10 Mechanischer Schalter

11 Kabelkanal

12 Dose/Stecker

13 Faltenbalg-Abdeckung bei MKK-165
14 Magnetfeldsensor

15 Flansch
16 Servomotor
17 Riemenvorgelege

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07




Aufbau Flansch und
Kupplung

Bei allen Linearmodulen mit Kugel-
gewindetrieb kann ein Motor lber
Flansch und Kupplung angebaut
werden.

Der Flansch dient zur Befestigung des
Motors am Linearmodul und als ge-
schlossenes Gehause fiir die Kupplung.
Mit der Kupplung wird das Antriebsmo-
ment des Motors verspannungsfrei auf
die Antriebswelle des Linearmoduls
Ubertragen.

Unsere Standardkupplungen kom-
pensieren die Warmeausdehnung des
Systems.

Motor
Flansch
Kupplung
Linearmodul

A WN =

Aufbau Riemenvorgelege

Bei allen Linearmodulen mit Kugelge-
windetrieb besteht die Moglichkeit,
den Motor Uber ein Riemenvorgelege
anzubauen.

Dadurch ist die Gesamtlange kirzer
als beim Motoranbau mit Flansch und
Kupplung.

Das kompakte, geschlossene Umlenk-
gehause dient als Riemenschutz und
Motortrager.

AuBerdem sind verschiedene Uberset-
zungen lieferbar.

Das Riemenvorgelege ist in vier Rich-
tungen montierbar:

1 Umlenkgehause aus
eloxiertem Aluminiumprofil

2 Teilweise mit Gegenlager fiir

BASA-Spindelzapfen.

Linearmodul

Antrieb Gber Zahnriemen mit

Ubersetzung:

i=1;i=15;i=2

Servomotor

Riemenrad

Deckel

Befestigung der Riemenrader mit

Spannsatzen

Abdeckblech

0 ~NO G Hh W

©
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Linearmodule MKK

Technische Daten

Allgemeine technische Daten
Kapitel ,,Projektierung/Berechnung“ beachten!

MKK |Anzahl [Tischteil BASA dy x P |Dynamische Kennwerte Maximal zuldssige Belastungen
Tisch-
teile
Tragzahlen Tragmomente Momente
Lca I-W1) dO P ng Cbs Cfb Mt MLQ) Mx max My max3) Mz max3)
(mm) (mm)| (mm)| (mm) (N) (N) (N) (Nm) (Nm) (Nm) (Nm) (Nm)
2 2 2420
z 1 135 - 12 5| 3750 | 4100| 4000 | 22,3 105 11 53 53
<
Q@ 10 2 700
5 13 320
] 1 190 - 10| 16 020 | 10 350 154 533 76 262 213
= 16 10 080
B variabel 16 5 13 320 13 400
Q@ 2 2 x190| min =210 10| 26020 |10 350 251 13 x Lw 152 7,9x Lw | 7,9 x Lw
max = 750 16 10 080
5 15 480
10 15210
1 260 - 20 14 200 240 908 908
40 12 600
(z'Y) ; 5 38 015 15 280 487 1843
= 10 15210
. i — 20 16 900
3 (mit 360 20 14 200 76 409 908
o IMS) 40 12 600
variabel 18 ::g g?g
2 260 min = 320 20 61775 14 200 792 30,9 x Lw 480 |18,7 x Lw|18,7 x Lw
max = 960 40 12 600
5 23 310
10 34 200
1 305 - 20 51 240 328 1100 1100
32 21 060
CZ? ] 5 46 460 53310 666 2 235
= 10 34 200
. i — 32 26 000
= (mit 430 20 51 240 116 531 1100
T | IMS) 32 21 060
variabel 1(5) 12%431 288
2 305 min = 375 20 75 475 51 240 1082 | 37,7 xLw 656 (22,9 x Lw(|22,9 x Lw
max = 1095 32 21060

" Variabler Mittenabstand wird tiber Kundenaufbau definiert.
Mittenabstand zwischen minimalem und maximalem Abstand in Millimeterschritten frei wéhlbar.
2 Dynamisches Langs-Tragmoment M bei variablem Tischteil-Mittenabstand gemaB gewdéhltem Mittenabstand ermitteln.
3) Maximal zuldssige Langsmomente My oy und M, na bei variablem Tischteil-Mittenabstand gemaB gewahltem Mittenabstand ermitteln.
4 Minimal erforderlicher Verfahrweg, um eine sichere Schmierverteilung zu gewéhrleisten.
Betriebsbedigungen siehe Kapitel ,,Zuséatzliche Informationen®.
Bei notwendiger Unterschreitung Riicksprache mit Bosch Rexroth.
5) Langenzugschlag L,q bei Ausfiihrung mit Spindelunterstitzung (SPU) 1 Paar
6) Léngenzugschlag L,q bei Ausfiihrung mit Spindelunterstitzung (SPU) 2 Paar
) Maximal zuldssige Lange L,y bei Ausfiihrung mit Spindelunterstiitzung (SPU)
8) Maximal zuldssige Lange L.y bei Werkstoffpaarung ,,ALCR®

Langenberechnung = Kapitel ,,Projektierung/Berechnung*
Kurzbezeichnungen mKapitel , Kurzzeichen®

GrofBe -140 und -165 = nachste Seite

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07



Linearmodule 21

Lingen- |Min. Max. Angriffspunkt |Bewegte |Konstanten Flachentrag-
zuschlag |Verfahr- |Linge der wirkenden |Eigen- Massenberech- heitsmoment

weg Kraft masse nung
Kréfte
I:y max Fz1 max F12 max Lad Smin Lmax Z4 Mca kg fix kg var Iy Iz

(N) (N) (N) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) (kg)| (kg/mm)|  (cm?)|  (cm?)

4)

1875 1875 1875 25 50 1000 42 0,39 0,26 0,0028 | 11,74 11,72

1,57
6 600 7 890 7 890 1,75
1,82

34 60 2 500 67 1,00 0,0075 | 79,40 90,70

2,97
15775 15775 15775 3,15
3,22

2,91
2,86
109 3,14
3,20

18 100 18 100 18 100

2 500 3,31
18100 | 18100 | 8440 1225) 60 74 3,26 2,00 | 0,017 | 182,00 | 213,00

3 4007 3,54
3,60

5,61
1686) 5,56

5,84
5,90

37 740 37 740 37 740

4,75
5,01
119 5,06
4 000 5,37

22 880 22 880 22 880

6,25

22880 | 22880 | 11040 | 1329 60 5 4007 94 2’2; 3,20 | 0,021 | 510,00 | 678,00

6,87

8)
i 3950 515
178 9,41

9,46
9,77

45 760 45 760 45 760

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule MKK

Technische Daten

Allgemeine technische Daten

Kapitel ,,Projektierung/Berechnung“ beachten!

MKK [Anzahl |Tischteil BASA dy x P |Dynamische Kennwerte Maximal zuldssige Belastungen
Tisch-
teile
Tragzahlen Momente Momente
Lca |-W1) dO P ng Cbs Cfb Mt MLZ) Mx max My max3) Mz max3)
(mm) (mm)| (mm)| (mm) (N) (N) (N) (Nm) (Nm) (Nm) (Nm) (Nm)
5 31410
10 54 000
1 370 -
20 40 950
40 39 960
™ 59 295 1020 3190 260 1088 1572
N 5 31410
=
5 . 1 500 _ 40 10 54 000|554 000
S |(mit IMS) 20 40 950
' 40 39 960
variabel 1(5) gl 3(1)8
2 370 | min =450 20 96 325 40 950 1663 (48,2 x Lw 520 20,2 x Lw | 20,2 x Lw
max = 1350 40 39 960
o ohne | ohne ohne 11 980
= 5 31410
i 1 400 - 40 10| 84 100 |54 000{29 000 | 1803 5130 340 1286 2 538
ﬁ 20 40 950
40 39 960

" Variabler Mittenabstand wird tiber Kundenaufbau definiert.
Mittenabstand zwischen minimalem und maximalem Abstand in Millimeterschritten frei wéhlbar.
2) Dynamisches Langs-Tragmoment M, bei variablem Tischteil-Mittenabstand gemaB gewahltem Mittenabstand ermitteln.
3) Maximal zulédssige Langsmomente My . und M, ., bei variablem Tischteil-Mittenabstand gemdB gewahltem Mittenabstand ermitteln.
4 Minimal erforderlicher Verfahrweg, um eine sichere Schmierverteilung zu gewéhrleisten.
Betriebsbedigungen siehe Kapitel ,,Zuséatzliche Informationen®.
Bei notwendiger Unterschreitung Riicksprache mit Bosch Rexroth.
5) Langenzugschlag L.q bei Ausfiihrung mit Spindelunterstitzung (SPU) 1 Paar
6) Léngenzugschlag L,q bei Ausfiihrung mit Spindelunterstitzung (SPU) 2 Paar
) Maximal zuldssige Lange L,y bei Ausfithrung mit Spindelunterstiitzung (SPU)
8) Maximal zuldssige Lange L.y bei Werkstoffpaarung ,,ALCR®

Langenberechnung = Kapitel , Projektierung/Berechnung*
Kurzbezeichnungen = Kapitel , Kurzzeichen®

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07



Linearmodule 23

Krifte
Fy max

(N)

Fz1 max

(N)

Fzz max

(N)

Langen-
zuschlag

Lad
(mm)

Min.
Verfahr-
weg

Smin4)

(mm)

Max.
Linge

Lmax
(mm)

Angriffspunkt
der wirkenden

Kraft

Zq
(mm)

Bewegte
Eigen-
masse

mca
(kg)

Konstanten
Massenberech-

nung

kg fix
(kg)

kg var
(kg/mm)

Flachentrag-
heitsmoment

(cm?) (cm?)

28 800

28 800

20 200

58 400

58 400

40 400

120

1845)

2288

80

4 000

54007

3 9508)

124

10,53

10,80

10,57

10,65

13,03

13,30

13,07

13,15

19,33

19,60

19,37

19,45

6,30

0,0342

1500 1875

41 400

41 400

21 000

50

80

12 000

4 000

123

16,50

4,80

0,037

17,30

17,60

17,60

18,40

7,80

0,045

2479 3 504
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Linearmodule MKK

Technische Daten

Antriebsdaten

Kapitel ,,Projektierung/Berechnung“ beachten!

MKK BASA Konstanten Massentridgheitsmoment | Reibmo- Max.
ment" Beschleu- € .
. =2 £ e
nigung a< =
$2 |3
T = o >
do xP ¢i'::;|:<le|le kJ fix kJ var kJ m Mgs Amax i g i g
(mm) (kgmm?) (kgmm) (mm2) (Nm) (m/s2)|2 8 |£3F
12 x 2 1 1,274 0,013 0,101 0,09 48,4
-040-NN-3  [12x5 1 1,468 0,011 0,633 0,10 50,0
12 x 10 1 2,201 0,011 2,533 0,11 50,0
1 4,315 0,40
16 x5 > 5202 0,031 0,633 0.40
1 7,754 0,40
-065-NN-3 |16 x 10 > 71,300 0,031 2,533 0.50 50,0
1 15,112 0,40
16 x 16 > 22791 0,034 6,480 0.50
1 11,226 0,40
20x5 2 12,936 0,084 0,633 0,50 39,8
1 (mit IMS) 11,479 0,40
1 16,628 0,50
20 x 10 2 23,467 0,084 2,533 0,55 50,0
1 (mit IMS) 17,651 0,50
“080-NN-3 1 41,223 0,50
20 x 20 2 68,580 0,081 10,140 0,60 50,0
1 (mit IMS) 45,276 0,50
1 139,057 0,70
20 x 40 2 248,480 0,086 40,530 0,80 50,0
1_(mit IMS) 155,268 0.70
1 49,600 1,10 © o
32x5 2 52,386 0,605 0,633 1,20 179 £ £
1 (mit IMS) 50,550 1,10 g g
1 59,037 1,10 K ke
32x10 2 70,183 0,640 2,533 1,20 07| 9 ©
1 (mit IMS) 62,837 1,10 5 5
“TTO-NN-3 1 97,623 1,00 @ @
32 x 20 2 142,204 0,639 10,140 1,10 50,0
1 (mit IMS) 112,821 1,00
1 185,796 1,00
32x32 2 299,925 0,617 25,940 1,10 50,0
1_(mit IMS) 224,703 1,00
1 246,800 2,10
40x5 2 252,200 1,564 0,633 2,20 12,2
1 (mit IMS) 248,400 2,10
1 263,300 2,50
40 x 10 2 284,900 1,355 2,533 2,70 16,8
1 (mit IMS) 269,600 2,50
“T40-NN-3 1 342,900 2,20
40 x 20 2 429,100 1,352 10,140 2,50 33,8
1 (mit IMS) 368,300 2,20
1 667,300 2,30
40 x 40 2 1.012,000 1,342 40,530 2,80 50,0
1_(mit IMS) 768,700 2,30
40x5 1 217,000 1,564 0,633 2,00 12,2
e5.NN-g 40X 10 1 248,000 1,355 2,533 2,40 16,8
40 x 20 1 381,000 1,352 10,140 2,20 33,0
40 x 40 1 947,000 1,342 40,530 2,60 50,0
" bei 200 min-1

Werte auch fiir Tischteilausflihrung mit variablem Mittenabstand giiltig

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07
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Antriebsdaten bei Motoranbau mit Riemenvorgelege
MKK Motor BASA |Ldnge |Zuldssiges Reduziertes Reibmo- |Masse Riementyp
Drehmoment Massentrigheits- \ment
moment
do x P bis |_1) Msdz) JSd MRSd Mgy Bl
(mm) (mm) (Nm) (1076 kgm?) (Nm) (kg)
i=19] i=1,69] i=19] i=1,59 i=19] i=1,59] =19 |i=1,69
12x2 0,79 0,53
MSMO019B 12 x5 1,31 0,87 10,7 4,1 0,10 0,28 0,26 6 AT3 6 AT3
040-NN-3 12 x 10 1000 1,31 0,87
MS2NO3-B  112X5 0,79 0,53
VN 12x5 2,49 1,66 34,8 13,0 0,15 0,63 0,60 10 AT3 | 10 AT3
SMo3 12 x 10 2,70/ 1,80
MSMO41B 16 x 5 1100 4,31 2,87
-065-NN-3 16 x 10 | 1 300 5,85 3,90 234.,4 83,6 0,40 1,45 1,32| 16 AT5 | 16 AT5
MS2NO4 g x 161550 |  6,42] 4,28
i=1 i=1,5 i=1 i=1,5 i=1 i=1,5 i=1 i=1,5
20x5 | 1600 5,90 3,90
MSMO041B {20 x 10 | 2 000 7,60 5,00
-080-NN-3 MS2NOA 20 x 20 | 2 500 8.30 5.50 250,0 85,0 0,40 1,24 1,27 16 AT5 | 16 AT5
20 x 40 | 2 500 8,50 5,70
i=1 i=2 i=1 i=2 i=1 i=2] i=1 i =2
20x5 1600 5,90 2,95
20 x 10| 2 000 7,70 3,85
-080-NN-3 MS2NO05 50x20 | 2500 8.50 4.5 1420,0| 230,00 0,45 3,20 2,90| 25 AT5 | 25 AT5
20 x40 | 2500 8,70 4,35
i=1 i=2 i=1 i =2 i=1 i=2] i=1 i =2
32x5 2 500/ 20,60, 10,30
32x 10| 3200 22,80 14,60
-110-NN-3 MS2NO06 32 x 20 | 4300 22.80 14.60 1 400,0 260,0 0,50 3,20 2,90| 25 AT5 | 32 ATS
32x32| 5400] 22,80, 14,60
40 x5 2500/ 27,70/ 13,85
40 x 10| 1800/ 72,00/ 36,00
-140-NN-3 MS2NO07 40 x 20 | 2200 96.30] 48.15 7 780,0| 1260,0 0,60 8,60 7,50/ 50 AT10 | 50 AT10
40 x40 | 3000/ 108,90 54,45
40 x5 2800/ 26,00, 13,00
40 x 10 | 2400/ 52,00/ 26,00
-165-NN-2 MS2NO7 20x 20| 2400 99.30]  49.60 7 780,0| 1260,0 0,60 8,40 7,20/ 50 AT10| 50 AT10
40 x 40| 3300 99,30, 49,60

" Bei groBeren Langen wird das zuldssige Antriebsmoment vom léangenvariablen Wert M, des Linearsystems gemaB Diagramm bestimmt !
Siehe Kapitel ,,Berechnungsgrundlagen®
2) werte fiir Mgq ohne Beriicksichtigung des Motormoments.

3 Mit Gegenlager

Antriebsdaten bei Motoranbau mit Flansch und Kupplung

MKK Motor Kupplung Flansch und Kupplung
‘Jc me Mgc
Mcy (Nm) (1076 kgm?) (kg) (kg)
-040-NN-3 MS2N03-B 3,7 7,0 0,075 0,26
MSMO019B 1,9 2,1 0,039 0,13
MSMO031B 3,7 7,0 0,075 0,29
-065-NN-3 MS2N04 19,0 57,0 0,260 0,75
MSMO041B 9,0 61,0 0,260 0,85
-080-NN-3 MS2N04 19,0 57,0 0,260 1,00
MS2NO05 50,0 210,0 0,700 1,90
MSMO041B 14,5 63,0 0,260 0,90
-110-NN-3 MS2N0O6 50,0 210,0 0,700 1,80
-140-NN-3 MS2NO07 115,0 390,0 0,900 2,80
-165-NN-2 MS2NO7 115,0 390,0 0,900 2,80

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule

Linearmodule MKK

Technische Daten

Zulassiges Antriebsmoment M,

Die Werte von M, gelten unter folgenden Voraussetzungen:
— Spindelzapfen mit und ohne Passfedernut
— Keine Radialbelastung am Spindelzapfen
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A Spindelzapfen mit Passfedernut
Wegen Kerbwirkung und Reduzierung des Wirkdurchmessers Maximalwert des Antriebsmoments M, = 48 Nm beachten!
(glltig fur Kugelgwewindetrieb 32x20 und 32x32)
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= L (mm)—=
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28 Linearmodule

Linearmodule MKK

Technische Daten

Zulassige Geschwindigkeit v .

1,1

1,0

0,9

0,8

0,7

Vmax (m/s)—»

0,6

0,5

‘\

0,4

0,3

—
_—
——

0,2

[ - c—

0,1

——

0
200 300

— 12x10

400

MKK-040-NN-3

12x5 - —-

600
12x2

500

800

900 1000
L (mm)—

1,4

1,2

1,0

Vmax (m/s)—»

0,8

0,6 -

0,4

~ -
~ .

0,2

e ———
———

0,0
500

MKK-065-NN-3

0,35 0,7

0,30 0,6

0,25 0,5

Vmax(m/S)—»

0,20 0,4

0,15 0,3

0,10 0,2

Se—l Tl

0,05

500

MKK-080-NN-3

20x5

1000 1500

ohne SPU -

2000

eine SPU - - - -

2500

zwei SPU
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Linearmodule 29

i 0,28125 0,5625
é 0,25000 | 0,5000 X N
< 0,21875 0,4375 N
% \ SRR
£ A
R 0,18750 0,3750 \ NS
0,15625 0,3125 \ \\\
0,12500 0,2500 ST
SRR
0,09375 0,1875 S
~T3-~.
0,06250 0,1250 N
- 0,03125 0,0625 E—
Z 0,00000 0,0000
z 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500
o o
= 3 - :
. o
§ - ohne SPU - — - eine SPU - - - - zwei SPU L (mm
=
i 0,325 0,65 -
- 0,300 = 0,60 \\ —
E 0,275 0,55 \‘ Al
- 0,250 0,50 \ N\
x .
g 0,225 0,45 \ AN <
-
> 0,200 = 0,40 \\ S
0,175 0,35 \\ \~\ S
0,150 = 0,30 RN
~ ~
0,125 0,25 \ S S
\\ \~\ ~ <
o 0,100 0,20 \ ,\.\~ —
2 0,075 0,15 ~_ ==
= 0,050 0,10 ~— i
o
3 0,025 0,05
- 0,000 = 0,0
X - 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500
[fe) ~—
= = = ohne SPU - —--eine SPU - - - - zwei SPU L (mm)—
i 1,6
%) 1,4
~
E 2
5
g 1,0
>
0,8
0,6
o 0,4
2
E 0,2
i o B
- 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
¥
x — 40x40 ———— 40X20 ------ 40x10 -—-- 40x5 L (mm)—
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30 Linearmodule

Linearmodule MKK

Technische Daten

Durchbiegung f
Kapitel ,Allgemeine technische Hinweise“ beachten

Beispiel: Die folgenden Diagramme gelten fir: Linearmodul MKK-080: L = 3000 mm, F = 1500 N
— feste Einspannung (200 bis 250 mm je Seite)  Aus Diagramm MKK-080: f = 1,8 mm, f .« = 3,5 mm
— 6 bis 8 Schrauben je Seite festen Unterbau Die Durchbiegung f liegt deutlich unter der maxi-
— Lpax beachten; siehe allgemeine technische Daten mal zuldssigen Durchbiegung f,,.x, daher ist kein
zusatzliches Unterstlitzen notwendig.
b 'F=100N ——F=0N
—_———F=1 = |
,2 1,2 oo F=300N —-— F=200N ///
—mieeeF o= N ———F=400N
£ 500 (L/
- 1,0 L
he £ max /
0,8 ,/
0,6 /
(] 0,4
2 /
z 0,2
=)
<
< 0
§ o] 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
= L (mm)—
4o 24 3
= <) ©
i 4,0 §—§ §—z€?—”‘g— j’—
3,5 Ny e
€ ] w | % 7 /
E 30
b 25 | / / // éi
' cet—T // K>
i / 7
2,0 — // «7Z
™ 1,6 ] / /
§ 1,0 | // / Soon——
A
0,0 ;
§ 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
= L (mm)—
=
i = = ‘5 S
— 4.0 &L&.,i;ii// o
S 3,6 u// LL// ;Mfei
3,0 / Q//\—Q\*f
L P Y
2.0 ] /)
. 5 ~ /.
s ol f >
Y 0,5 / —
2 —
o 0,0
§ o] 1000 2000 3000 4000 5000 6000
= L (mm)—
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Linearmodule
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=<
=22 |S s
50 s & IS S
S 4.0 S_ 0078787}37 ~
g © I ol
~ /
« 35 - / N
3’0 I / %qu
2,5 — S
SN | S
2,0 / /// / Q2\77
1,5 A | T
1/ g | -
1,0 < e
o / |
E 0,5 — 1
=) 0,0 ‘ 1 !
- 0 1000 2000 3000 4000 5000 6000
= L (mm)—»
=
i 45
F = 4000 N
E 40 /'i
£ /
35 —
he // ./F—SOOON
3,0 75— 7 #F=2500N
ot / o
25 So / / _-F=2000N
" __F=1500 N
3,0 vz
F = 1000 N
15 F=500 N
F =250 N
1,0 =F=100 N
w 1y _emie T
2 05
Z
=) 0 J |
f-rl o 1000 2000 3000 4000 5000
X
X
= L (mm)}—
= %e
= < <)
1 =SS s 555
£ SS Sl K i
c 4,5 ‘%r) OS) /W /y LL/ s
~ 4,0 2Ll e A7
- 3,5 / / — \)%
30 £ max / / / / / «//
, L y . /|
2,5 _— ////// N/
2.0 y NSNS A
o sl A
4 1,0 / /// 2
2
o 0,5 / %
2 o)
o
o) 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000
~;
= L (mm)—
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32 Linearmodule

Linearmodule MKK

MKK-040-NN-3 Konfiguration und Bestellung

Smax.!) | Werkstoffpaarung? |Schmierung® | Tischteil (TT) Fiihrung? Antrieb
(mm)
2 "
E e @ 3
= = 2o 5 =~
3 5 Eipe 5
= 9 < ° © .= S < ©
% " S = 3 E < e K
6 7 = £8gs8 ) 2
12x2 T5
LSS
001
ohne 12x5
LCF T7
12x10
ALST T 1
(Aluminium - Stahl)
12x2
LCO T5
004
. 12x5
mit
LPG 7
12x10
Smax=
LSS
001
ohne
LCF 12x5
ALCR
(Aluminium - Stahl T 1 T7
hartverchromt)
LCO
004 12x10
mit
LPG

N Verfahrweg sn., abhédngig von Linge L und Optionsauswahl. Langenberechnung "® Kapitel ,Projektierung/Berechnung®

2) Werkstoffpaarung "® Kapitel ,Produktbeschreibung MKK-xxx-NN-3“.

3) Schmierung "™ siehe Kapitel ,Zusétzliche Informationen®.

4 Zentrierbohrungen zur einfachen Kombination mit anderen Linearsystemen und Verbindungselementen (siehe MaBbilder).
Option 004: mit Zentrierbohrungen und Langloch in der Bodenflache des Hauptkdrpers ab Verfahrweg Sy, = 140 mm.

5) Anbausatz auch ohne Motor lieferbar.
Anbausitze nach Kundenwunsch ™ Kapitel ,Anbausitze fiir Motoren nach Kundenwunsch®.

) Weitere Schalteranbaumdglichkeiten "™ Kapitel “Schaltsystem”.
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Linearmodule 33

Ausfiihrung | Anbauschnitt- Motor Abdeck- |Senso- |Automati- [Dokumen-
stelle®) ﬁ ung rik®  |onspaket [tation
An- Halte- %
schluss | bremse %
o 2o E
S| 83 3 E 2l gl 2
3| §2 g 3|3 2 2le| = |-
2 S c S 21 & o S o | E S O
8 3 S o x| x| 2| < 5 3| s R W =
5 =) = — || E| O = < [a) < o N2
FOOO
o
=
FO00 _ _ _ L B 2
(ohne Flansch) . % =
01023 ®
ohnefohne|” — 3
£z2 3
R B £5
~ g [} =
o & Kl = g °
525 & | £3
<o v o T O
MS2NO3-B| MS2N0O3-BOBYN 1 - 000 g2~ = T o
FOO1 . _ _ 090 c oz € ~ O
i =1 |[MSMO19B| MSM019B-0300 2y N gwni 5 S o
(mit Flansch) 180 o N = 5 ©
MSMO031B| MSMO031B-0300 -1 2 270 ™ - < = 5
AR : = o
~=2 ° 8o
o © = = c o
= Z = Q T 2
% /gz S5 ¢ 3
SQc o * S o
N & n = o c
0.5 © 5
[ O g 0o
527 s
S000 S090 S180 S270 8 E .
2 0 |8= g
MS2N03-B| MS2NO03-BOBYN 11 - ) 5
S000 . 000 mit [ohne| S
5090 i=1|MSM019B| MSMO019B-0300 | - | 2 S
MSMO031B| MSM031B-0300 - |2 090 &
$180 vIn ®
S270 MS2N03-B| MS2N03-BOBYN 1| - 180
(mit Riemen- 1'; MSMO019B| MSMO019B-0300 | - | 2
’ 270
vorgelege) MSMO031B| MSMO031B-0300 | - | 2
Flansch Motorsteckerlage -
0° 90° 180° 270° 180 900 Belsplel:
FOO1 000 090 % 180 270 ' Flansch FOOT
0, 0 Motorsteckerlage 90°
Riemen- Motorsteckerlage Beispiel:
vorgelege 0° 90° 180° 270° Riemenvorgelege S270
S000 — 090 180 % 270 = Motorsteckerlage 180°
9
S090 000 090 180 - 0
S180 000 % 090 - 270 1500 L/
S270 000 - 180 270 % Vi

% Standardauslieferung (Steckerlage)
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34 Linearmodule

Linearmodule MKK

MKK-065-NN-3 Konfiguration und Bestellung

Smax.!) | Werkstoffpaarung? |Schmierung® | Tischteil (TT) L, (mm) Fiihrung Antrieb%
(mm) N
>
) <P
ol
.
€ E b
E e 53 “
= —
8ol E 3 SED " L
o £ ‘0_3 = e % o S = ©
< B C 2 < P
2 2 N s = 38 < E 2 ko
ko B < £ o £ 338 a @ e
S
2 Ly = 16x5
LSS ; ™
T 1 001 0
ohne 16x10
ohne
LCF T7
S 16x16
ALST
(Aluminium -Stahl) _
LCO 1 16x5
00.4 1. 16x10 T7
mit mit
T
LPG 16x16
Smax™
LSS
011 16x5
S ohne
LCF
ALCR 0
(Aluminium - Stahl 1 - 16x10 | T7
ohne
hartverchromt)
LCO
T 01.4
mit 16x16
LPG

N Verfahrweg sax abhangig von Lange L und Optionsauswahl. Langenberechnung "™ Kapitel ,Projektierung/Berechnung®
2) Werkstoffpaarung "™ Kapitel ,Produktbeschreibung MKK-xxx-NN-3¢.
3) Schmierung "™ siehe Kapitel ,Zusitzliche Informationen®.
4 Antriebszapfen mit PF-Nut nur fir Ausfiihrung FOOO lieferbar!
5) Anbausatz auch ohne Motor lieferbar.
Anbausatze nach Kundenwunsch "™ Kapitel ,Anbauséatze fir Motoren nach Kundenwunsch®.
) Weitere Schalteranbaumdglichkeiten "™ Kapitel “Schaltsystem”.
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Linearmodule 35
Ausfiihrung | Anbauschnitt- | Motor Abdeck- |Senso- |[Automati- |Dokumen-
stelle® ﬁ ung rik® |onspaket [tation
Motorcode An- Halte- %
schluss | bremse %
Q@ =
ED '(C) 2 2 o 0] ©
R 23 9 S| & -
© 5 & o | @ ® = ) = .
2 | £ E R o 5 o 2| 5 | 8|3
3 35 12| =< 5 g |5 N w | 9
D S wn - |~| E|S = < a < o N
FO00
o
=
FO00 _ _ _ L _ g
(ohne Flansch) Kl =
0 0 |~= ]
OS5 R~
ohne|ohne|Z & 2
= T~ — ©
228 5
5 = . 2%
N b @ -g
o559 = ES
= - o =
528 2 | 53
000 532 3 3o
MS2N04 | MS2N04-COBTN | 1 | - o 2 & T o
FOO1 090 g oZ = o
. i=1 Y | N S 0L S o ©
(mit Flansch) 180 ~ 2 ] S &
MSMO041| MSMO041B-0300 | - | 2 270 o 3 D
- % % T >
A B S 5
~o=2 2 T g
224 ¢ § =
s 25 S =&
ohne|w & n = 8 ¢
L :0O 130) >
c ~ .00
c
o= ]
o a w
S000 S090 S180 S270 2 S % a
mit § ©
5090 - MSMO041| MSM041B-0300 -1 2 g
$180 ¢l 090 ; o
5270 _ |MS2N04| MS2NO04-BOBTN | 1 | - 180 mit
(mit Riemen- | '~
vorgelege) | 1% |Msmo41| MSM041B-0300 | - | 2 270
Flansch Motorsteckerlage B 8 Beispiel:
0° 90° 180° 270° 8o Flansch FOO1
FOO1 000 090 % 180 270 ¥ b Motorsteckerlage 90°
Riemen- Motorsteckerlage Beispiel:
vorgelege 0° 90° 180° 270° Riemenvorgelege S270
S000 _ 090 180 % 270 = Motorsteckerlage 180°
9
S090 000 090 % 180 - 0
S180 000 % 090 - 270 480" /
$270 000 - 180 270 % Vi

% Standardauslieferung (Steckerlage)

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG



36 Linearmodule

Linearmodule MKK

MKK-080-NN-3 Konfiguration und Bestellung

Smax.” | Werkstoff- | Schmie- | Messsystem IMS- A% | Tischteil®® L, (mm) |Fiihrung Antrieb®? SPU210)
(mm) |paarung? |rung® (TT)
>
@ 1 el
> $2
& &
0 /Ed !
(2 I (rﬂ’",
I~ @ ©
- E —_ . [%2]
EE e § £ “
~ 0 O = 9\ = (0] <
DR = = g o L ™ =
~ c N E 8 = O 9 g '5' ©
= = = Q 05 ¢ < =
s5v B 5 |32E2|Z| 3| S
PG I - E TES 8| o 2
001 (HF) S 1 B 104
002 (DQ) T mit 20x5
LSS S 2 | L, - 20x10 | T5
000 T ho
ohne ohne
_ 15— ’ 001 20x20 | T7
= ohne
% 20x40 010
[ LCF ohne
9 § SPU
<z .
g 20x5
< LCO B
— 1 20x10
004 ! T7
mit 001
i 20x20
T mit mit
Smax™ LPG 20x40 SPU
(1 Paar)
— LSS
*é' 20x5
o
_F‘; 011
E’ ohne 092
£ LCF mit
£ 20x10 ooy
S % _ 1 _ T7 (2 Paar)
= ohne
IE LCO 20x20
2 014
c
g mit
=
= 20x40
LPG

N Verfahrweg sy.x abhangig von Lange L und Optionsauswahl. Langenberechnung "™ Kapitel ,Projektierung/Berechnung*
2 Werkstoffpaarung "® Kapitel ,Produktbeschreibung MKK-xxx-NN-3¢.
3 Schmierung "™ siehe Kapitel ,,Zusétzliche Informationen®.
4 Bej Ausflihrung mit IMS keine SPU wahlbar. Messsystem IMS nicht mit BASA 20x40 wahlbar.
5) Tischteilausfiihrung “2 TT” nicht mit Spindelunterstiitzung (SPU) wahlbar.
6) Tischteilausfiihrung Gewinde (T) nicht mit BASA 20x40 wéhlbar.
) Tischteil mit Messsystem, L., = 360 mm
8) Antriebszapfen mit PF-Nut nur fir Ausfiihrung FOOO wéhlbar!
9 SPU nur mit Tischteilausfihrung “1 TT” wahlbar!
10)Bej BASA 20x40 keine SPU wihlbar.
" Anbausatz auch ohne Motor lieferbar.
Anbausiatze nach Kundenwunsch "® Kapitel ,Anbausétze fiir Motoren nach Kundenwunsch®.
2 eitere Schalteranbaumdoglichkeiten "™ Kapitel “Schaltsystem”.
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Linearmodule 37
Ausfiihrung | Anbauschnitt- | Motor Abdeck- |Senso-|Automati- | Dokumen-
stelle!) ung rik12 |onspaket |tation
= )z
4
An Halte-
) schluss |bremse =
£ 52 o ko w| o| o
N &L 0 ©° 5 g - i
3| 52 g 3|3 @ Flal 2|4l
2|8 g S|1E|(2] 2% |2|5| % |%|2
5| =6 = -|~|E|S S O 2|5 b5 g | <
FOO00
o
=
=
FO00 _ _ _ o _ £ S
(ohne Flansch) 0 0 | QT
3 5
ohne|ohne =) 2
= 2
SE| g B
— 2 ° o 2
N < IS g
~ O 8 o =
MS2N04-BOBTN 000 = % @ EG
MS2NO4 | MS2NO04-COBTN | 1 | - 2w o s &
FOO1 1 MS2N04-DOBQN v |y 090 - ‘g =8
(mit Flansch) | ' = ' [MSM041] MSM041B-0300 | - | 2 180 g S g S
MS2N05-BOBTN E = > Y
- 270 O O < 5 5
MS2NOS ™ saNo5-CoBTN | | gz z £2
0| &5 2 R
~ @ < S 3
ohne| 5 2 I na
€5 ? S B
% e °
2 Sz 7
= n
S000 S090 5180 S270 mit - 5 ™
o a Q
MS2NO5-COBTN B 2 c e
S000 MS2NOS 1 SoN05-DOBRN | | 000 g o
N
S090 i=1 MS2N04-COBTN _ o &
=180 MS2NO4 I \1soNo4-DoBaN | | 090 1 % -
5970 MSMO041| MSM041B-0300 | - [ 2 | Y | N mit | o
MS2N04-BOBTN B 180 8
(mit Riemen- |; = 1,5| MS2N%4 ™ 5oN04-coBTn |
vorgelege) MSMO041| MSMO041B-0300 -1 2
i =2 |MS2NO5| MS2NO5-BOBTN | 1 | - 270
Flansch Motorsteckerlage B & Beispiel:
0° 90° 180° 270° 8. \°“ Flansch FOO1
FOO1 000 090 % 180 270 27; 0 Motorsteckerlage 90°
Riemen- Motorsteckerlage Beispiel:
vorgelege 0° 90° 180° 270° Riemenvorgelege S270
5000 - 090 180 % 270 = Motorsteckerlage 180°
9
S090 000 090 * 180 0
5180 000 % 090 - 270 480" /
$270 000 - 180 270 % Vi

% Standardauslieferung (Steckerlage)
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38 Linearmodule

Linearmodule MKK

MKK-110-NN-3 Konfiguration und Bestellung

Smax.) | Werk- Schmie- | Messsystem IMS- A% | Tischteil® (TT) | L, (mm) |Fiihrung Antrieb?) SPU?®
(mm) stoffpaa- |rung?®
N
rung? ezl
> G
© ) [}
EE E |85 . 8
~ o 0 = o~ = ) X~
Logl 2 D 2o 52| . N
- E o = o) = O =] S < I
55 5| 5 |52EE|Z| 3| §
NGRS £ eS8 | & o e
001 (HF) S ; _ 104 32x5
002 (DQ) T mit
S T5
LSS 2 Lw - 0 32x10
000 T \ 010
~ ohne S 001 OMe 1 020 7 ohne
'(C“ T ohne SPU
o
5 E | LeF 32x32
== s
c
= 32x5
=
< ! -
LCO - 32x10
004 1
. . T7
mit mit
T 32x20 001
o - mit
- LPG 32x32 SPU
(1 Paar)
£ 32x5
§ | uss s
ey
o
(5]
P
_(C‘g LCF 32x10
© = 0
Q= - 1 - 7 002
<z ohne mit
‘ LCO 32x20 SPU
2 (2 Paar)
fey
g LPG !
< 32x32

N Verfahrweg s, abhéngig von Lange L und Optionsauswahl. Langenberechnung "® Kapitel ,Projektierung/Berechnung®
2) Werkstoffpaarung "® Kapitel ,Produktbeschreibung MKK-xxx-NN-3“.
3) Schmierung "™ siehe Kapitel ,Zusitzliche Informationen®.
4 Bej Ausflihrung mit IMS keine SPU wéahlbar
5) Tischteilausfiihrung “2 TT” nicht mit Spindelunterstiitzung (SPU) wahlbar.
8) Tischteil mit Messsystem, L., = 430 mm
7 Antriebszapfen mit PF-Nut nur fir Ausfiihrung FOOO wéhlbar!
8) SPU nur mit Tischteilausfiihrung “1 TT” wahlbar!
9) Anbausatz auch ohne Motor lieferbar.
Anbausiatze nach Kundenwunsch "® Kapitel ,Anbausétze fiir Motoren nach Kundenwunsch®.
10 eitere Schalteranbaumdoglichkeiten "™ Kapitel “Schaltsystem”.
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Linearmodule 39

Ausfiihrung | Anbauschnitt- | Motor Abdeckung | Senso- | Automati- | Dokumen-
stelle?) rik1® | onspaket |tation
> Iz
2
An- Halte
o schluss |bremse .
& T 2 ) £ @0 3] ©
= o © ° ) = {5 -
- ‘c 3 o — —_ = i = .
@ | £= £ 18 £ s | 2| 2 | 5| <
2| 8= 8 clelz|2| 8% |E|5| 8 |®»| %
S| =8 = el A S s S 2| 8 g | &2
FOOO
o
=
3 =
£0
F000 _ _ ~ T - sz
(ohne Flansch) 0 0 Z 5 -
ohne |ohne| & G e
S = i
S 3 &
2 2 g
3 g ) &5ow
N g £ 5
A ) © o =
;) Q £ =
=5 2 5 3
MS2NO06-B1BNN 000 (Z) %] o o
=z m ® X n
MS2N06-COBTN 090 L N ~ O
_Foot i=1|[MS2N06 1] -]Y[N e § 8 <
(mit Flansch) MS2N06-DOBRN 180 == 5 )
© 0 < 55
MS2N06-D1BNN 270 a = _ 5 £
O | &3 2 T g
ohne| = & s 8 3
52| & » 5
= HE R
0 z © >
oo
% 2 Rz ©
- 0O )
mit ~ 7T b
o n (=
S000 S090 S180 S270 @ S o
L n
n
S000 MS2N06-B1BNN 000 o
S090 i=1|[MS2NO06 1l ET
MS2NO6-D1BNN 1 - Y |N 8
5270 180 S
(mit Riemen- |
vorgelege) | i=2 |MS2NO6| MS2N06-COBTN 270
Flansch Motgorsteckerlggf - - . Beispiel:
8o Flansch FOO1
FOO1 000 090 180 270 2, 0o Motorsteckerlage 90°
Riemen- Motorsteckerlage Beispiel:
vorgelege o° 90° 180° 270° Riemenvorgelege $270
S000 - 090 180 % 270 7 Motorsteckerlage 180°
S090 000 090 % | 180 - g,
S180 000 % 090 - 270 B /
3807
5270 000 - 180 270 % o

* Standardauslieferung (Steckerlage)
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40 Linearmodule

Linearmodule MKK

MKK-140-NN-3 Konfiguration und Bestellung

Smax.”) | Werkstoff- |Schmie- |Messsystem IMS- | Tischteil® (TT) | L, (mm) |Fiihrung  |Antrieb? SPU®
(mm) paarung? | rung® A4
PN
2%
,s,,,/’l
8 &
© @ ®
—~ E ~ . ©
. = o1Es g
~o ol E o~ 2° o =
2S5 2| 3 (28382 - N
- £ g N e} 45_ '8 =] 5 = E
2 % ||N I\ = 3= e = = 2 T
ko | & = T Y3 & o L
001 (HF) S ; ] 194 rors
S T5
LSS 2 | 1, - . |40x0
000 T
onne S 001 onne 40x20 | 17
z T ohne 010
g ohne
GoE LCF 40x40 o
wn
2 s
g 40x5
2 1
< —_
- -0 - 004 ] 40x10
; : T7
mit mit 001
40x20 )
T mit
Smax™ LPG ol
40x40 (1 Paar)
B 40x5
£
o LSS
£ S
o
: 002
g LCF 40x10 002
o
25 - 1 - 0 17 SPU
oo ohne (2 Paar)
I o 40x20
£
3
c
‘e T
5 LPG
< 40x40

N Verfahrweg s, abhédngig von Linge L und Optionsauswahl. Langenberechnung "® Kapitel ,Projektierung/Berechnung®
2) Werkstoffpaarung "® Kapitel ,Produktbeschreibung MKK-xxx-NN-3“.
3) Schmierung "™ siehe Kapitel ,Zusitzliche Informationen®.
4 Bej Ausflihrung mit IMS keine SPU wéahlbar
5) Tischteilausfiihrung “2 TT” nicht mit Spindelunterstiitzung (SPU) wahlbar.
8) Tischteil mit Messsystem, L., = 500 mm
7 Antriebszapfen mit PF-Nut nur fir Ausfiihrung FOOO wéhlbar!
8) SPU nur mit Tischteilausfiihrung “1 TT” wahlbar!
9) Anbausatz auch ohne Motor lieferbar.
Anbausitze nach Kundenwunsch "® Kapitel ,Anbausétze fiir Motoren nach Kundenwunsch®.
10 \yeitere Schalteranbaumdoglichkeiten "™ Kapitel “Schaltsystem”.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07



Linearmodule 41
Ausfiihrung | Anbauschnitt- | Motor Abdeckung | Senso- | Automati- | Dokumen-
stelle?) rik1® |onspaket |tation
’0} @
<l
An Halte-
o e o . schluss | bremse E - . ©
S i < 3] c e '
Iy = 1<) N 0 3 Z "
5| £8 g 232 : AR
o o (0] o [0] = i [0}
8| ¢ g slc|=2 2% gl 5| B | ®|s
=) = on = — || E| © = < [a) < o N2
FOO00
o
=
T =
F000 _ _ B o B £ 9
(ohne Flansch) 0 0 0 -
Z o =
ohne | ohne % E E
= e
a9 g
-2 ° a2
N R~ £ 5
= 2 & £
- c
MS2NO07-B1BNN 000 S ﬁ S 2 £
FOO1 090 T £ 8
. =1 |[MS2NO7| MS2NO7-C1BRN 1 - | Y|N T £ q
(mit Flansch) ' 180 .,GC_J o % 8 ?5
MS2NO7-D1BNN 270 °Ne) < 5 5
oz 3 s 5
o |Ex| § | £t
~ @
ohne 5 g Q & _g
2 < -~ - 9
O £ o
o % o0
2 8 F g
- (%]
mit T = 50)
S000 S090 S180 S270 s 3 8
Zg
MS2NO07-B1BNN s
S000 - - 000 o
S090 i=1|MS2NO7| MS2NO7-C1BRN 1 % o
5180 MS2NO7-DIBNN_| | | | 090 mit | &
' 82.70 MS2NO7-B1BNN 180 S
(mit Riemen- | ; _ 5 | \soNO7| MS2NO7-C1BRN
vorgelege) 270
MS2NO7-D1BNN
Beispiel:
Flansch Motorsteckerlage S Flansch FOO1
0° 90° 180° 270° 0 °
oo Motorsteckerlage 90
FOO1 000 090 * 180 270 7;
Riemen- Motorsteckerlage Beispiel:
vorgelege 0° 90° 180° 270° Riemenvorgelege S270
5000 _ 090 180 % 270 = Motorsteckerlage 180°
9
S090 000 090 # 180 0
5180 000 % 090 - 270 480" /
S270 000 - 180 270 % Vi

% Standardauslieferung (Steckerlage)
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Linearmodule MKK

MKK-165-NN-2

Konfiguration und Bestellung

Kurzbezeichnung, Liange (L) Flihrung Antrieb Tischteil (TT)
Beispiel:
MKK-165-NN-2, .... (L) mm S
&2
& /I//cﬂ
SR I (vﬂ'“)
BASA GroBe L., = 400 mm
. do x P
Ausfiihrung ] <
=
& 8 | 40x5 | 40x10 | 40x20 | 40x40
0 OAO01
c
< o
o 2 01 00 10
= -
(@]
OFO01
=
< 3 @ 25 01 02 03 04
=
D 01 01
=2 t @ 25
E % mit 11 12 | 13 | 14
PF-Nut
©
c
= 5
59
2 = 01 @ 25 01 02 03 04 01
[
QT
E
RVO1 RVO02
Q
2
S o
< ¥
g S [Rvo3 RVO04 01 @25 | 01 | 02 | 03 | 04 01
Q
g 9
o

" Flansch und Kupplung bzw. Riemenvorgelege fiir Motortyp nach Kundenwunsch, " Kapitel ,Anbausétze fiir Motoren nach Kundenwunsch®.
2) Anbausatz auch ohne Motor lieferbar (bei Bestellung: fiir Motor ,00“ eintragen)

Langenberechnung = Kapitel ,Projektierung/Berechnung”
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Linearmodule 43

Motoranbau® Motor Abdeckung| Schalter/Befestigungs- | Automati-| Dokumen-
kanal/Dose-Stecker onspaket | tation
b
(]
1)
&
2 Kabel 1 Kabel o |ohne| mit
setzung| satz? Bremse Bremse §
ii= Motorcode ohne| mit |ohne| mit E PU C >
S | Faltenbalg %JD 2
(<] [3) ©
s x| x
- - - - 1
00 0 Ohne Schalter, 00 -
ohne Befesti- 2
_ gungskanal -%D
g
)
_ _ _ - 00 | o1 |Schalter: 5 £
— PNP Offner 11 2 E S
- PNP SchlieBer 13 8 o=
- Mechanisch 15 .E % §
S @ 19
MS2NO7-COBQN - - 259 | 260 g 8 8
1 03 000 | 00 | o1 E C &%
S T >
MS2NO7-C1BRN - - 263 | 264 Kabelkanal lose 20 3 8 S
k= c o
090 Dose-Stecker 17 N » (3
* —
1 25 | MS2NO7-C1BRN| - | - | 263 | 264 auBen lose 8¢
180 Schaltwinkel ]
00 | 01 cBa winke 16 :?,
MS2NO7-COBAN| - | - | 259 | 260 auben S
MS2NO7-C1BRN - - 263 | 264
Flansch Motorsteckerlage .
0° 90° 180° 270° Beispiel:
Flansch MFO1
MFO1 000 090 180 270 Motorsteckerlage 90°
Riemen- Motorsteckerlage Beispiel:
vorgelege o° 90° 180° 270° Riemenvorgelege RVO1
RVO1 - 090 180 % | 270 Motorsteckerlage 180°
RV02 000 090 % 180 -
RV0O3 000 * 090 - 270
RV04 000 - 180 270 %

* Standardauslieferung (Steckerlage)
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Linearmodule MKK

MaBbilder MKK-040/-065/-080/-110/-140/-NN-3 Hauptkorper

GroBe -040/-065
Sma></2 Lca Sma></2
L3 L4
_ Lagj2|Se  _ Sesipo Seffp_ Se |Ladp
Ly e T | ]k
a) \ )
& ot O
o {
| |
T
Cy
L, C L F
2a la
\ \
m
Ay . OO VOO .
[sa) ey o v NN NN v
@ Q\ | & - N\ - \Z S
1 QD 99O
L, |2b Mb
a) Befestigungsgewinde M4-8 tief (4x) fur Schaltwinkel
Optional: Haupkdrper mit Zentrierbohrungen und Langloch in der Bodenfliche (alle GréBen)
5x @ ZH7 - T tief ZH8 — T tief
\ \
T Ja\ .
L ] | \‘/ \‘/ \‘/ \‘/ \‘/ \ J
\
20 40 + 0,01 (4x) 60 20
MKK MaBe (mm)
B| Bs|] @B, c| ci @b Ei E| Fl W Hi| H| Hi HJ L L, Lol L Lal Ly
H7/h7 h7
-040-NN-3 40| - 28| 25| 2,5 6| 23| 33| 17| 52| 25,0/ 48,0 3,7 8,0| 75,0/ 86,85 20,0 27| 135| 6,5
-065-NN-3 65 - 40| 37| 2,5 9] 28| 40| 29| 85| 42,7| 72,5/ 14,0/ 13,0] 59,5/ 134,25/ 84,0/ 70| 190/10,0
-080-NN-3 80| - 55/ 29/13,0, 10| 50| 66| 13| 100| 57,5/100,0| 12,0/ 12,7/76,5"| 175,00 88,0/ 70| 260|30,0
-110-NN-3 [110| 85 68| 29|16,0/ 16| 46| 90| 16| 129| 78,0/133,0| 16,0/ 16,0/ 120,5| 224,60| 137,5| 70| 305|35,0
-140-NN-3 [ 140|105 80| 63| 4,0/ 25| 65| 100| 14| 170| 98,5/161,0| 19,0/ 23,0|141,0/ 266,70 35,0/ 70| 370|35,0

Lag = Langenzuschlag ™ Kapitel ,Technische Daten*

1 bei BASA 20 x 40: MaB L; = 70

MaBbilder fiir Tischteile und Motoranbau siehe folgende Seiten.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07




Linearmodule

45

GroBe -080/-110/-140

sma></2 Lca sma></2
Ls Ly
Lad/a| Se Seff/2 Sefr/2 Se |Lag2,
| L, a) S < L, ‘ |
— _l e & — | |_:
T | |
T =
= ] ]
LZ1 ’LJ4
C4
L, C L
2a 1a
\ \ _
5 — — -
& aT— PPN <>d? @H\ G0
8 8 T T deeT| bed
e L L 4
L ‘Zb 1b
Ly
a) Befestigungsgewinde M4-8 tief (4x) fir Schaltwinkel
GroBe 450 Jiz»
-040 A t\ B |
. 4 2
=
Z@ ( 7
N, N
Fur Spannstlicke Fir Befestigungskanal
GroBe -065/-080/ E1 '\flx
-110/-140 (4x) A B c
P4
Ng N
—— 4
- 21 Ln
= ezl ST
Jra R
= R = — = Ps
ANG Q 4 >J I:)l
N ‘ ) .
Ns | - Dichtleiste
Fir Sensor im Tischteil
LZ LZ1 MX Nutenstein N1 N2 N3 N4 N5 N6 N7 Ng Ng P1 PZ P3 P4 S1 52 S3 54 T Z
tief
18 —-|M4-8 tief -1 3,3 33 49 1,3/ 28/ -25 - - - - - -45 -|3,5 -|16] 7
25 -|M6-14 tief |DIN557-M5| 5,2| 5,9| 8,2| 2,5| 8,5| 2,5/ 5,2| 5,0/ 9,0 20| 3| 2,5/ 1,8/18,0| 26/30,0] -| 2,1 9
40| 27|M8-18 tief |DIN557-M5| 5,2| 5,9| 8,2| 2,5| 8,5/ 2,5| 5,2| 5,0/ 9,0 20| 3| 2,5/ 1,8/18,0] 45/31,0] -| 2,1 9
56| 35|M8-18 tief |DIN508-M6| 5,2| 5,9| 8,2| 2,5/12,0| 4,9| 8,0| 6,2|14,5| 28| 5| 3,5/ 3,0/25,0| 60|41,0| 20| 2,1| 12
73| 69|M10-20 tief| DIN508-M8 | 5,2| 5,9| 8,2| 2,5/15,0| 7,0/10,0| 7,0{17,0| 40| 8| 5,0| 4,0/37,5| 70|57,0| 68| 3,1 16

1a / 1b Schmieranschluss fiir Kugelwagen: Schmierung wahlweise an einem der beiden Anschlisse.

2a / 2b Schmieranschluss fiir Kugelgewindetrieb: Schmierung wahlweise an einem der beiden Anschlisse.
(Schmieranschluss 1a/ 1b / 2a / 2b: Trichterschmiernippel DIN 3405-A M6; GroBe -040: DIN 3405-A M3)
Weiterflihrende Informationen zur Schmierung siehe Kapitel ,Schmierung®.
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Linearmodule MKK

MKK-040/-065/-080/-110/-140/-NN-3 Malbilder Tischteile

Tischteil mit Gewinde G G G G
-~ Mg (8x)
e < & <
De® SIS
O o ahy AN Pany N m
m v % NP2 R 7 7
Ded A
' N . N N
Z / \‘l \‘I \|/ \|/
$10.02 L | Lo
L, L, | L, L, | L,
Lca
1
| LW ) |
2 Tischteile | \
(optional) ® & & & & & & &
De@® ®e@® De @ ¢ @
[} any N Jany N Pany N Pany Pany Jany N Pany oy
m N % 7 N N W W N 7 N N W
Ded KIS PDed @
& & 5 & & <& & &
Lca Lca
Tischteil mit T-Nuten
L22 I-z Lz Lz LZ
I-zl I-z
D ® e
= N AN AN N N N
m Ny % 7N < 1N m
D@ D@
; L
410.02 Lea
1
| = |
2 Tischteile
(optional)
De® de® Do ®e®
5 N Pany Py N Pany N N Pany Pany N Pany N
7 < (% % < N % < (% % < %
De® 1O e @e®
Leca Lea
MKK MaBe (mm)
B BG BH\/IS BT G G1 HIMS Lca Lca IMSZ) I-w min I-w max Lz Lz1 LzZ MG
-040-NN-3 39,5 30 - - 25| 30,0 - 135 - - - 20 -| 37,5|M4-9 tief
-065-NN-3 63,0 46 - 46 50| 20,0 - 190 -l 210] 750 40 —| 35,0/{M6-9 tief
-080-NN-3 78,0 60| 126 60 70| 25,0 6,5 260 360 320/ 960 40 -| 70,0{M8-10 tief
-110-NN-3 108,0 85 156 85 80| 32,5 8,0/ 305 430] 375| 1095 40 -| 92,5/M10-12 tief
-140-NN-3 138,0 105 186 105 105| 27,5 11,0/ 370 500 450| 1350 40 85 —-|M10-20 tief

" Variabler Mittenabstand wird (iber Kundenaufbau definiert.
Mittenabstand zwischen minimalem und maximalem Abstand in Millimeterschritten frei wéhlbar.

2 Aufspannfldache entspricht L,

3) Nicht nutzbare Aufspannflache

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07




Linearmodule 47

Tischteil mit Gewinde und IMS
Gy
Mg (8x)
[
@ B—b——G m
[
¢ &
I-zl
L L =
2L SE
Leaims
Tischteil mit T-Nuten und IMS 3)
L, L,
Lzl
| f
m C—L—0 & m
I-ca IMS
T-Nuten Steckeranschluss IMS
(2]
=
T
. T + |
1 o)
PN H = <
LG ‘ % ;Z E .
T ‘ 777‘777 8
| "’ ‘ "’
Nutenstein N4 N, N3 N4 Ns z
- - - - - 4x @ 7TH7-1,6 tief
DIN557-M5 5,0 9,0 2,5 8,5 5,2| 4 x @ 9H7-2,1 tief
DIN557-M5 5,0 9,0 2,5 8,5 5,2| 4 x @ 9H7-2,1 tief
DIN508-M6 6,2 14,5 4,9 12,0 8,0| 4 x @ 12H7-2,1 tief
DIN508-M8 7,0 17,0 7,0 15,0 10,0| 6 x @ 16H7-3,1 tief

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule MKK

MKK-040/-065/-080/-110/-140/-NN-3 MaBbilder Motoranbau

Motoranbau Flansch und Kupplung
|_| n
Yy 777E r't_
Ll
- |
- _n_|
n r H
[¥
Lt
MKK Motorcode MaBe (mm)
OE Ly

MS2N03-BOBYN 50,0

-040-NN-3  |MSMO019B-0300 i 45,0
MSM031B-0300 s 50,0
MSMO041B-0300 5 83,0

“065-NN-3 - 1SoN04-COBTN © 77,5
MSMO041B-0300 =
MS2N04-BOBTN T

-080-NN-3  |MS2N04-COBTN 3 90,0
MS2N04-DOBQN N
MS2N05-BOBTN * 115,0
MS2NO06-B1BNN <

10NN [MS2NO6-COBTN o 1250
MS2N06-DOBRN s ’
MS2N06-D1BNN ©
MS2NO07-B1BNN <

-140-NN-3  |MS2NO7-C1BRN ? 140.0
MS2NO7-D1BNN

Weitere Informationen zu Motoren m Kapitel “Motoren”
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Linearmodule 49
Motoranbau Riemenvorgelege
Gy
S I » F N — -
L
2w
_I __h_
= [
G
Ww| g -
MKK Motorcode MaBe (mm)
E F G Gy K Leg
i=1 i=1,5 i=2
MS2NO03-BOBYN 78 75 - 64,5 37,0 43,5 33,5 154
-040-NN-3 |[MSMO019B-0300 76,5 - 48,0 27,5 29,0 27,5 140
MSMO031B-0300 78 ‘ 75 - 64,5 37,0 43,5 33,5 157
065-NN-3 MSMO418-0300 122 88,0 51,0 57,0 45,5 231
MS2N04-BOBTN ’ ’ ’ ’
MSMO041B-0300 129
MS2NO4-COBTN 88,0 51,0 47,5 231
MS2N04-DOBQN 122 - ’ ’ ’
-080-NN-3 |MS2N04-BOBTN - 122
MS2NO5-COBTN 155
MS2NO5-DOBRN 116,0 66,0 - 56,0 287
MS2NO5-BOBTN - - 155
MS2NO6-B1BNN 165
-110-NN-3  |[MS2NO06-D1BNN 116,0 66,0 - 58,5 300
MS2NO06-COBTN — - 162
MS2NO7-B1BNN
-140-NN-3 |MS2NO7-C1BRN 240 - 238 160,0 90,0 - 77,0 409
MS2NO7-D1BNN

Weitere Informationen zu Motoren = Kapitel “Motoren”
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Linearmodule MKK

MKK-165-NN-2 MalBbilder

L/2 |
Smax/? 400 Smax/Q
M4 - 8 tief
Lad/? Se Sef‘f/Q (4X je Selte) Seﬁ/Q Se Lad/2
(e9] ~—
Y / N L
Sl o pdixt-—— e o L IDYF-— Y
ot o sl——— Al
el I e o e ==
s} Y ®’*® H H
ol o @
<
- 50 -
————| ] g
14 Zentralschmierung (Fettschmierung):
wahlweise an einem der drei
Trichterschmienippel DIN 3405-A M6
73_135 L 35
261,5
ﬁl\ 7 @
JI/ 2. @
120 |58,5/43|58,5| 120
L,g = Langenzuschlag "™ Kapitel ,Technische Daten*®
OAO01 MFO1 RVO1 - RV0O4
‘ )
i e | ¢ — |
8 | - I N D I
H e | o - T
35 165 _c?) L
| I D I
OFO01 o
L1
G
| S ,
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Linearmodule 51

M10 - 20 tief (4x)

65

Flr Mutter DIN 508-M8
und DIN 557-M10

[
o
I3V
|
o g
| = A
5 ey }
-B 2
0 <
—| © o
— N
[
L,
3]
N~
|
Ausfiihrung Motorcode MaBe (mm)
E OE L¢ F G H K Lsg
i=1 i=1,5 i=2
RVO01 - RV04 | MS2N07-COBQN 238
MS2N07-C1BRN 238
MS2NO7-DOBRN 240 - 238 - - 160 90 140 77 409
MS2N07-EOBQN -
MFO1 MS2NO07-COBQN
MS2N07-C1BRN _ 1) 148 _ _
MS2NO07-DOBRN
MS2N07-EOBQN

" siehe MaB [1 A "™ Kapitel “Motoren”

Weitere Informationen zu Motoren = Kapitel “Motoren”
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Linearmodule MKR

Produktbeschreibung MKR-xxx-NN-3

Eigenschaften

- Einbaufertige Linearmodule in beliebigen Langen bis L.

— Realisierung groBer Langen bis 9 800 mm

- AuBerst kompaktes Aluminiumprofil mit integrierter Rexroth Kugelschienenfiihrung
mit leichter Vorspannung (Vorspannungsklasse C1)

— Hohe Verfahrgeschwindigkeit mit hoher Prazision Gber groBe Langen

— Hochleistungs-Zahnriemen in groBtmoglicher Breite fir hohe Antriebsmomente bei gleichzeitig
groBer Steifigkeit

— Tischteile aus Aluminium in zwei Ausfliihrungsvarianten, mit T-Nuten oder Gewindebohrungen sowie jeweils
mit
Zentrierbohrungen

— Schutz der Fiihrungs- und Antriebskomponenten durch Bandabdeckung (Kunststoffabdeckband bei MKR-040/-065,
nichtrostendes Stahlband bei MKR-080/-110/-140)

- Kostengiinstige Wartung durch zentrale Nachschmiermdglichkeit (Fettschmierung, oder Olschmierung) von
beiden Seiten uber das Tischteil

— Wiederholgenauigkeit bis zu +/- 0,05 mm

Weitere Highlights

— Zwei Werkstoffausfihrungen ALST (Aluminium - Stahlausfiihrung) und ALCR (Aluminium - Stahl hartver-
chromte
Ausflihrung) verfligbar

— Zentrierbohrungen auch im Hauptkdrperprofil zur einfachen Kombination mit anderen Linearsystemen und
Verbindungselementen

— Absolutes Langenmesssystem IMS-A direkt im Flihrungssystem integriert (MKR-080/-110/-140)

— StandardmaBig mit integriertem Schaltmagnet fiir Magnetfeldsensoren

— Umfangreiches Zubehor an Verbindungs- und Klemmelementen, sowie Verbindungswellen

— Typenschild mit Parameter zur einfachen Inbetriebnahme

- Sonderausfiihrung: Profilkorper auch mehrteilig zusammensetzbar fir Langen > L., (auf Anfrage)

Anbauteile

- Planetengetriebe mit verschiedenen Ubersetzungen

— Anbausatze fir Motor nach Kundenwunsch

— Servomotor

— Magnetfeldsensoren zur einfachen Montage direkt am Profilhauptkorper

— Schalter induktiv oder mechanisch, Kabelkanal, Dose-Stecker und Verlangerungskabeln im Zubehdrprogramm

Beispiel Varianten

Ein Antriebszapfen, Zwei Antriebszapfen, Planetengetriebe mit Motor,
Tischteil lang mit Gewinde Tischteil lang mit T- Tischteil lang mit T-Nuten
Nuten

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07



Linearmodule 53

Werkstoffpaarung

ALST:

— Hauptkorper, Tischteil und Endkdpfe aus eloxiertem Aluminium (AL)

- MKR-065/-080/-110/-140/-145: Kugelschiene und Kugelwagen aus Walzlagerstahl (ST)
- MKR-040: Kugelschiene und Kugelwagen aus rost- und saurebestandigem Material

— Rillenkugellager der Antriebsmechanik (Riemenrader) aus Walzlagerstahl

ALCR:

— Hauptkorper, Tischteil und Endkdpfe aus eloxiertem Aluminium (AL)

- MKR-065/-080/-110/-140/-145: Kugelschiene aus Walzlagerstahl mit korrosionsbestandiger Beschichtung matt-
silber hartverchromt (Resist CR). Kugelwagen aus korrosionsbestandigem Stahl (Resist NR)

— MKR-040: Kugelschiene und Kugelwagen aus rost- und saurebestandigem Material

— Rillenkugellager der Antriebsmechanik (Riemenrader) aus Walzlagerstahl

Schmierausfiihrungen

LSS: (Werksseitige Erstbefettung)

— Werksseitige Standardgrundbefettung, geeignet fiir normale Umgebungsbedingungen.

— Einfache Nachschmierung liber Handfettpresse.

MKR-065/-080/-110/-140/-145:

— Schmierfett Dynalub 510, lithiumverseiftes Hochleistungsfett der NLGI-Klasse 2 nach DIN 51818 (KP2K-20
nach DIN 51825)

MKR-040:
- Schmierfett Dynalub 520, lithiumverseiftes Hochleistungsfett der NLGI-Klasse 00 nach DIN 51818 (GPOOK-20 nach DIN
51826)

LPG: (Konserviert, ohne Erstbefettung)

— Linearmodul ohne werkseitige Grundbefettung.
— Kugelschienenfiihrung nur konserviert.

— Grundschmierung erforderlich

LCF: (vorbereitet fiir Anschluss an Zentralschmieranlagen mit FlieBfett)

— fur FlieBfett, lithiumverseiftes Hochleistungsfett der NLGI-Klasse 00 nach DIN 51818 (GP0O0OK-20 nach DIN 51826)
— FlieBfettschmierung nur mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen lber Kolbenverteiler verwenden.

— Grundschmierung erforderlich

LCO: (vorbereitet fiir Anschluss an Zentralschmieranlagen mit OL)

— Kugelwagen mit integrierten Rickschlagventilen

- Olschmierung nur mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen iiber Kolbenverteiler verwenden.
— Grundschmierung erforderlich

Produktbeschreibung Integriertes Messsystem

Das Messsystem IMS-A bietet folgende Vorteile:

— Kein zuatzlicher Bauraum noétig.

— Keine zusatzlichen Anbauflachen fiir Messsystem notwendig.

— Keine Messungenauigkeit durch Parallelitatsabweichung von Mess-
und Flhrungssystem.

— Durch vollstandige Integration der Messsystemkomponenten in das
Fliihrungssystem entfallen aufwandige Montage- und Justierarbeiten.

— Fldhrungswagen, Messkopf und Flihrungsschiene mit MaBverkdrperung
sind im Servicefall einzel austauschbar.

— Schnittstellen: HIPERFACE (HF) oder DRIVE-CLIQ (DQ).

— Anschlusskabel dirket seitlich am Tischteil.

— Weiterflihrende Informationen siehe Kapitel ,Integriertes Messsystem*
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Linearmodule MKR

Produktbeschreibung MKR-165-NN-2

Eigenschaften

Linearmodule mit Kugelschienenfiihrung und Zahnriementrieb fiir hohe Geschwindigkeiten und hohe Anforde-
rungen an die Fihrung. Die integrierte, spielfreie Rexroth Kugelschienenflihrung erméglicht durch hohe Trag-
zahlen und optimalen Ablauf die Bewegung von groBen Massen bei hoher Geschwindigkeit.

Die Linearmodule bestehen aus:

— Einem kompakten Hauptkorper aus eloxierten Aluminium

— Der integrierten Rexroth Kugelschienenfliihrung

— Einem Tischteil mit T-Nuten fiir Aufbauten, mit zentraler Schmierstelle
— Hochleistungs-Zahnriemen (AT-Profil)

— Einer Abdeckung durch den Zahnriemen

— Anbaubaren Schaltern

— Servomotor

— Vorsatzgetriebe zum Motoranbau
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Aufbau

Aufbau

BWN=

a

6
7

Endkopf Antriebsseite
Zahnriemen (unter Abdeckung)
Tischteil mit Fihrungswagen
Bandabdeckung bei
MKR-040/-065/-080/-110/-140
Bandhalterung bei
MKR-040/-065/-080/-110/-140
Endkopf Spannseite
Hauptkorper

Anbauteile:

8
9

Kabelkanal
Schaltwinkel

10 Induktiver Schalter

11 Mechanischer Schalter
12 Dose/Stecker

13 Magnetfeldsensor

Ausfiihrungen

Varianten Tischteil
MKR-xxx-NN-3

Weitere Informationen siehe
Kapitel ,MaBbilder Tischteile®

Linearmodule 55

Zapfen fiir Motoranbau Zapfen fiir Motoranbau
rechts oder links beidseitig

Mit Vorsatzgetriebe
(Motoranbau iiber Klemmnabe)

Tischteil (TT)
mit T-Nuten mit Gewinden
kurz (S) lang (L) kurz (S) lang (L)
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Linearmodule MKR

Linearmodule

Technische Daten

Allgemeine technische Daten

Kapitel ,,Projektierung/Berechnung“ beachten!

MKR Tischteillinge Dynamische Kennwerte |Maximal zuldssige Belastungen Bewegte
Momente Krafte Eigen-
masse
Lca I—W1) ng Mt MLZ) Mx max My max3) Mz max3} Fy max I:z1 max Fzz max Meca
(mm) (mm) (N)| (Nm) (Nm)| (Nm) (Nm) (Nm) (N) (N) (N) (kg)
-040-NN-3 135 - 3750 | 22,3 129,5 11 65 65 1875 1875 1875 0,29
190 - 16 020 | 154 569 76 280 280 6 600 7 890 7 890 11
-065-NN-3 -
2% 190 variabel
2 1T) min =234 | 26 020 | 251 13 x Lw 152 7,9 x Lw 7,9xLw | 156775 | 15775 | 15775 2,2
max = 804
190 - 23 400 | 300 200 120 80 80 9360 | 9360 | 9360 1,4
260 - 38015 | 487 2 470 240 1217 1164 18 100 | 18 720 | 18 720 2,6
-080-NN-3
2 % 260 variabel
min =404 | 61 755 | 792 | 30,9 x Lw | 480 18,7 x Lw [18,7 x Lw| 37 440 | 37 440 | 37 440 5,2
(2TT) _
max = 1004
.360 38015 | 487 2 470 76 549 1164 | 18100 | 18 100 | 8 440 3,5
(mit IMS)
210 - 28 600 | 410 290 164 116 116 11 440 | 11 440 | 11 440 2,6
305 - 46 460 | 666 2 790 328 1373 1373 22 880 | 22 880 | 22 880 4.1
-110-NN-3
2% 305 variabel
min =439 | 75475 |1 082 37,7 xLw | 656 229 xLw 22,9 x Lw| 45760 | 45 760 | 45 760 8,2
(27TT) _
max = 1209
410
) - 46 460 | 666 2790 116 662 1373 |22880|22880 | 11040 4,9
(mit IMS)
370 - 59 300 |1023| 4151 260 1414 2044 | 28800 | 28800 | 20 200 8,0
variabel
TAONN-3| 2X370 | G 65) | 96 325 |1 663| 48,2 x Lw | 520 | 20,2 x Lw 29,2 x Lw| 58 400 | 58 400 | 40 400 | 16,0
(27TT) _
max = 2032
(mi5t0I(l)\/IS) 59 300 |1023| 4151 260 1414 2044 | 28800 | 28800 | 20 200 9,8
-165-NN-2 400 - 84 100 | 1 800 5130 340 1281 2528 41 440 | 41 440 | 21 000 11,5

" Variabler Mittenabstand wird (iber Kundenaufbau definiert.
Mittenabstand zwischen minimalem und maximalem Abstand in 5 mm, bei MKR-110 in 10 mm und bei MKR-140 in 15 mm Schritten wahlbar.
2 Dynamisches Langs-Tragmoment M, bei variablem Tischteil-Mittenabstand gemaB gewahltem Mittenabstand ermitteln.

3) Maximal zuldssige Langsmomente My o und M, bei variablem Tischteil-Mittenabstand gemaB gewahltem Mittenabstand ermitteln.

4 Minimal erforderlicher Verfahrweg, um eine sichere Schmierverteilung zu gewéahrleisten.
Betriebsbedigungen siehe Kapitel ,Zusatzliche Informationen®. Bei notwendiger Unterschreitung Riicksprache mit Bosch Rexroth.
5) Maximal zuldssige Lange Ly, mit Messsystem (IMS)
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Linearmodule 57

Ausfiihrung / Getriebe Konstanten Massen-|Langen- |Min. Verfahr-|Max. Lange |Angriffspunkt der |[Flichentrdgheitsmomente
berechnung zuschlag (weg wirkenden Kraft
kg fix kg var Lad Smin4) Lmax Zq Iy Iz
(kg)| (kg/mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (cm?) (cm?)
0000 0,25 0,0025
FO10, FO11 0,52 0.0027 10 50 2 500 34,5 10,53 14,78
G010, GO11 0,60 ’
0000 0,20 0,0066 94
F010, FO11, FO20 2,40
G010, GO11 2,70
FO10, FO11, FO20 2.40 0,0068 32 60 5900 49,0 76,40 93,70
2,70
G010, GO11
0000 0,25 0,0099 162
F010, FO11, F020 3,40
G010, GO11 470/ 001027
0000 0,40 0,0099] 162
FO10, FO11, FO20 3,40 6 000
G010, GO11 4,10 60 59,5 149,00 213,00
FO010, FO11, F020 3,40 4 5009
G010, G011 410/ 00102 17
FO10, FO11, FO20 3,40
G010, GO11 4,10
0000 0,30 0,0156| 160
FO010, FO11, FO20 6,80
G010, GO11 (i=3,i=5) 7,40 0,0162 11
G010, GO11 (i = 10) 7,60
0000 0,40 0,0156| 160
FO10, FO11, FO20 6,80 9 400
G010, GO11 (i =3, i = 5) 7,40 60 74,5 498,00 643,00
G010, GO11 (i = 10) 7,60 4 5009
FO10, FO11, FO20 6,80
G010, GO11 (i=3,i=5) 7,40 0,0162 11
G010, GO11 (i = 10) 7,60
FO10, FO11, FO20 6,80
G010, GO11 (i =3,i=5) 7,40
G010, GO11 (i = 10) 7,60
0000 0,55 0,0264 220
FO010, FO11, F020 16,65
G010, GO11 18,10
9 800
FO10, FOT1, F020 12:?(5) 0.0269 97 80 123,0 1 485,00 1 904,00
G010, GO11 ’ 4 5009
FO10, FO11, FO20 16,65
G010, GO11 18,10
OA01 29,50
MAO1 — MAO3 29,50
MGO1, MGO2 (i = 8) 36,00 0,0384 40 80 12 000 123,0 2 479,00 3 540,00
MGO1, MGO2 (i = 12,i=16)| 36,00

Langenberechnung " Kapitel ,Projektierung/Berechnung”
Kurzbezeichnungen = Kapitel ,Kurzzeichen®
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Linearmodule MKR

Technische Daten
Antriebsdaten/Getriebedaten

Kapitel ,,Projektierung/Berechnung“ beachten!

MKR Getriebetyp V) | Ubersetzung | Max. Beschleunigungsmoment Grundreibmoment Max. Antriebsdrehzahl
(am Getriebeabtrieb)
i Mge MRge nge 2)
) (Nm) (Nm) (min~")
5 14 0,10 18 000
-040-NN-3 | PG040
10 5 0,10 18 000
3 45 0,15 13 000
-065-NN-3 | PGO6O 5 64 0,10 13 000
10 24 0,10 13 000
3 136 0,60 7 000
-080-NN-3 | PG0O80O 5 176 0,50 7 000
10 61 0,45 7 000
3 136 0,60
PG080 5 176 0.40 7 000
: e z;;z
PG120 ’ 6 500
10 152 0,65
5 312 0,90 6 500
0,80
3) 2
-140-NN-3 | PG120 12 416 0,95 6500
0,80
163 416 ’ 6 500
0,95
8 720 1,20
-165-NN-2 | PG160 123) 1280 2,10 6 500
163) 1280 2,20

N Planetengetriebe
2) Die Grenzwerte des Linearsystem diirfen nicht Gberschritten werden. Weitere Informationen zur Berechnung "® Kapitel ,Projektierung/Berechnung*
3) Getriebe zweistufig
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Linearmodule 59

Motor Massentrdagheitsmoment Gewicht
Jge Mge
(kgm?) (kg)
MS2NO03-D 0,0000065 0,60
MSMO031B 0,0000065 0,60
MS2NO03-D 0,0000062 0,60
MSMO031B 0,0000062 0,60
MS2N03-D 0,0000128 0,90
MS2N04 0,0000135 0,90
MSMO041B 0,0000369 1,20
MS2NO03-D 0,0000080 0,90
MS2NO04 0,0000100 0,90
MSMO031C 0,0000100 0,90
MSMO041B 0,0000347 1,20
MS2N03-D 0,0000065 0,90
MS2N04 0,0000085 0,90
MSMO031C 0,0000085 0,90
MSMO041B 0,0000345 1,20
MS2N06 0,0001521 3,00
MS2N05 0,0001521 2,80
MSMO041B 0,0001521 2,00
MS2N06 0,0001290 3,00
MS2NO05 0,0001290 2,80
MSMO041B 0,0001290 2,00
MS2N06 0,0001246 3,00
MS2N05 0,0001246 2,80
MSMO041B 0,0001246 2,00
MS2N06 0,0001520 3,00
MS2N06 0,0001290 3,00
MS2NO7 0,0004723 7,40
0,0003995 7,40
MS2N06 0,0001378 6,20
MS2NO7 0,0003744 7,40
MS2NO7 0,0003995 7,40
MS2N06 0,0002220 8,20
MS2NO7 0,0004586 9,40
MS2N06 0,0001740 8,20
MS2NO7 0,0004108 9,40
0,0004630 18,00
MS2NO7 0,0012400 22,00
0,0007500 22,00
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Linearmodule MKR

Technische Daten
Antriebsdaten/Getriebedaten

Kapitel ,,Projektierung/Berechnung“ beachten!

MKR Ubersetzung Max. Antriebs- Vorschub- Max. Geschwindigkeit Tischteil
moment konstante
i Mp u Vmax Lea
(=) (Nm) (mm/U) (m/s) (mm)
10 4,50 90,0 3,0l [135
-040-NN-3 |52 0,90 18,0 3.0/ 435
102) 0,45 9,0 2.7
17 5,0h 4190
1 (mit PF-Nut )® 12,00 125,0 5,0/ 42 x 190
-065-NN-3 |32 4,00 41,7 5,00 4190
52) 2,40 25,0 5,0
107 1.20 125 2.7) 2% 190
1M 36,00 ;28
205,0 5,0 -
) ’ ’ 360 (mit IMS)
- 3)
1 (mit PF-Nut ) 36,00 2 % 260
-080-NN-3  f32) 12,00 68,33 5.0 /190
52) 7,20 41,0 4,70001260
107 3,60 20,5 2.4 (280 (mit IMS)
’ ’ ’ 2 x 260
11 100,00 g;g
290,0 500410, (mit IM3)
e 3 ,
1 (mit PF-Nut ) 48,00 2 % 305
TT0NN-3 - [49) 33,30 96,67 5,0\ /210
305
2)
5 . 20,00 58,0 5.0 0770 (it IMS)
10 10,00 29,0 3,11 V%2 x 305
17 300,00 370
1 (mit PF-Nut )?) 200,00 360,0 S0P it IMS)
-T40-NN-3 55 60,00 72,0 5,0\ 4370
122) 25,00 30,0 3,20(|500 (mit IMS)
162) 18,75 22,5 2.4] 12 x370
10 367,00
44 4
1 (mit PF-Nut )3 200,00 0.0 5.0 00
-165-NN-2 |82 45,00 55,0 4,0
122) 30,00 36,7 3,0/ (|400
162) 23,00 27,5 2,0

n Gultig fur Ausfihrungen: 1 oder 2 Antriebszapfen

2) Gultig fur Ausfiihrungen: Klemmnabe oder Klemmnabe mit 2. Zapfen

3 Ausfliihrung mit Passfedernut

4 Maximale Kraft, die tiber die im Riemenrad eingreifenden Zdhne tbertragen werden kann.

5 Die zuldssige Zugbelastung des Riemenquerschnitts (Elastizitatsgrenze) wird zur besseren Vergleichbarkeit angegeben. Dieser Wert stellt die Belastungsgren-
ze beziiglich der plastischen Verformung dar und darf nicht zur Ermittlung des max. zul. Antriebsmoments herangezogen werden.
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Konstanten - Reib- Durchmesser | Riemen- | max. Elastizitats- | Spezifische | Max.
Massentrigheitsmoment moment | Riemenrad typ Riemen-be- |grenze Federrate Beschleunigung
triebskraft
kJ fix kJ var kJ m MRs d3 Bt Fbp 4 Ft zul 5 Cspe Amax
(kgmm?) | (kgmm) (mm?) (Nm) (mm) (N) (N) (N) (m/s?)
81,8
790 0,0151 172 0,49 28,65| 20AT3 314 760 0,2 x 105
538,00 1,20
973,00 1,80
544,00 0,0832 396 1,20 39,79| 32AT5 600 2 240 0,56 x 108
979,00 1,80
2157,00 1,70
3114,00 2,00
4070,00 2,00
5660,00 2,90
2240.00 0,3188 1065 1.70 65,25 46AT5 1100 3200 0,81 x 108
3197,00 2,00
4153,00 2,00
5750,00 2,90
7252,00 3,10
10 441,00 3,90 50
12 140,00 3,90
19 154,00 5,70 o
7482,00 1,2326 2125 3,10 92,31| 50AT10 2 160 8 500 2,12 x 10
10 671,00 3,90
12 370,00 3,90
19 385,00 5,70
32 215,00 9,60
37 886,00 9,60
58 467,00 12,10 5
32 630.00 3,8113 3286 9.60 114,59| 60AT15 5233 14 770 3,80 x 10
38 301,00 9,60
58 882,00 12,10
70 428,00
7,0600 4 904 14,50 140,05| 75AT20 5250 18 000 4,2 x 108
72 485,00
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Linearmodule MKR

Technische Daten
Durchbiegung

Beispiel

Die folgenden Diagramme gelten

flr:

- feste Einspannung
(200 bis 250 mm je Seite)

— 6 bis 8 Schrauben je Seite

— festen Unterbau

— Lmax beachten; siehe allgemeine
technische Daten

MKR-040-NN-2

MKR-065-NN-3

MKR-080-NN-3

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07

Kapitel ,,Projektierung/Berechnung® beachten!

Linearmodul MKR-080:

L =3000 mm,F=1000N
Aus Diagramm -080:
f=1,55mm, fax =3,75 mm

Die Durchbiegung f liegt deutlich un-
ter der maximal zuldssigen Durchbie-
gung fax daher ist kein zusatzliches
Unterstitzen notwendig.
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Linearmodule MKR

MKR-040-NN-3 Konfiguration und Bestellung

Smax. ! Werkstoff- | Schmierung® Tischteil (TT) Fiihrung? Ausfiihrung
(mm) paarung?)
¢ <y
2
€
_ | E 2
£ D — qé' S 5
9 i = 0 5 L W
1 _ ~ o C
£ EI 2885 2
5| 2| B 3=25%
@ — £ TS 8
FO10
LSS
o000
0000
001
ohne
FO11
LCF 0000
0000
Smax= ALST —— T L[ 1
G010
0000
LCO 0000
004
mit
GO11
LPG
o000
0000

N Verfahrweg sy.x abhangig von Lange L und Optionsauswahl. Langenberechnung "™ Kapitel ,Projektierung/Berechnung*

2) Werkstoffpaarung "® Kapitel ,Produktbeschreibung MKR-xxx-NN-3*.

3 Schmierung = siehe Kapitel ,,Zusatzliche Informationen®.

4 Zentrierbohrungen zur einfachen Kombination mit anderen Linearsystemen und Verbindungselementen (siehe MaBbilder).
Option 004: mit Zentrierbohrungen und Langloch in der Bodenfléache des Hauptkdrpers ab Verfahrweg S, 2 155 mm.

%) Anbausatz auch ohne Motor lieferbar.

%) Weitere Schalteranbaumdglichkeiten "™ Kapitel “Schaltsystem”.

Antriebszapfen

Bei den Ausfiihrungen GO10 und GO11 steht nach dem demontieren des
Deckels ein Antriebszapfen zur Verfligung.
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Linearmodule

tion

119¥81NeUaBIa1U0NISOd GO0 ‘IUSWOWdIaY Z00 PIepUBIS 100

tionspa- | menta-

ket

199€)

19139y

L1oyedsuoljewoiny“ 191dey

rik®

9 - | lyezuy

((ON) 19g31Y9S-NdN) 10suss €€ *((ON) J2gaNydS-dNd) J0suss zel
((ON) 42UlQ-NdN) 40suaS LEL ((ON) J9UlQ-dNd) J0SUSS OE L HOSUSS BUYO 000

Abdeckung | Senso- | Automa-| Doku-

a1s191ya1ag

ohne

3unyospqy

0
ohne

Motor

ERIIENRENS
-1010|\

N

000

mit

090

180

270

Halte-

bremse

auyo

Hw

An-

schluss

1998} ¢

1°9e) |

2

9PO02J010|N

Getriebe

a193sHUYDS
ayosiueyoay

MSMO031B | MSMO031B-0300

MS2NO03-B | MS2N03-BOBYN

MS2N03-D | MS2N03-DOBYN

gunzissiaqq

i=10

Anbau-

schnitt-

stelled

‘4
@

Antrieb

aqeuwwaly

005

011

006

Motorsteckerlage

270°

270

180°

180

90°
090 *

0°

000

uajdez
-SqgalIUY

001

002

Ausfiihrung

G010 / GO11

% Standardauslieferung (Steckerlage)
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Linearmodule MKR

MKR-065-NN-3

Konfiguration und Bestellung

Smax. ! Werkstoff- | Schmierung® Tischteil (TT) L, (mm) Fiihrung® Ausfiihrung
(mm) paarung?)
T
@
E
~| E — _ 2
= o = o <
~2 | 2 | S 2o G
@ =g 1 = = o5
- £ e < o) B g T 3
22| 2|8 5 I 2 €S
Co| 4| & £ TES S
S L |2 L,
LSS L FO10
T L
001 0000
0000
ohne
LCF
S
ALST ] B FO11
LCO L
0000
004 0000
LPG
FO020
Seoe
LSS
011
ohne
G010
S
LCF 0000
0000
ALCR L 1 -
LCO T
014 G011
mit
LPG 0000
0000

N Verfahrweg sy.x abhingig von Lange L und Optionsauswahl. Langenberechnung "™ Kapitel ,Projektierung/Berechnung*

2) Werkstoffpaarung "® Kapitel ,Produktbeschreibung MKR-xxx-NN-3*.

3 Schmierung = siehe Kapitel ,,Zusatzliche Informationen®.

4 Hauptkdérper mit Zentriebohrungen nur bis zu einer Lange L = 5 500 mm moglich.
5) Anbausatz auch ohne Motor lieferbar.

%) Weitere Schalteranbaumdglichkeiten "™ Kapitel “Schaltsystem”.
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Antrieb Anbau- | Getriebe Motor Abdeckung | Senso- | Automa- | Doku-
schnitt- rik®) tionspa- | menta-
stelled & % ket tion
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2 oou S
MS2N04-BOBTN . o2 n
. mit 2 c -
i=3 1 - 5 O Q
X 090 o4 8
- - i=5| MS2N0O4 | MS2NO04-COBTN o N
011 [i=10 vy | N c o
016 MS2N04-DOBQN 12
mit 180 mit | S
Zapfen — -2
=10 MSMO031C| MSM031C-0300 270
Ausfiihrung Motorsteckerlage
0° 90° 180° 270°
G010/ GO11 000 090 180 270
* Standardauslieferung (Steckerlage) ;
0
9’\ 0
10l
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Linearmodule MKR

MKR-080-NN-3 Konfiguration und Bestellung

Smax. ! Werkstoff- | Schmierung?® | Messsystem IMS- A9 | Tischteil (TT) L, (mm) | Fiihrung® Ausfiihrung
(mm) paarung?)
‘ W %
G
EE
E € - )
~| oo L C
= = [
sg|vs Bl 5 | £54E
non o= i [
Zel%%z| B | £8e¢
SR E 5 So2E
ES ool S £ESS
001 S
HF 104 FO10
L 1 - )
002 mit
T 0000
LSS DQ | 0000
S L | 2] L,= ‘ﬁ'
000
ohne
s S FO11
ALST LCE
0000
1 _ 0000
LCO -
FO20
T L
Smax At
LPG
LSS
G010
S S 0000
LCF 0000
ALCR - 1 -
LCO GO11
T 014
L mit
0000
0000
LPG

N Verfahrweg s, abhédngig von Linge L und Optionsauswahl. Langenberechnung "® Kapitel ,Projektierung/Berechnung®
2) Werkstoffpaarung "® Kapitel ,Produktbeschreibung MKR-xxx-NN-3*.

3 Schmierung = siehe Kapitel ,,Zusatzliche Informationen®.

4 Absolutes Messsystem, L. = 4 500 mm (HF = HIPERFACE® Schnittstelle, DQ = DRIVE-CLiQ Schnittstelle).

5) Tischteil mit Messsystem, L., = 360 mm

6 Hauptkérper mit Zentriebohrungen nur bis zu einer Lange L = 5 500 mm moglich.

) Anbausatz auch ohne Motor lieferbar.

8) Weitere Schalteranbauméglichkeiten "™ Kapitel “Schaltsystem”.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07



Linearmodule 69

Antrieb Anbau- | Getriebe Motor Abdeckung | Senso- | Automa- | Dokumen-
schnitt- rik® tionspa- | tation
stelle” ket
<>
NS

l, 2 An- Halte-
schluss |bremse
00 L ©
- @ = = 2 (0] oo i
52| 2| 23 < ®lS|E| -
o | @ c o < ¢ S a2 & o | o =x o [ B S KT
c | = o 5 = 5 Sl S| =| < 2 9 o S N o | o
< = @ o QG (e} = | o9 Q = c 5} Gl
&) £ X D =) = ~ | | E| © =) < [a) < x| X
o
=
001|003 = = &
0 R~
oo |&ES S
=z 2 =
ohne|ohne - = -
- - . - I I 53 g
5 2 o
n =z =‘€S s
- prar)
¥5| 3 3
=2 27 a
X% S 8
£ © o
- g I =
002 | 004 g .- 2 ]
s = 5 £
:(I) g <= o
i 3 5
ClEg| 3T 2
000 | . _ ohne| o N ~
o [T - - S I A 25| ¢ 8
&L 5
MSMO041|{MSM041B-0300| - 2 o =
006 000 2z -
- 8
MS2NO5-BOBTN 2. 5 S b
090 | || mit £ 5 5
- - i =3 | MS2NO5 [MS2N05-COBTN $ %] S
011 |i=5 1 2 Q
016 i=10 MS2NOS-DOBRN| 1 | = | Y | N | o mit | § 7
mit 8
zweiten MS2N06-B1BNN ©
Zapfen MS2NO06 -
MS2N06-D1BNN 0
Ausfiihrung Motorsteckerlage
0° 90° 180° 270°
G010 / GO11 000 090 % 180 270
* Standardauslieferung (Steckerlage) ,
gﬂ 0
180

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule MKR

Linearmodule

MKR-110-NN-3

Konfiguration und Bestellung

Smax. ! Werkstoff- | Schmierung?® | Messsystem IMS- A% | Tischteil (TT) L,, (mm) Fiihrung® Ausfiihrung
(mm) paarung?)
v | &
"
g% 5
€
E E — ) g
~ | ©o 1 [= L & 2
— - o = o £ c
— =~ N o — o~ e- o O
(%)) % non = T xO E 'E
~ c s 3| = Q s 7.2
5 S|l dd|® = Q o 5
Zoao| 77| ¥ > I E5
EO|lwna|l< E T EN
001 S FO10
HF L ~ 104
002 T mit G000
DQ 0000
LSS
S L |2 L=
000
ohne 001 FO11
S ohne
ALST LCF S
o000
| 0000
1 _ =
LCO -
T 004 F020
L mit
o000
0000
Smax= LPG
LSS
G010
s 011
ohne
o000
0000
LCF S
ALCR - 1 -
LCO
T GO11
L 014
mit
o000
LPG 0000

" Verfahrweg s, abhéngig von Lange L und Optionsauswahl. Langenberechnung " Kapitel ,Projektierung/Berechnung®
2 Werkstoffpaarung "® Kapitel ,Produktbeschreibung MKR-xxx-NN-3*.
3) Schmierung = siehe Kapitel ,,Zusétzliche Informationen®.

4 Absolutes Messsystem, Ly = 4 500 mm (HF = HIPERFACE® Schnittstelle, DQ = DRIVE-CLiQ Schnittstelle).
%) Tischteil mit Messsystem, L, = 410 mm
6) Hauptkorper mit Zentriebohrungen nur bis zu einer Lange L = 5 500 mm moglich.
) Anbausatz auch ohne Motor lieferbar.
8) Weitere Schalteranbaumdglichkeiten "® Kapitel “Schaltsystem”.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07




Linearmodule 71

Antrieb Anbau- | Getriebe Motor Abdeckung | Senso- | Automa- | Dokumen-
schnitt- . rik®)  |tionspa- |tation
stelle?) ,é// @ ket
3 <]

NS
b l An- Halte-
Z schluss | bremse
) o ©
) Q = = B (0] oo '
52| ¢ R g Bl S| 8| -
T 7] R R s X~ ) = "
2 4| E 5| 82 = 213 o| 581 8| 2| = |8 |3
c £ o 9 = = g & c|l ¥ 9 ° S N T e
< = 2 £ 99 © = = b= = °©9 Q 15 c () T
o = < S S wn > —|«| E|l 0| =6 < a < @ (X
o
=
001|003 .‘?:_) ’g
=
o | o |83 5
ohne | ohne E & .20
= 9 >
- = ©
- - N N - N I =5 o
2 a0
5z 2
1%} =z :m E
85| % 3
2 2 a &
= 0 c 0
O 0 kel o
002 | 004 £a| = <
T~ o c
£2] 2 2
e g < 9)
000 % 3 2 é
011 ]~ - - - "l O g &
006 hne| 2 =€ * S
000 onnel < o g o
MS2N06-B1BNN » g )
i = 090 o = ©
016 011 | =3 [Ms2nos 11 -]Y|N S & °
mit i=5 180 2 - g
zweiten MS2N06-D1BNN it 2 3 n
270 mi c < =
Zapfen s O o
T 000 S < °
i-1| - ] o= - - v
008 012 £ -
MS2N06-B1BNN
; MS2N06 MS2NO06-D1BNN 000 ! §
018 =3 090 mit
. 012 |i=5 MS2NO7-B1BNN | 1 - Y | N
mit . 180
Jweiten i = 10[MS2NO7| MS2N07-C1BRN
Zapfen MS2NO7-D1BNN 270
Ausfiihrung Motorsteckerlage
0° 90° 180° 270°
G010/ GO11 000 090 % 180 270
* Standardauslieferung (Steckerlage)

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule MKR

Linearmodule

MKR-140-NN-3

Konfiguration und Bestellung

Smax. ! Werkstoff- | Schmierung?® | Messsystem IMS- A% | Tischteil (TT) L,, (mm) Fiihrung® Ausfiihrung
(mm) paarung?)
v & | &
@l
o c
= &
| E = - 22
El R o 255
— ™ |= N =
(DR I = © 2o g
- £ & < Q "5_ -8 T
23| 2 |8 5 ER=
= O _ < E T EN
001 s
HF Lo _ 104 Fo10
002 T mit
0000
DO 0000
LSS S L | 2] Ly=
000
ohne
FO11
ALST
LCF S
0000
L 1 _ 0000
LCO - T
FO020
Soos
LPG
LSS
G010
0000
LCF S s
ALCR - L 1 -
LCO T GO11
014
mit
0000
0000
LPG

N Verfahrweg sp.x abhingig von Lange L und Optionsauswahl. Langenberechnung "™ Kapitel ,Projektierung/Berechnung*
2 Werkstoffpaarung "® Kapitel ,Produktbeschreibung MKR-xxx-NN-3*.
3 Schmierung = siehe Kapitel ,Zusatzliche Informationen®.

4 Absolutes Messsystem, Ly = 4 500 mm (HF = HIPERFACE® Schnittstelle, DQ = DRIVE-CLiQ Schnittstelle).
%) Tischteil mit Messsystem, L, = 500 mm
6 Hauptkorper mit Zentriebohrungen nur bis zu einer Lange L = 5 500 mm moglich.
) Anbausatz auch ohne Motor lieferbar.
8) Weitere Schalteranbaumdoglichkeiten "® Kapitel “Schaltsystem”.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07




Linearmodule 73
Antrieb Anbau- | Getriebe Motor Abdeckung | Senso- | Automa- | Dokumen-
schnitt- P rik®) tionspa- | tation
stelle” .é// % ket
% =
oz <]
25 =
l, 2 : An- Halte-
= schluss |bremse
B
O
wn
00 = ©
5| £ - | 2 3 S| 2|
5| =2 g D = o —_ | = & S | @2 i
= T € o @ o o | @ . 5 < | o = sl
o | o = 2 <9 o o1 o o © == 9] = < 3 [
s | = ) 3 ol ° Sl =|l | 538 e G N 3| 8
c | E < = s 6 = ~|«| E|OS| =6 < | & < x| x
o
=
001|003 5 =
0 0| z2 ™0
() =}
ohne|ohne| Z = ©
_ _ _ _ _ N = 5 S
8E| . | ¢
- s}
S5l 0% 3
oo 2 @ o
ER% o 8
2o ® e
o~ .n
& - s €
002 | 004 2. S 5
= ) £
T 2 4
=X S 2
000 [._ .| _ ~ ~ R 0|52 N ~
012 ohne| 2 G ] 8
[ORN7p] .
MS2N06-B1BNN D a °
008 000 RE 3
=12 MS2N06-COBTN 5 T 3
. _ 16 |MS2NOS " ) § n
- - mi c py
| MS2N06-DOBRN 090 58 S
o N
MS2NO6-D1BNN N
012 S2N06 oy £&
018 1 1 o
: MS2NO7-B1BNN 80 =
mit i=5 mit | S
zweiten i = 12|MS2N07|MS2N07-C1BRN
Zapfen i=16 270
MS2NO7-D1BNN
Ausfiihrung Motorsteckerlage
0° 90° 180° 270°
G010/ GO11 000 090 180 270
* Standardauslieferung (Steckerlage) o
07
10
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74 Linearmodule

Linearmodule MKR

MKR-165-NN-2 Konfiguration und Bestellung

Kurzbezeichnung, Liange (L) Flihrung Antrieb Tischteil
Beispiel:
MKR-165-NN-2, .... (L) mm g
@(
@
Ubersetzung mit Vorsatzgetriebe | L.; = 400 mm
0
Ausfiihrung 4 =
£s
[ X .
< N i=1" i=12
0 OAO01
c
5%
o = 01 50
N
(@]
MAO1
01 rechts 01 03 -
20
P MA02
o2 B
25 01 links 01 03 -
£68
- o
€ £ MAO03
) )
01 bei't?' 02 04 -
seitig 05
MGO1 MGO02
30
g2
= 9 Vorsatz-
&% getriebe
2R 01 - -
=g rechts/
TR .
g E links
e 31
mit zweitem Zapfen

" Ohne Passfedernut
2) Mit Passfedernut
3) Anbausatz auch ohne Motor lieferbar (bei Bestellung: fiir Motor ,,00“ eintragen).

Langenberechnung = Kapitel ,Allgemeine technische Hinweise*

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07



Linearmodule 75

Motoranbau Motor Schalter/Befestigungs- | Automati- | Dokumenta-
kanal/Dose-Stecker onspaket tion
&} -
G
Uber- Anbausatz? Motorcode 2 Kabel 1 Kabel
setzung Bremse Bremse )
ohne| mit |ohne| mit | , = =
[ ] ) o
o x g 9]
= O 00 Qo
o o () ]
s 4 o ~
B B _ B Ohne Schalter
und ohne Befesti- 00
gungskanal
E
- - - - Schalter: )
- PNP Offner 11 §
— | — PNP SchlieBer 13 2
- Mechanisch 15 k]
_ - - _ s E
% &
Kabelkanal lose 20 S 0
.0 S
5 5
= 5
MS2NO7-B1BNN | - - | 255|256 Dose-Stecker . E £
i-8 11 MS2NO7-C1BRN | - | - | 263|264 | oqp | 2uBeN lose s =
< )
MS2NO7-D1BNN - - 269 | 270 t o
el
MS2NO7-B1BNN - - 255 | 256 | 090 Schaltwinkel 5 _fés
i=12 21 MS2NO07-C1BRN - - 263 | 264 einseitig g
MS2NO7-D1BNN | - | - | 269|270 | 180 3
MS2NO7-B1BNN - - 255 | 256
Schaltwinkel 26
i=16 31 MS2NO7-C1BRN | - | - 263|264 | 270 | peigseitig
MS2NO7-D1BNN - - 269 | 270
Ausfiihrung Motorsteckerlage
0° 90° 180° 270°
MGO1 / MG02 000 090 % 180 270

* Standardauslieferung (Steckerlage)

90’
0

80|
4 7 0

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG



76 Linearmodule

Linearmodule MKR

MaBbilder MKR-040/-065/-080/-110/-140/-NN-3Hauptkorper

f(.i)r;looﬁe Smax/2 Lea Smax/2
Seft/2 L, Seff/2
Lagro | [Se Ly | Ls L4 Ly 8¢  Laar
L& IEIE |
P— A Tl T ! \
)
R\ 2) 5
N ,,@%,,,f’ T
- \%%/ &
I: & &
I-a1
La L Lsp
GroBe -065/-080/-110/-140
SmaX/2 Lca Smax/2
< Sefz | Ly - Seff/2
Lad/2 Se Ly Ls La Ly Se | Lads2
E e —
Es 1
\ — [ T |
s | & g T
a
2 e N )
L317
- La - L - LSD -
GroBe -080/-110/-140
la
I \
,..‘ g ! = 1 B ek
@ o €. ebe [ |
m 2 o T T =L -4
| = \ Al
N
m‘ 1b
2D,
@D, \
MKR MaBe (mm)
B| B Bi B, By B @D, @D, E|E Eo| M| Hi| M| Ml He| La] L] L] L
h7| h7/H7
-040-NN-3 40| 52| 1,6/20,0/12,5 - 10 34| 40| 28 M4-8 tief| 52| 19,0/ 3,7| 8,3| 48| 135| 67,5 20,0| 27
-065-NN-3 65| 80 5130,0/30,0 - 16 47| 60| 49 M5-9 tief| 85| 30,2| 13,5/ 13,5/ 75| 190| 95,0/ 60,0
0B0-NN-3 | 80| 80| 10(53,0/53,0 - 18 66| 84| 39, M6-10 tief| 100| 41,0/ 11,5/ 12,5| 90 190] 140,5| 47,5
-080-NN-3 s '€ S Thop 1 260| 130,0[ 47.5]
w 110 110 4146,5(46,5| 85 18 66| 108| 45| M8-18 tief| 129| 55,0/ 15,0/ 16,0| 115 210| 153,0] 50,0
-110-NN-3 9|70 '€ S| 19010, 305| 152,5] 69,0
-140-NN-3 | 140| 140| 14|72,0/72,0, 105 35 112 120| 62| M12-20 tief|170| 71,5| 19,0| 19,0/ 147| 370| 185,0| 70,0

L,q = Langenzuschlag "™ Kapitel ,Technische Daten®

MaBbilder fiir Tischteile und Motoranbau siehe folgende Seiten.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07




Linearmodule 77
Optional: Haupkorper mit Zentrierbohrungen und Langloch in der Bodenfliache
J 5x @ ZH7 - T tief ZH8 — T tief
L L
1 Lo
! | ! ! ! . .
e | I I S—L P o {*'*'\ ************** e |
! 1
i L
== |
20 40% 001 (4x) 60 20
GroBe -040 B0 B A 450
’ /
* z“t Z
J A
w z
L ] @>/ . Ns
T 3
| B ‘ Fir Spannstiicke Fur Befestigungskanal
GroBe -065/-080/-110/-140
‘ ‘ A B C
A C Ng N
B- & N 4
o3 o =
= B 1 -« J
A n oy A [ I T
. 5 B =
U)j | R @ Ng 4 N
B 2‘
A BS N5 = Dichtleiste
Fir Sensor im Tischteil
GroéBe -040/-065 oD,
¥ - b)
o} D D @
’: ﬂ‘] Py T H
] \ H
11 D
— &NLELE_,,, 0 "
| E a A il
ﬁi:—&h =T P3
=R [l e
D1 - -
@D, _| J
Lal Lag Ly, Lsp Nutenstein N4 N, N3 Ny Ns Ng N7 Ng Ng| P4| P5| P3 Py Sq Sy S3 Sy T YA
P9 tief
60(32,0| 6,5/ 50 -/ 3,3] 3,3] 49| 1,3] 2,8 - 2,5 - - - - - - 4,5 -136,5 - 1,6 7
80/44,0| 10| 74|DIN557-M5| 5,2| 5,9| 8,2| 2,5/ 8,5| 2,5/ 5,2| 5,0/ 9,0/25/ 5/ 3| 3,5/18,0, 26|30,0 - 2,1 9
102(50,0/ 50| 102|DIN557-M5| 5,2 5,9, 8,2 2,5/ 8,5/ 2,5/ 5,2| 5,0/ 9,0/32| 6| 2| 3,5/18,0| 45|425 - 2,1 9
125(/61,5| 46| 137|DIN508-M6| 5,2| 5,9/ 8,2| 2,5/ 12,0 4,9| 8,0/ 6,2|14,5/32, 6| 2| 3,5/25,0/ 60/41,0/ 20| 2,1 12
146|72,0) 78| 172|DIN508-M8| 5,2| 5,9| 8,2| 2,5/ 15,0/ 7,0/10,0| 7,0|17,0|50/ 10, 5| 5,0/37,5| 70/80,0| 45 3,1 16

1a / 1b Schmieranschluss Fiihrung: Schmierung wahlweise an einem der beiden Anschliisse.
(Trichterschmiernippel DIN 3405-A M6; GroBe -040: DIN 3405-A M3)

a) Befestigungsgewinde M4-8 tief (4x) fur Schaltwinkel
b) bei Option Antrieb: Klemmnabe mit zweitem Zapfen (& D4 x Bj3)

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG



78 Linearmodule

Linearmodule MKR

MKR-040/-065/-080/-110/-140/-NN-3 MabBbilder Tischteile

Tischteil mit Gewinde
G G G G G
1 L Mg
s P S R N 47
& S| &, eee 606 &
N o 5y — o —B—P——F C‘) C‘) — @
o7 "7 97T eve | | | w00 | &
‘ & R 4
7?')7 Z
[@]o.02 }—/ La | L,
Lzl
L22 Lz I—z Lz I—z
Lca
%
(] Qi” N f\v"/l \E\iif\i\ﬁi m
m 76‘& \|/ t/ ‘\\ ‘\‘/ \|/ ,ﬁ‘“
Y oo MA@
s =
I—zl I—z I—z I—z 4
0.02
Lea ]
©  Pee SO o
o S T o O @
R r}\ 7 r}\ {‘%%} R
, I =
Loy, | L
Lz2 Lz Lz Lz Lz
Lca
LD
2 Tischteile
mit T-Nuten
(optional) & tee 606 & &. tee 06 o
Q(JD WA N r‘\, P Z N4 S N A ‘7 Nl
o W N W I 7 % N NV o W N N I NZ \\/ N
N4 ORCRS LeL W Nz (OROR LeL v
Lea | Lea |
MKR MaBe (mm)
B BG BIMS BT G G‘1 HIMS Lca Lca IMSZ) I-w min Lw max Lz Lz1 L22 L23
-040-NN-3 (L., = 135) 39,5 - - 30 25| 30,0 - 135 - - - 20 -/ 37,5/ 20,0
-065-NN-3 (L., = 190) 63,0 46 - 46 50| 20,0 - 190 -| 234 804 40 -/ 35,0 -
-080-NN-3 (L, = 190) 78,0 60 - 60 70| 25,0 190 - - 40 -/ 35,0 -
-080-NN-3 (L, = 260) 78,0 60| 126 60 70| 25,0 6,5/ 260 360| 404| 1004 40 -/ 70,0 -
-110-NN-3 (L., = 210)| 108,0 85 - 85 80| 25,0 - 210 - - - 40 -/ 45,0 -
-110-NN-3 (L., = 305)| 108,0 85| 156 85 80| 32,5 8,0/ 305 410| 439| 1209 40 - 92,5 -
-140-NN-3 (L., = 370)| 138,0/ 105/ 186| 105| 105/ 27,5/ 12,0/ 370 500/ 652| 2032 40| 85,0 - -

" Variabler Mittenabstand wird tiber Kundenaufbau definiert.
Mittenabstand zwischen minimalem und maximalem Abstand in 5 mm, bei MKR-110 in 10 mm und bei MKR-140 in 15 mm Schritten wahlbar.

2 Aufspannflache entspricht L.,

3) Nicht nutzbare Aufspannflache

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07




Linearmodule 79
Tischteil mit Gewinde und IMS L 2
ca
Gy G G G
MG N
& 1% & . o . S ——0 ——1
N /‘\ 7 /‘\ L5866 N\
. % 4 < 4 ]
/ I-zl I-z I '
HIf|EE
L22 Lz |-z Lz Lz
Lcaims
Tischteil mit T-Nuten und IMS
Lea 3)
o | © , 000 b ey
@ OO0 1@
g /}\ 7 /}\ {‘%\%‘} N
z - ] —1
[@]o.02 Ly | L,
L22 Lz |—z Lz
Lcaivs
T-Nuten Steckeranschluss IMS
(2]
/B B N5 BIMS =
e ‘ T
| 2R
= H <
B 4L g —all
‘ \ = i &
: o
P ‘ SOIE
- , ,
Mg Nutenstein N+ N>, N3 N4 Ng (%)
M4-9 tief (8x) - - - - - 6 x @ 7TH7-1,6 tief
M6-9 tief (8x) DIN557-M5 5,0 9,0 2,5 8,5 5,2 4 x @ 9HT7-2,1 tief
M8-10 tief (6x) DIN557-M5 5,0 9,0 2,5 8,5 5,2 4 x @ 9H7-2,1 tief
M8-10 tief (8x) DIN557-M5 5,0 9,0 2,5 8,5 5,2 4 x @ 9H7-2,1 tief
M10-12 tief (6x) DIN508-M6 6,2 14,5 4,9 12,0 8,0 4 x @ 12H7-2,1 tief
M10-12 tief (8x) DIN508-M6 6,2 14,5 4,9 12,0 8,0 4 x @ 12H7-2,1 tief
M10-18 tief (8x) DIN508-M8 7,0 17,0 7,0 14,5 10,0 6 x @ 16H7-3,1 tief

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG



80 Linearmodule

Linearmodule MKR

MKR-040/-065/-080/-110/-140/-NN-3 MaBbilder Motoranbau

Lt
1
|

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07



Linearmodule 81
MKR Ubersetzung | Motorcode MaBe (mm)
i OE Ly Lee
MS2N03-BOBYN 675
-040-NN-3 5/10 MS2N03-DOBYN 60 31,0 ’
MSM031B-0300 73,5
MS2NO03-DOBYN 60 71,0
MS2N04-BOBTN
MS2N04-COBTN 80 78,0
-065-NN-3 3/5/10 MS2N04-DOBAN 36,5
MSMO031C-0300 60 78,5
MSMO041B-0300 80 85,5
MSMO041B-0300 80 98,5
MS2N05-BOBTN
MS2NO5-COBTN 100 101,5
-080-NN- 1 4,
080-NN-3 3/5/70  SoN05-DOBRN 54,0
MS2N06-B1BNN
MS2N06-D1BNN 15 13,5
MS2N06-B1BNN
11
375 MS2N06-D1BNN 115 50,0 3,5
10 MS2N06-B1BNN 1315
-110-NN-3 MS2N06-D1BNN ’
MS2NO7-B1BNN 62,0
3/5/10 |MS2NO7-C1BRN 140 147,0
MS2N07-D1BNN
MS2NO6-B1BNN
12/16 MS2N06-COBTN 115 159,0
MS2N06-DOBRN
MS2N06-D1BNN
MS2NO7-B1BNN
-140-NN-3 80,0
5 MS2NO7-C1BRN 147,0
MS2N07-D1BNN 140
MS2NO07-B1BNN
12/ 16 MS2NO7-C1BRN 174,5

MS2NO7-D1BNN

Weitere Informationen zu Motoren = Kapitel “Motoren”

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule MKR

MKR-165-NN-2 MalRbilder

L/2 |
\
L o2 S max/2 400 S max/2 L g
Se Sefis2 M4 - 8 ti Sei/2 Se
_ . | ™ — — 8 tief |
M12 - 20 tief (4x) 120 Q S| (4x je Seite)
N
— ; E I | —_—
5 -3 %‘J}?jﬁj}
— B | Vi
~ J&\\—[k‘% Ji -
(oo} 3 % 4 =
[ Il
82,5 Zentralschmierung (Fettschmierung):
wahlweise an einem der
drei Trichterschmienippel DIN 3405-A M6
190 L 230
200
_ I I I
CH"! 7777777 ; 7777777 = _ :,:,:,:,:,";, :,:‘,:‘U:‘,:,:f‘;,:,:,:,:,: 7777 ~ N 7'@
0 P L O | o E
8 11 N R B T ot
A i ~V P 7
Ml L] , B e e 1> Yo lm
-] | “‘ LA
NS 1
- i 120 |58,5/43|58,5/ 120
|
@35h7
J116h7 L.g = Langenzuschlag "™ Kapitel ,Technische Daten®
OAO01 MAO3
i ‘ | _
mﬁ§1§= =
[ 3 ==
© I S —
! =
= | ! o
a | 10P9 o
190 M'Tt =
- \i‘ 10 !
| ————1 .
R R
| I. A ‘
11 T'*'].‘f'f ‘
Al 0 0 B |
T 0
| |
‘ "
‘ \
‘ ‘
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195
165
90

37,5

A
3 e | 3
19

Fir Mutter DIN 508-M8
und DIN 557-M10

Fir Kabelkanal

MGO1*, MG02* Motorcode MaBe (mm)
. OE Ls Lee
I H
—1— i=8| i=12"| i=16"
el MS2NO7-B1BNN
‘ MS2NO07-C1BRN 140,0 96,0 168,5 218,0 218,0
i | MS2NO7-D1BNN
" Getriebe zweistufig
OE |,

Lge

i

* Bei Antrieb Option 31: zweiter Zapfen & 35 x 72 mm

Weitere Informationen zu Motoren = Kapitel “Motoren”
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84 Linearmodule

Linearmodule MKR-xxx-NN-3 ohne Antrieb / Stlitzachse

Produktbeschreibung MKR-xxx-NN-3 ohne Antrieb / Stiitzachse

Eigenschaften
- Einbaufertige Linearmodule in beliebigen Langen bis . . .
Loy Weitere Highlights
— Realisierung groBer Langen bis 9 800 mm — Zwei Werkstoffausfiihrungen ALST (Aluminium -
— AuBerst kompaktes Aluminiumprofil mit integrierter Stahlausfiihrung) und ALCR (Aluminium - Stahl
Rexroth Kugelschienenflihrung mit leichter Vorspan- hartverchromte Ausfiihrung) verfligbar
nung (Vorspannungsklasse C1) Zentrierbohrungen auch im Hauptkorperprofil zur
— Tischteile aus Aluminium in zwei Ausfihrungsvari- einfachen Kombination mit anderen Linearsyste-
anten, mit T-Nuten oder Gewindebohrungen sowie men und Verbindungselementen
jeweils mit Zentrierbohrungen StandardmaBig mit integriertem Schaltmagnet fir
— Schutz der Fihrungskomponenten durch Bandabde- Magnetfeldsensoren
ckung (Kunststoffabdeckband bei MKR-040/-065, Anbauteile
nichtrostendes Stahlband bei MKR-080/-110/-140) — Magnetfeldsensoren zur einfachen Montage direkt
am Profilhauptkorper
— Schalter induktiv oder mechanisch, Kabelkanal,
Dose-Stecker und Verlangerungskabeln im Zube-
horprogramm
Lca
I-ad/2 , Smax. /2 smax. /2 , I—ad/z
L, Ly
i
a)
L
Lad2 _ Smax./2 Lea Smax./2__Lagj2
L | _ L
T T
I < < s I
GroBe -040
Lsp L Lep
MKR MaBe (mm)
Lca
-040-NN-3 / TT lang (L) 135
-065-NN-3 / TT lang (L) 190
-080-NN-3 / TT kurz (S) 190
-080-NN-3 / TT lang (L) 260
-110-NN-3 / TT kurz (S) 210 Weitere Informationen siehe Kapitel
-110-NN-3 / TT lang (L) 305 LLinearmodule MKR“ ,MaBbilder.
-140-NN-3 / TT lang (L) 370

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07
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Konfiguration und Bestellung

GrofBe -040
Smax.)) | Werk- Schmierung?) | Tischteil Fiihrung® Ausfiihrung An- Abdeckung Dokumentation
(mm) | stoffpaa- 6 (TT) trieb
rung? (ohne) @
%
"
E o 2
@ | ~|lE| §5 .8 7
s | Z3|Z £55¢ T
S | 2lS 238 T 2 =
2 | 2|8 z2¢E< T
c | S|&] T8 8 a
021 | ohne 0000 0 |ohne
1
Smax= | ALST LSS T | L |1 000 0 |ohne St:nodar g
e | | m—- 2 | mi
GrofB3e -065
Smax.)) | Werk- Schmierung? | Tischteil (TT) Fiihrung® Ausfiihrung An- Abdeckung Dokumentation
(mm) | stoffpaa- b trieb
rung?) % (ohne) @
"
e g :
—~ o = 25 [} b
D | T2 Er g2 T
= g w |S| 88 <% 2 =
> -
> c N > L c< 2
CES| S || £ESS a
021 | ohne 0 | ohne | O | ohne
ALST s 0000
024 | mit
Sma= LSS L[ 000 0 |ohne o 0(: g
031 | ohne o 2 | mit andar
ALCR ! ‘ — 11 mit
034 | mit
GroBe -80 /-110 /-140
Smax.)) | Werk- Schmierung?® | Tischteil (TT) Fiihrung® Ausfiihrung An- Abdeckung Dokumentation
(mm) | stoffpaa- 6 trieb
rung? @( (ohne)
G
= o 2
S |l 2§  § 2
Co|lpdlE| S55 2 Ko
sS|5w|§| B8E2 2
= S Cc | N 3 = c < =)
CS|28|&5| £TESS a
021 | ohne 0 | ohne | O | ohne
ALST s s 0000
024 | mit
Sma= LSS 1 000 0 |ohne o 00d1 g
031 | ohne ]:‘ ooo 2 | mit andar
ALCR ! : ‘ — 11 mit
034 | mit

Index: siehe Tabelle “Konfiguration und Bestellung” der entsprechenden MKR GroBe
GroBe -040: *Option 024: mit Zentrierbohrungen und Langloch in der Bodenflache des Hauptkorpers ab Verfahrweg S, = 155mm.

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule MLR

Produktbeschreibung MLR-xxx-NN-3

Herausragende Eigenschaften

MLR ... : Linearmodule mit Laufrollenfiihrung und Zahnriementrieb fir sehr hohe Geschwindigkeiten (bis 10
m/s)

A Linearmodule mit Laufrollenfiihrung ausschlieBlich mit Ol schmieren!

Eigenschaften

- Einbaufertige Linearmodule in beliebigen Langen bis Weitere Highlights
Limax

— Realisierung groBer Langen bis 10 000 mm B

- AuBerst kompaktes Aluminiumprofil mit integrierter Rex-
roth Laufrollenfiihrung mit innenliegenden Laufrollen
(spielfrei eingestellte Laufrollen Gber Exzenterwellen)

— Tischteil aus Aluminium mit T-Nuten sowie mit
Zentrierbohrungen und zentraler Schmierstelle (Ol-
schmierung!)

— Hochleistungs-Zahnriemen (AT-Profil) fiir hohe An-
triebsmomente bei gleichzeitig groBer Steifigkeit

- Schutz der Fiihrungskomponenten durch den Anbauteile
Zahnriemen

— Ausflihrung auch ohne Antrieb (Stiitzachse) lieferbar

Zentrierbohrungen auch im Hauptkérperprofil zur
einfachen Kombination mit anderen Linearsystemen
und Verbindungselementen

— StandardmaBig mit integriertem Schaltmagnet fir
Magnetfeldsensoren

- Umfangreiches Zubehor an Verbindungs- und Klemm-
elementen, sowie Verbindungswellen

- Typenschild mit Parameter zur einfachen
Inbetriebnahme

- Planetengetriebe mit verschiedenen Ubersetzungen

— Anbausatze fir Motor nach Kundenwunsch

— Servomotor

— Magnetfeldsensoren zur einfachen Montage direkt
am Profilhauptkorper

— Schalter induktiv oder mechanisch, Kabelkanal,
Dose-Stecker und Verlangerungskabeln im
Zubehorprogramm

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07



Aufbau

Aufbau

Endkopf Antriebsseite
Zahnriemen

Tischteil

Endkopf Spannseite
Hauptkorper

OhWN=

Anbauteile:

Mechanischer Schalter
Kabelkanal
Magnetfeldsensor
Schaltwinkel

10 Induktiver Schalter

11 Dose/Stecker

O o0o~NO®

Ausfiihrungen

Varianten Tischteil
Tischteil (TT) mit T-Nuten

Linearmodule 87

Zapfen fiir Motoranbau Zapfen fiir Motoranbau
rechts oder links beidseitig

Mit Vorsatzgetriebe
(Motoranbau iiber Klemmnabe)

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule

Linearmodule MLR

Technische Daten

Allgemeine technische Daten

Kapitel ,,Projektierung/Berechnung“ beachten!

MLR Tisch- Dyn. Kennwerte Maximal zuldssige Belastungen Bewegte
teillinge Eigen-
Dyn. Tragzahlen |Dyn. Trag- Max. zuldssige Momente Max. zuldssige Krafte masse
momente
Lca Cy Cz Mt ML Mx max My max Mz max I:y max Fz1 max Fz2 max Meca
(mm) (N) (N)]  (Nm)|  (Nm) (Nm) (Nm) (Nm) (N) (N) (N) (kg)
-080-NN-3 190| 17 150 10 050 226 316 35 158 158 2 500 1500 1500 1,70
-110-NN-3 305| 31000/ 18 200 629 1121 49 302 302 8 000 4 800 4 800 3,50
Antriebsdaten/Getriebedaten
MLR Getriebetyp? Ubersetzung Max. Beschleunigungs- Grundreibmoment
moment
(am Getriebeabtrieb)
i Mge3) Mgge
(-) (Nm) (Nm)
3 136 0,60
-080-NN-3 |PG080 5 176 0,50
10 61 0,45
3 136 0,60
PGO8O 5 176 0,40
-110-NN-3 g :‘]3?‘21 2)’;8
PG120 :
10 152 0,65
MLR Uber- Max. Vorschub- Max. Konstanten Massen-
setzung Antriebsmoment konstante Geschwindig- | trdgheitsmoment
i keit
(-) Mp u Vmax kJ fix kJ var kJ m
(Nm) (mm/U) (m/s) (kgmm?) (kgmm) (mm?2)
14 36,0
T (it PENUD) 36.0 205,00 10,0 2 235,0
-080-NN-3 39 12,0 68,33 5,0 0,3187 1064
55) 7,2 41,00 4,7 2 320,0
109 3,6 20,50 2,4
14) 100,0
1 (mit PF-Nut®) 48,0 290,00 10,0 8 740.0
-110-NN-3 3% 33,3 96,67 5,0 1,2326 2125
55) 20,0 58,00 5,0 8 970,0
109 10,0 29,00 3,1

1 Minimal erforderlicher Verfahrweg, um eine sichere Schmierverteilung zu gewéhrleisten.Betriebsbedigungen "™ Kapitel ,,Zusétzliche Informationen®.

Bei notwendiger Unterschreitung Riicksprache mit Bosch Rexroth.
2) Planetengetriebe
3) Die Grenzwerte des Linearsystem dirfen nicht Gberschritten werden. Weitere Informationen zur Berechnung vgl. Kapitel Berechnungsgrundlagen.
4 Giltig fur Ausfiihrungen: 1 oder 2 Antriebszapfen
5) Giltig fir Ausfiihrungen: Klemmnabe oder Klemmnabe mit 2. Zapfen
8) ausfiihru ng mit Passfedernut
) Maximale Kraft, die {iber die im Riemenrad eingreifenden Zdhne tbertragen werden kann.
8 Die zuldssige Zugbelastung des Riemenquerschnitts (Elastizitatsgrenze) wird zur besseren Vergleichbarkeit angegeben. Dieser Wert stellt die Belastungsgrenze

beziiglich der plastischen Verformung dar und darf nicht zur Ermittlung des max. zul. Antriebsmoments herangezogen werden.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07
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89

Ausfiihrung Konstanten Léngen- Min. Verfahrweg |[Max. Angriffspunkt |Flachentragheits-
Getriebe Massenberechnung zuschlag Ldnge der wirkenden \momente
Kraft
kg fix kg var Lad Smin” |—max Zq Iy Iz
(kg)| (kg/mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (cm4) (cm4)
0000 0,0
FO10, FO11, FO20 3,4 0,0075 100 100 10 000 50 158 246
G010, GO11 4,1
0000 0,0
FO10, FO11, FO20 6,8 0,0134 70 155 10 000 64 499 749
G010, GO11 7,4 (i=3/5);7,6 (i=10)
Max. Antriebsdrehzahl Motor Massentrdgheitsmoment Gewicht
Nge®) Jge Mge
(min~") (kgm?) (kg)
MS2N06 0,0001521 3,00
7 000|MS2NO05 0,0001521 2,80
MSMO041B 0,0001521 2,00
MS2NO06 0,0001290 3,00
7 000|MS2NO05 0,0001290 2,80
MSMO041B 0,0001290 2,00
MS2N06 0,0001246 3,00
7 000|MS2N05 0,0001246 2,80
MSMO041B 0,0001246 2,00
7 000 MS2NO06 0,0001520 3,00
MS2NO6 0,0001290 3,00
MS2NO07 0,0004723 7,40
6 500 MS2NO7 0,0003995 7,40
MS2NO06 0,0001378 6,20
MS2NO7 0,0003744 7,40
Reibmoment | Durchmesser Riementyp | max. Riemen- Elastizitdatsgren- | Spezifische Federrate Max.
Riemenrad betriebskraft ze Beschleunigung
MRS d3 Bt Fbp7) Ft zuls) Cspe Amax
(Nm) (mm) (N) (N) (N) (m/s?)
2,0 65,25 46 AT5 1100 3200 0,81 x 106
50
2,9 92,31| 50 AT10 2 160 8 500 2,12 x 108

Langenberechnung = Kapitel ,Projektierung/Berechnung*
Kurzbezeichnungen m Kapitel , Kurzzeichen*

R999000476/2025-07,
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20 Linearmodule

Linearmodule MLR

Technische Daten

Allgemeine technische Daten
Durchbiegung f

Kapitel ,,Allgemeine technische Hinweise“ beachten

Die folgenden Diagramme gelten fiir:

— feste Einspannung (200 bis 250 mm je Seite)
— 6 bis 8 Schrauben je Seite
— festen Unterbau

Beispiel

Linearmodul MLR-080:
L=3000mm;F=750N
Aus Diagramm MLR-080:
f=1,2mm; fhxx = 3,0 mm

Die Durchbiegung f liegt deutlich unter der maximal zuldassigen Durchbiegung f..,, daher ist kein zusatzliches
Unterstlitzen notwendig.

MLR-080

T 4,5
4,0

]
£ s

f maX

2,5

2,0

1,5

vl
oslf

0,0

0 1 000 2 000 3 000 4 000 5 000 6 000 7 000

L (mm) —

MLR-110

2500/\/
2000/\/

F:SOO/V
F=100y,

F=

4,5

\F

4,0
3,5 |

3,0 M

f maX

f (mm)

2,5
2,0

1,5

0,5 /

0,0

0 1000 2 000 3 000 4 000 5000 6 000 7 000 8 000

L (mm) —
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Linearmodule MLR

MLR-080-NN-3 Konfiguration und Bestellung

Smax. " Tischteil (TT) |Fiihrung? Ausfiihrung Antrieb
(mm)
%
G
c o
£ 5 £ o
= gs g . 5 |
2 0 5 L W S = g
— = 5.2 5 = w €
5 = 2 -E = 0 ?_" £
= = + @
e f FESS S £ <
021
ohne 0000
o [CTEE 000
" 000
mit
FO10
o000
o000
Fo011 001 003
001
ohne
o000 B
o000
Smax= 001 070
o000
5000 002 004
G010
o000
0000 006
004
mit
GO11 - -
016
mit
o000
0000 zweiten Zapfen

N Verfahrweg s, abhéngig von Lange L und Optionsauswahl. Langenberechnung "® Kapitel ,Projektierung/Berechnung®
2) Hauptkorper mit Zentriebohrungen nur bis zu einer Lange L = 5 500 mm moglich.

3) Anbausatz mit Getriebe auch ohne Motor lieferbar.

4 Weitere Schalteranbaumdglichkeiten "® Kapitel “Schaltsystem”.
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Anbau- | Getriebe Motor Sensorik? Automati- Dokumentation
schnitt- onspaket
stelled &
e L
.{‘l An- Halte-
> o schluss | bremse
= T Y © [ <
S| 2% 8 K} % 2
o g 2 o 3|3 L5 2 sl | 8
§ | §E 2 sle|lo| 2| 23 e »| 8| £
o) =
=) = = -|l~|E|6| =45 < gl 2| 3
o
=4 =
f— [0}
— e
9] )
= >
o g ©
z 2 ]
s Y
2z £
ST g =
[a . t 7]
- - - - - R £33 e
N e
oV = S
w N O .o
s X c
w I Z g
SR
~o T £
~ 2 o Q
[ ] ‘0
335 o
g E wn N
05 Q 8
L S — 2 -
c g ° i~
000 | - I I 5% : 5
011 S = a &
(SIS 2 S
MSMO041 | MSMO041B-0300| - | 2 000 c2 S @
& g S
MS2NO05-BOBTN b g
. 090 - 2
i=3| MS2NO5 |MS2N05-COBTN 2
011 |i=5 2
= MS2NO5-DOBRN| 1 - oy
i=10 Y N 180 8
MS2N06-B1BNN L ]
MS2N06
MS2NO06-D1BNN 270
Ausfiihrung Motorsteckerlage
0° 90° 180° 270°
G010 / GO11 000 090 % 180 270
* Standardauslieferung (Steckerlage) 2
o
I /)
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Linearmodule MLR

MLR-110-NN-3 Konfiguration und Bestellung

Smax. ! Tischteil |Fiihrung? Ausfiihrung Antrieb
(mm) (TT)
G
= o
£ 3 < o g
e 2o g = S K
8 S 5L ® E] =z g
5% | ES522 3 & =
S == 1] e
Z g 22535 = 2 °
[ T END [5) £ <
021
ohne 0000
000
024 [CTEE
000
mit
FO10
0000
0000
001 003
FO11
001 -
ohne 0000
0000
F020
5000 002 004
Smax= 001 2000
G010 006
0000
0000
016
mit
zweiten Zapfen
004 - _
mit
GO11 008
0000
0000 01 8
mit
zweiten Zapfen

" Verfahrweg sn., abhéngig von Lange L und Optionsauswahl.Lidngenberechnung "® Kapitel ,Projektierung/Berechnung®
2 Hauptkorper mit Zentriebohrungen nur bis zu einer Lange L = 5 500 mm moglich.

3) Anbausatz mit Getriebe auch ohne Motor lieferbar.

4 Weitere Schalteranbaumdglichkeiten "™ Kapitel “Schaltsystem”.
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Anbau- | Getriebe Motor Sensorik4 Automati- Dokumentation

schnitt- 2 onspaket
stelled ‘

5
..{‘l An- Halte-

schluss |bremse

Regler
Kabel
Software

mit

Ubersetzung
Mechanische
Schnitstelle
Motorcode
Anzahl: 1 -6

steckerlage

ohne
Motor-

000

011

000
MS2NO06-B1BNN
090
MS2NO06 1 - 1Y |N

011

000 ohne Sensor / 144 Sensor (PNP-Offner (NC))

180
MS2N06-D1BNN

270

145 Sensor (NPN-Offner (NC)) / 146 Sensor (PNP-SchlieBer (NO))
147 Sensor (NPN-SchlieBer (NO))
001 Standard; 002 Reibmoment; 005 Positioniergenauigkeit

000

012

MS2N06-B1BNN 000
MS2N06-D1BNN
012 |i-3 MS2NO7-B1BNN | 1 | = | Y | N
i=5| MS2NO7 | MS2NO7-C1BRN
i=10 MS2N07-D1BNN 270

i=10| MS2NO6
090

180

Ausfiihrung Motorsteckerlage
0° 90° 180° 270°
G010 / GO11 000 090 * 180 270

* Standardauslieferung (Steckerlage) r

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule MLR

MaBbilder MLR-080/-110/-NN-3

Hauptkorper

- smax/2 - Lca - Smax/2
Seft/2 Ly Seft/2
Lad/QV Se - _ L3‘4 |_4‘ -— Se \_Lad/2
E
E3 - L = ' ‘
\ i T 1T
N, | ) » <
N By T
.~ ) = I
ﬂi H, &) a)
£ & &
Lal
L, L Lsp
la
|
| ,_.\ B \}Q}, e
al [ e ® | @
m<‘ . @(‘) . $ 1= - om
oM s v g = g
1 ¥ i
N
m | 1b
gDy
@D, \
]
Ausflihrung 0000 (ohne Antrieb / Stiitzachse)
I-ad/ZV | Sma\x/2 - I—ca Sma></2 -— _Lad/2
L L
] [
L5 L L5
MLR MaBe (mm)
B| Ba B4 B, Bsl Bs| @D @D, EE Es Hi| Hs| Hy Laal Lol Ls| La| Ls
h7| h7/H7
-080-NN-3 80| 80| 10/53,0/53,0 - 18 66| 84| 39| M6-10 tief 41,0/ 11,5/ 12,5 190(145,0| 15 70 2
-110-NN-3 [ 110| 110 4|46,5|46,5| 85 18 66| 108| 45| M8-18 tief 55,0/ 15,0] 15,0 305|152,5| 69 2

L.q = Langenzuschlag "™ Kapitel ,Technische Daten*

MaBbilder fiir Tischteile und Motoranbau siehe folgende Seiten.
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Optional Haupkorper mit Zentrierbohrungen und Langloch in der Bodenflache
JL 5x @ ZH7 - 2,1 tief ZH8 — 2.1 tief
L
| L
1 | | | | | .
e | e o—L—— o0 b e |
| \ \ | \ | } |
| |
20 40% 001 (4x) 60 20
A B
. Ns N,
T o‘:‘ j’ ‘ a '
Vg 2y =l
Ne ’ ‘
N
Ns 2
Fiir Sensor?)
D
m b)
| / D P m
l 4 - p
o 2l L0 ;
E— Q) i j by
= Ps T
i e

La La1 Lsp Nutenstein N1 N2 N3 N4 N5 Ne N7 N8 N9 P1 P2 P3 P4 S1 Sz S3 S4 z

P9 tief
102/50,0| 102|DIN557-M5| 5,2| 5,9| 8,2 2,5/ 8,5/ 2,5/ 5,2| 5,0 9,0/ 32 6 2| 3,5| 18] 45/42,5 - 9
125/61,5| 137|DIN508-M6| 5,2| 5,9] 8,2 2,5/ 12,0 4,9 8,0 6,2| 14,5 32 6 2| 3,5/ 25| 60/41,00 20| 12

" abweichend zu MKR; siehe Sensoranbau

1a / 1b Schmieranschluss Fiihrung: Schmierung wahlweise an einem der beiden Anschliisse.
(Trichterschmiernippel DIN 3405-A M6)

a) Befestigungsgewinde M4-8 tief (4x) fur Schaltwinkel
b) bei Option Antrieb: Klemmnabe mit zweitem Zapfen (& D4 x Bj3)
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Linearmodule MLR

MLR-080/-110/-NN-3 MaBbilder Tischteile

Tischteil mit T-Nuten

7 NN Y N
Q‘ﬂ Q‘ﬂ N7 N7
[©) N any N N o
om 7 7 N N
s s i /\1«7
Q‘ﬂ Q‘ﬂ N7 N7
I—zl I—z Lz Lz Z (4X)
< 10.02
Lca

5 EL% |
iy =/ [ =
1 2
MKR MaBe (mm)
B BG Lca LZ LZ1 Nutenstein N1 N2 N3 N4 N5 a7
-080-NN-3 78 60 190 40 35,0|DIN557-M5 5,0 9,0 2,5 8,5 5,2 9H7-2,1 tief
-110-NN-3 108 85 305 40 92,5|DIN508-M6 6,2| 14,5 4,91 12,0 8,0 12H7-2,1 tief
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Linearmodule 929

MalBbilder Motoranbau

il
T
o OE
— ‘ J
\ i
1] i
O
MKR Ubersetzung |Motorcode MaBe (mm)
i OE Ly Lge
MSMO041B-0300 80 98,5
MS2NO05-BOBTN
MS2NO05-COBTN 100 101,5
-080-NN-3 3/5/10 MS2NO5-DOBRN 54,0
MS2N06-B1BNN
MS2NO6-D1BNN 115 113,5
MS2N06-B1BNN
8/5 MS2N06-D1BNN 115 50,0 1135
10 MS2N06-B1BNN 1315
-110-NN-3 MS2N06-D1BNN ’
MS2NO7-B1BNN 62,0
3/5/10 MS2NO7-C1BRN 140 147,0
MS2NO7-D1BNN

Weitere Informationen zu Motoren = Kapitel “Motoren”
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Linearmodule MKR-145

Produktbeschreibung MKR-145-NN-3

Eigenschaften

- Einbaufertige Linearmodule in beliebigen Langen bis
Lmax

— Realisierung groBer Langen bis 6 000 mm

— Steifer Aluminiumprofilhauptkérper mit Rexroth
Kugelschienenfiihrung mit Abdeckbandern.

— Kugelfiihrungswagen mit leichter Vorspannung
(Vorspannungsklasse C1)

— Tischteil aus Aluminium mit T-Nuten sowie mit
Zentrierbohrungen

— Kostenglinstige Wartung durch zentrale Nach-
schmiermdglichkeit (Fettschmierung oder Ol-
schmierung) von beiden Seiten liber das Tischteil

— Hochleistungs-Zahnriemen (AT-Profil) fir hohe An-
triebsmomente bei gleichzeitig groBer Steifigkeit

Weitere Highlights

Zentrierbohrungen auch im Hauptkorperprofil zur
einfachen Kombination mit anderen Linearsystemen
und Verbindungselementen

StandardmaBig mit integriertem Schaltmagnet fir
Magnetfeldsensoren

Umfangreiches Zubehor an Verbindungs- und Klem-
melementen, sowie Verbindungswellen

Typenschild mit Parameter zur einfachen Inbetriebnah-
me

Anbauteile

Planetengetriebe mit verschiedenen Ubersetzungen
Anbausatze fir Motor nach Kundenwunsch
Servomotor

Magnetfeldsensoren zur einfachen Montage
Schalter induktiv oder mechanisch, Kabelkanal,
Dose-Stecker und Verlangerungskabeln im Zubehor-
programm

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07
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Aufbau

Aufbau

Endkopf Antriebsseite
Kugelschienenfiihrungen
Zahnriemen

Tischteil

Endkopf Spannseite
Hauptkorper

OOhAWN=

Anbauteile:

7 Magnetischer Sensor
8 Kabelkanal

9 Schaltwinkel

10 Induktiver Schalter

11 Mechanischer Schalter
12 Dose/Stecker

Ausfiihrungen

Zapfen fiir Motoranbau Zapfen fiir Motoranbau
rechts oder links beidseitig

Mit Vorsatzgetriebe
(Motoranbau iiber Klemmnabe)

Varianten Tischteil
Tischteil (TT) mit T-Nuten

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule MKR-145

Technische Daten

Allgemeine technische Daten

Kapitel ,,Berechnung® und Kapitel ,,Allgemeine technische Hinweise“ beachten!

MKR Tischteil- |Dyn. Kennwerte Maximal zulédssige Belastungen Bewegte
linge Eigenmasse
Dyn. Tragzahlen |Dyn. Tragmo- Max. zuldssige Momente |Max. zuldssige Krifte
mente
Lca ng Mt ML Mx max My max Mz max Fy max Fz1 max Fz2 max Meca
(mm) (N) (Nm) (Nm)|  (Nm)| (Nm)| (Nm) (N) (N) (N) (kg)
MKR-145-NN-3 400 121190 7030 | 17630 | 2500 | 6300 | 7200 |49 400 |49 400 | 43 200 9,80
Getriebedaten
Getriebe- | Ubersetzung | Max. Beschleunigungsmoment | Grundreib- | Max. Antriebs- | Motortyp | Massentrigheits- | Ge-
typ? . (am Getriebeabtrieb) moment drehzahl moment wicht
1 Mge 3) MRge Nge 8 ‘Jge Mege
(-) (Nm) (Nm) (min~T) (kgm2) (kg)
3 136 0,60 MS2N06 0,0001520 3,00
PGO80 g 176 0,40 7000 y155N06 0,0001290| 3,00
3 184 1,20 MS2NO07 0,0004723 7,40
5 312 0,90 MS2NO07 0,0003995 7,40
PG120 6500 "\1s2n06 0,0001378| 6,20
10 152 0,65 MS2NO7 0,0003744| 7,40

1 Minimal erforderlicher Verfahrweg, um eine sichere Schmierverteilung zu gewéhrleisten.Betriebsbedigungen siehe Kapitel ,Zuséatzliche Informationen®.
Bei notwendiger Unterschreitung Riicksprache mit Bosch Rexroth.

2) Planetengetriebe

3) Die Grenzwerte des Linearsystem dirfen nicht Gberschritten werden. Weitere Informationen zur Berechnung vgl. Kapitel Berechnungsgrundlagen.

4 Gultig fur Ausfihrungen: 1 oder 2 Antriebszapfen

5) Gultig fur Ausfiihrungen: Klemmnabe oder Klemmnabe mit 2. Zapfen

6) Ausfliihrung mit Passfedernut

) Maximale Kraft, die tiber die im Riemenrad eingreifenden Zdhne tbertragen werden kann.

8 Die zuldssige Zugbelastung des Riemenquerschnitts (Elastizitatsgrenze) wird zur besseren Vergleichbarkeit angegeben. Dieser Wert stellt die Belastungsgrenze
beziiglich der plastischen Verformung dar und darf nicht zur Ermittlung des max. zul. Antriebsmoments herangezogen werden.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07
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Ausfiihrung Konstanten Langen- Min. Verfahr- Max. Lange |Angriffspunkt |Flichentrdgheitsmomente
Getriebe Massenberechnung zuschlag |weg der wirkenden
Kraft
kg fix kg var Lad Smin” Lmax Zq Iy Iz
(kg)| (kg/mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (cm?) (cm?)
FO10, FO11, 115
F020 ’ 0,0357 40 80 6 000 50,5 3549 3 046
G010, GO11 11,8
Antriebsdaten
Uber- Max. Vor- Max. Konstanten - Reib- Durch- Riemen- | max. Elasti- | Spezifische | Max.
setzung | Antriebs- | schubkon- | Ge- Massentragheitsmoment moment | messer typ Riemen- | zitdts- Federrate | Beschleu-
moment | stante schwin- Riemen- betriebs- | grenze nigung
digkeit rad kraft
i Mp u Vmax Ky fix Ky var Ky m Mgs ds By Fbp i Ft 2ul 8) Cspe Amax
(=) (Nm) | (mm/U) | (m/s) | (kgmm?) | (kgmm)| (mm?)| (Nm)|  (mm) (N) (N) (N)|  (m/s?)
14 100,0
1 mit 48,0 290,00 5,0| 22554
PF-Nut® 50
39 333 96.67 5.0 1,2326 |2 125 6,7| 92,31 AT10 2160 | 8500 |2,12x 106 50
55) 20,0 58,00 50| 22784
10%) 10,0 29,00 3,1

Langenberechnung " Kapitel ,Projektierung/Berechnung”
Kurzbezeichnungen m Kapitel , Kurzzeichen*

Durchbiegung

Das Diagramm gilt flir: feste Einspannung, (ca. 350 mm je Seite), 6 bis 8 Schrauben je Seite, festen Unterbau

Beispiel

Linearmodul MKR-145: L =4 000 mm; F = 2 000 N; Aus Diagramm: f = 0,43 mm; .= 3,1 mm
Die Durchbiegung f liegt deutlich unter der maximal zuldssigen Durchbiegung f,,.., daher ist kein zusatzliches Unterstit-

zen notwendig.

4,0
T F = 6000 N
3,5 /
€ L F =5000 N
E 30
- f F = 4000 N
2,5 02
F = 3000 N
2,0
) F = 2000 N
° / F=1500 N
10 ~_|F=1000N
/ ~_— |F=500N
0,5 —— __|F=0N
0,0 —
0 1 000 2 000 3000 4000 5000 6 000
L (mm) —

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule MKR-145

MKR-145-NN-3 Konfiguration und Bestellung

Smax. ! Werkstoff- | Schmierung? | Tischteil (TT) Fiihrung?® Ausfiihrung
(mm) paarung?)
Lea = 400 mm 23 25 £
w2 23 2
S5 25 SEA=
© £ o T 2 o
I o I Em
FO10
LSS 011
Fe o~
| { c‘@. T at
J e ]
LCF 021
FO11
ALST 001 004
Il PR
LCO 031 - ===y
- CECD
FO20
LPG 041
)
Smax= b Tos i3l
1 o
LSS 016
G010
Io -I 1
1
e
LCF 026 : s
i
ALCR 011 014 [1T]
LCO 036 GO11
i
7] Fe =¥
: —
LPG 046 ettt § X S ==
T
e+

" Verfahrweg s, abhéngig von Lange L und Optionsauswahl. Langenberechnung " Kapitel ,Projektierung/Berechnung®
2 Werkstoffpaarung "® Kapitel ,Produktbeschreibung MKR-xxx-NN-3*.

3 Schmierung = siehe Kapitel ,Zusatzliche Informationen®.

4 Hauptkorper mit Zentriebohrungen nur bis zu einer Lange L = 5 500 mm moglich.

5) Anbausatz mit Getriebe auch ohne Motor lieferbar.

%) Weitere Schalteranbaumdglichkeiten "® Kapitel “Schaltsystem”.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07
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Antrieb Anbau- Getriebe Motor Senso- |Automati- |Doku-
schnittstelle® \/O/ rik® onspaket menta-
‘ tion
s .¢~|/
Mo
_ o o i @ An- Halte- " ®
- | 5 9 S 2= 3 schluss | bremse ) '
5| = = g = 2 o | = & " g
< | o £ o c 2 @ L@ = - ©
22l | o= 3 4| 2 o 52| % |83 |2
£| = 9 S 85 2 [ x<X|=2| 5| 58 N W |9 &
o € < =) =) > ~ | | E| © > % < x |x |n
o
Z
001|003 5 =
£ O
4 Z -
QT 5
g3 ®
. - . S E
55 o
o v 00
5z £
© Z .g
o5 B
- N
55 :
= £ S
002 004 5 o o
c
E = o
1) 5
a2 £
Z — e
=8 &
=1 - - - -] - 52 S
o = o
MS2N06-B1BNN 0 L ) =
- 090 T = ©
016 i=3 . @ c
) ; MS2N06 Tl-|Y|N <~ < s
mit =5 180 5 3 2 %
zweiten MS2N06-D1BNN g S g 5
%) k) )
_ | _ | Zapfen 556 270 2 ~ g
c
i= - - - - — - - c v o
008 012 i=1 g 3
MS2N06-B1BNN S _
i=10[ MS2NO6 000 © [
018 MS2N06-D1BNN =1
090 ©
mit 012 |- MS2NOZ-BIBNN | 1 | = | Y | N | <
*
zweiten i= MS2NO7 | MS2NO7-C1BRN =
Zapfen i=10 MS2NO07-D1BNN 270
Ausfiihrung Motorsteckerlage
0° 90° 180° 270°
G010/ GO11 000 090 % 180 270

* Standardauslieferung (Steckerlage)

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG



106

Linearmodule

Linearmodule MKR-145

MKR-145-NN-3 MaBbilder

101,5

L/2 ‘
Laa/2=20 Smax/2 Lea= 400 Smax/2 L,a/2=20
M8 — 18 tief
(4X) Se Seff/2 Seff/2 ‘Se
108 \ (G \
] ] \ =5
i ) ° E TT 1T
e .
o & o 5
61,5
125 2 2 137
127 L 139
95 183 95
13% 3a
< 266" [ e ﬂ% & &
7 e ¢ < s e
<
1 s @ ) s @ b
8 VanWanY MOl AN VarWany
— \V |/ N/ oo\ 7/ \ \|7 \\|/
. E e o & e o &
g %
L0 a o N & &
S I L ‘ & $ %Tzzﬁ% $ &
@18h7 ib/ '3b
<200 | @ 8x 16H7; 3,1 tief*

1a/1b, 3a/3b: Schmierung an Anschluss 1 und 3 erforderlich, Seite a oder b wahlweise; Trichterschmiernippel DIN 3405 A M8 x
.4 = Langenzuschlag " Kapitel ,Technische Daten*

FO10, FO11 FO020 G010, GO11
M8 — 18 tief M8 - 18 tief
(4x) z66h7
(8x)
108 ~
T I o e
e | —
i ; — I — O |mM*
A @) F Pl Y= o]
I 4 - Ll Y7 ¥ 0
‘é :‘2— v — j
- S5 F— S 61,5 — N
125 2 105 ) e
127 127
&
66" —
< Z66h7 6P Z18h7
‘ ‘ R g } 1 n | |
I || w? (c:n)¢ P
o <4 <
| — a —
_ 0l Ll - ) |
0| N‘ m# S LA ‘
™ | ™ Z18h7 © ! ~ 3 o ‘
3} Tepel 26617 m“ﬁ ?‘o# < L] .
(i @18
<l 6% 266"7

* Ausflihrung G010, GO11: zweiter Zapfen nur bei Antrieb Option 016/018

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07
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5x @16+ 16+H8
3.1 tief [3,1 tief
H ie 3 5 5 7 ie
|
e [
I
N Fan N /
(NP2 ANV ANV ANV
20 & &) & <
4000 (4x) 60 20
A 10 B 19
—— ~-— 00 (\‘.
i i
: /
© ‘ o —P Q !
Hl @ 5 S -
S i~
3 2 e
@11 L_.20 ‘ 9,3
o
2 (o N DIN508-M8
N Te]
1 < DIN557-M10
« |
3 3G
2,5
4,8
Y flir Sensor
MKR Ubersetzung |Motor Motorcode MaBe (mm)
i OE Le Lg
MS2NO06-B1BNN
3/5 MS2NO06 S2N06 50,0 113,5
MS2NO06-D1BNN 115
MS2NO06-B1BNN
-145-NN-3 10 MS2N06 MS2NO06-D1BNN 1315
MS2NO7-B1BNN 62,0
3/5/10 MS2NO7 MS2NO7-C1BRN 140 147,0
MS2NO7-D1BNN

Weitere Informationen zu Motoren = Kapitel “Motoren”

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Anbauteile und Zubehor

Befestigung

Allgemeine Hinweise

Die Befestigung der Linearmodule
erfolgt mit verschiedenen Befesti-
gungselementen:

— Spannstiicke

— Nutensteine ab GroBe -110

— Vierkantmuttern

- Federmuttern

— Schrauben fir T-Nuten nach DIN
787 (ohne Abbildung).

Lange je nach Unterbau.

Bei der Befestigung der Linearmo-
dule maximale Anziehdrehmomente
nach Tabelle beachten.

Weiteres Montagematerial fir das Verbindungssystem
fir Linearmodule siehe Kapitel ,Verbindungssystem fiir Linearmodule®.

Befestigung mit Spannstiicken Befestigung mit Nutensteinen

(.
gﬁ
N ‘

9

]

\
|
i
C

GroBe A B C

(mm) (mm) (mm)
-040 52,2 65,5 -
-065 81,0 95,0 -
-080 96,0 110,0 -
-110 132,0 150,0 85,0
-140 170,0 196,0 105,0
-145 172,0 198,0 78,0
-165 192,0 218,0 120,0

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07

Befestigung am Hauptkoérper
fiir Horizontalbetrieb

MKR-145-NN-3

Befestigung am Tischteil
fiir Vertikalbetrieb
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A\ Linearmodul nicht an End- MKK il =
kopfen, Traversen oder an End-
platten unterstiitzen!
Tragendes Teil ist der Hauptkérper! min. 5 mm
MKR
MLR
€
S [ |
¢ 5
5 O
|
Spannstiicke GroBe -040
Empfohlene Anzahl an Spannsti- o H
cken fir -Linearmodule -040: ‘QLh
- Typ 1: 6 Stiick pro Seite/m o= o
— Typ 2: 4 Stiick pro Seite/m :
- Typ 3: 3 Stiick pro Seite/m ~FH e L
. -
. GroBe ab -065 7
Empfohlene Anzahl an Spannstiicken Ho
fir Linearmodule ab GroBe -065: 1
- Typ 2: 3 Stiick pro Meter und er\
Seite %ﬂ
ok o =
2 R
B 7
' &\Jy
O < i
1 |0
S 7S
: ﬁ}* N7
Typ 1 Typ 2 Typ 3
GroBe Senkung Typ | Anzahl Bohrungen | MaBe (mm) Materialnummer
1SO 4762 fiir
N A B C D E F H
1 1 22 - - R141901001
-040 M5 2 2 57 8,5 40 10,0 4.8 15 6,5 | R141901043
3 4 77 8,5 20 R141901044
-065 M6 78 14,0 50 20,0 11,5 20 7,0 | R117519024
-080 M6 78 14,0 50 20,0 11,5 20 7,0 | R117519024
-110 M8 9 5 108 19,0 70 27,5 16,5 29 9,0 | R117529026
-140 M10 163 29,0 105 40,5 27,0 41 13,0 | R117539014
-165 M10 163 29,0 105 40,5 27,0 41 13,0 | R117539014
-145 M10 163 29,0 105 32,0 18,5 41 13,0 | R117529044

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Anbauteile und Zubehor

Montage- und Befestigungselemente

Zentrierringe

Der Zentrierring dient als Positionierhilfe und Formschluss bei Kundenaufbauten auf dem Tischteil und

Hauptkorper.

Mit ihm wird eine formschliissige Verbindung mit guter Reproduzierbarkeit geschaffen.

Werkstoff: Stahl

oA,
@B,

o@C

[4]9]
oA,

a) Kundenaufbau
b) Zentrierring

£ entrier
c) Tischteil
@ GroBe Materialnummer
C oOF H,
(mm) +0,1 +0,2
5 3,4 1,6 1,6 R039660542
7 5,5 1,6 1,6 R039660543
9 6,6 2,0 2,1 R039660544
12 9,0 2,0 2,1 R039660545
16 11,0 3,0 3,1 R039660546
7-5 3,4 1,6 1,6 R039660547
9-5 3,4 1,6 2,1 R039660548
9-7 5,5 1,6 2,1 R039660549
12-9 6,6 2,0 2,1 R039660550
16 - 12 9,0 2,0 2,1 R039660551

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07
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Nutensteine, Vierkantmuttern

D ~
o __ c
Y i e
| o 1 1 1" 8 | .
@ MR |
WRE i B
———— (ca. 25) m
G f
e - . (D,
Ol O
VzaY .
7 OA
Materialnummer Fixierfeder Vierkantmuttern
Nutensteine R345403049
fiir Nutenstein
R344700601
Nutensteine
Einschwenkbare Nutensteine sind durch seitliches Kippen in die dafiir vorgesehen Nut zu montieren.
GroBe Einschwenkbar | MaBe (mm) Materialnummer
A B C D E F G
13 M6 (1x) | R3447001011"
-110 - 13 6 10 8
9 20 M6 (2x) | R03917500312)
15 M6 (1x) | R3447003011"
-140 / -145 / -165 - 15 6 12 10 M8 (1x) | R344700201"
15 30 M8 (2x) | R0391750041)2)
-165 - 19 8,8 12 10 - 19| M10 (1x) | R3447006011"
-110 v 12 3,5 6 8 9 20 M6 (2x) | R0O39171082
-140 / -145 / -165 v 14 5 7 10 15 30 M8 (2x) | R039171083

" Profil nach DIN 508
2) Nutensteine die nicht einschwenkbar sind, kénnen nur bei Ausflihrung ohne Abdeckung in die Tischteilnut montiert werden

Vierkantmuttern
GroBe MaBe (mm) Materialnummer
A B C
-065 / -080 8 4 M5 | R913001655 (nach DIN 557)
-110 13 4 M8 | R344200301 (nach DIN 562)
-145 / -165 16 8 M10 [ R344200200 (nach DIN 557)
MKx-140 16 5 M10 [ R913091223 (nach DIN 562)

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Gewindeleisten

Alle Gewindeleisten sind fur eine senkrechte Einbaulage fixierbar.
Passend fiir entsprechende T-Nuten am Linearmodul. Werkstoff: Stahl, briiniert.

GroBe Einschwenkbar Materialnummer
-080 — R0391710032)

R039171006"2)
-110 - R03917100112

R039171000"2)
-140, -145, -165 — R03917100512)
-165 — R03917100412)
-080 v R039171066
110 v R039171069

v R039171067

-140, -145, -165 v R039171068

" profil nach DIN 508

2) Gewindeleisten die nicht einschwenkbar sind, kénnen nur bei Ausfiihrung ohne Abdeckung in die Tischteilnut montiert werden.

Nicht einschwenkbar

Beispieldarstellung

(weiterfiihrende Informationen siehe MafBbild)

GrofBe -080
Materialnummer: R039171003

. 258 o “E’L :
3 © © £ B3 O ¢ —E ©
- 21 |27 |27 - 54 —l 54 27 | 27 - ’MG
GroBe -110
Materialnummer: R039171006 Materialnummer: R039171001
M6 (5x) - 260 —
M6 (6x)
Booo o] S CR——
10, 42 49 58 49 42
20 .8
Materialnummer: R039171000 o 1/
—| O
. 260 — 4 1§
M6 (8x) T
5 © = o) o) g o o] {3
_10/24 24| 48 | 48 _| 48 _ |24 24|
GroBen -140/-145/-165 GroBe -165
Materialnummer: R039171005 Materialnummer: R039171004
M8 (5x) - 396 10
e ‘ 24 M8 (11x) *ﬁl‘* | i~ —
I 25 | LSS O () 5 00 0D o EDJ
e |38 35|75 | 75 _|35| s
10 10
T e 10| |-
e 6
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Linearmodule 113

Einschwenkbare Gewindeleisten sind durch seitliches Kippen in die daflir vorgesehen Nut zu montieren.

Beispieldarstellung
(weiterfiihrende Informationen siehe MaBbild)
GroBe -080 7,7
Materialnummer: R039171066 258 |
M5 (7x) ° \
T o @ & o0 O SO
21 |27 |27 54 54 27 | 27 512
GrofBe -110
Materialnummer: R039171069 Materialnummer: R039171067
- 260 - 8
M6 (8)() 660 |
%, %, 1; 1) L} % % 7N | ! B5To©
_ 0] 2404 48 _| 48 | _ 48 _|24 24| _ | 3
6,2
12
GroBen -140/-145/-165
Materialnummer: R039171068
R 10
NS 1
\
.
8,2
14
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Anbauteile und Zubehor

Verbindungswellen
Verbindungswellen aus Verbindungswellen mit Bestellung
Stahl mit Lamellenkupplung Membrankupplung Bei der Bestellung bitte Material-
Welle 1, 2) (Welle 3 - 6) nummer und Lange Lc; angeben.
— Ausgleich von Fluchtungsfehlern — Ausgleich von Fluchtungsfehlern Altgrnatlve Ausfuhrung bei gleich-
— Spielfrei und verdrehsteif — Spielfrei und verdrehsteif blei-benden technischen Daten
- Uberbriickung gréBerer - Uberbriickung gréBerer Achsab- vorbehalten.

Achsabstande stande
— Dynamisch gewuchtet nach VDI - Klemmnabe (Montage und De-

2060 montage ohne Verschieben der

ausgerichteten Achsen)
— Dynamisch gewuchtet nach VDI
2060

Hinweise fiir horizontale Einbau-
lage
(Vertikale Einbaulage auf Anfrage)

A Drehende Teile wahrend des Betriebs gegen Beriihrung sichern!
Geratesicherheitsgesetz und Vorschriften zur Maschinensicherheit

. ° ) ] beachten!
Alternative Ausfihrung bei gleich-
blei-benden technischen Daten
vorbehalten.
Berechnung der Lange L fiiri = 1:
Welle | GroBe Lange L L.s = Gesamtlange der
(mm) Verbindungswelle (mm)

1 165 Ly — 220 mm Ly = Mittenabstand der LM

140 Ly — 195 mm Linearmodule (mm)
2 -110/-145 | Ly — 140 mm

-080 Ly — 120 mm
3 -110 / -145 | Ly — 155 mm
4 -080 Ly — 144 mm
5 -065 Ly — 105 mm
6 -040 Ly — 55 mm

Biegekritische Drehzahl in Abhan-
gigkeit von der Gesamtlinge 4000 WA i i

3500 o S

. = ON U\ —— 23
n = Drehzahl (min-T) _ 3000 RN —
Les = Gesamtlinge der = ‘- NN \ -5
) = 2500 . R 6
Verbindungswelle (mm) c NN\ \\
2000 NS
oL\ \
s NN
1500 - SRS
~ ~ . ~
SN ~N. ~
1000 SIS S
T~~~ T —
500 —=c
0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
Les (mm) —
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MaBbilder

Verbindungswellen aus Stahl (Lamellenkupplung)
R -
T m S e
A Yy =N
y H
T 45} | ]H‘ m I }?7
T T
éﬂ| TR e ey g TR @
Q £7£,, m‘ JJL LR b @
L 3>
af i
H ul In =]
i d | EHid
L il
LCS
Materialnummern und MalBe
Welle|GréBe Material- |MaBe Dreh- |Gewicht Nach- Massentragheits-
nummer moment giebigkeit [moment
A D LCS LCS max Aka AkW
min
(mm)|(mm)|(mm)| (mm)|  (Nm) (kg)|(mm)| (°) (1076 kgm?)
1 -140/-165 R039151011| 149 35| 280|4 000 400 12,8 + 0,0115 « (L 2,6 1 32320+ 38,5« (Les—
180) 180)
2 -080/-110/-145 [R039151012| 110 18| 250( 4 000 100| 4,2 +0,008 ¢ (L,s—160)| 1,8 1| 6480+ 8,5« (L, — 160)
Ak, = axiale Nachgiebigkeit (mm)
Ak,, = winklige Nachgiebigkeit (°)
Verbindungswellen (Membrankupplung)
@ o
[N N N R I
< £ | N
[a) == T T 1 == 0
Ser [ BN
| |
O O]
LCS
Materialnummern und MaBe
Welle|GréBe Material- MaBe Dreh- Gewicht Massentragheitsmoment
nummer moment
A D Lcs min Lcs max
(mm)| (mm)| (mm)| (mm) (Nm) (kg) (1076 kgm?)
3 -110/-145 |R039151013 81 18 200| 4 000 150,0 2,00 + 0,00318 ¢ (L. — 160) 2 000 + 4,5« (L,s— 160)
4 -080 R039151014 66 18 171| 4 000 60,0 0,85 + 0,00145 + (L.s— 120) 510 + 1,18 » (L.s— 120)
5 -065 R039151015 55 16 148| 3 000 25,0 0,62 + 0,0012 + (L.s— 120) 245 + 0,663 * (L.s— 120)
6 -040 R039151021 32 10 101| 1 500 12,5 0,12 + 0,00054 » (L. - 80) 30 + 0,09 ¢ (L.s— 80)
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Anbauteile und Zubehor

Dusenrohr

flir Handfettpressen. Zur Schmierung von Trichter- und Kugelschmiernippel.

Lieferumfang:
Disenrohr, Wechseleinsatz A fiir Trichterschmiernippel, Wechseleinsatz B flir Kugelschmiernippel.

200 %
® 155
= o Wechseleinsatz A
a4 § % 8 fiir Trichterschmiernippel
H = 27
f —J
6 Wechseleinsatz B
fiir Kugelschmiernippel
Materialnummer Masse (g)
R345503106 158
Frequenzmessgerat

zur Uberpriifung der Zahnriemenvorspannung bei Linearachsen mit Zahnriementrieb sowie der Einstellung der
Zahnriemenvorspannung bei Antrieb liber Riemenvorgelege.

Das kompakte IGAT Messgerat TECO-PRO ermoglicht eine einfache Messung der Vorspannung von marktiblichen
Riemensystemen. Ausgestattet mit modernster Mikroprozessortechnik, ermoglicht das Messgerat eine exakte
Einstellung samtlicher Keil-, Zahn- und Kraftriemen, die im Messbereich zwischen 10 bis 600 Hz gespannt werden
mussen. Riemenkonstruktion, Farbe und Material des Riemens sowie Lichteinflisse haben keine Auswirkung auf
das Messergebnis, da das akustische Prinzip genutzt wird.

Lieferumfang:
Das Gerat wird mit fest installiertem Schwanenhals geliefert. Eine Glrteltasche aus Leder ist im Lieferumfang

enthalten. Das Gerat wird mit USB-Ladekabel sowie einem Eurostecker in einer stabilen Hartbox geliefert.

Quelle: https://www.igat.net

Materialnummer
R913057897

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07
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Verbindungstechnik fiir Linearsysteme

Produktbeschreibung

Maschinenhersteller mussten bisher die Voraussetzungen flr den Einbau oder Anbau sowie fiir Verbindungen zwischen
Linearmodulen mit Kugelgewindetrieb oder Zahnriementrieb selbst konzipieren, konstruieren und herstellen.

Das Verbindungssystem flir Linearmodule untereinander erleichtert diese Aufgaben und flihrt so zu Einsparungen beim
Anwender, da es sich um standardisierte Elemente in Serienherstellung handelt.

Das Ergebnis: Der Anwender kann auf die verschiedenen Aufgaben und Einsatzfalle der Linearen Bewegungstechnik
flexibel reagieren.

Es er6ffnen sich verschiedene Moglichkeiten, zwei oder drei Achsen aus Linearmodulen und Verbindungselementen
aufzubauen.

Die Grundelemente (Platten und Winkel) sind so aufeinander abgestimmt, dass Linearmodule gleicher und benach-
barter GréBen miteinander verbunden werden kénnen.

Dazu gehoért maBgeschneidertes Montagematerial.

Zusammen mit den Linearmodulen und den Verbindungselementen ergibt sich das Verbindungssystem fiir Linearmo-
dule untereinander.

Weitere Information zum Verbindungssystem siehe Katalog ,,Mehrachssysteme*“.

rexroth

& Basch Company

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Motoren

Anbausatze fur Motoren nach Kundenwunsch

Der Motoranbau bei Linearsystemen mit Kugelgewindetrieb besteht wahlweise aus einem Anbausatz mit Flansch
und Kupplung oder einem Riemenvorgelege.

Die verfligbaren Kombinationen werden in den Auswahltabellen ,Konfiguration und Bestellung® der jeweiligen
BaugroBe dargestellt. Neben Motor-Anbausatzen fiir Rexroth Motoren besteht zusatzlich die Moglichkeit, Anbau-
satze flir Motoren nach Kundenwunsch zu bestellen. Zur Festlegung des passenden Anbausatzes ist die Anschluss-
geometrie des Motors ausschlaggebend. Die erforderlichen Merkmale zur eindeutigen Bestimmung der Motorgeo-
metrie sind nachfolgend dargestellt.

JE
@D
|

Die abgefragten Mal3e ergeben einen eindeutigen ,Motorgeometrie-Code“:

L0 -00 - OO0 - 000 - OO0 - MO0 - DOo0- 000

@D =  Wellendurchmesser

c = Wellenldange

@E =  Zentrierdurchmesser

Cqy = Zentriertiefe

@F =  Teilkreisdurchmesser

2G = Durchgangsbohrung fiir Befestigungsschraube (Gewindenenndurchmesser ange-
ben)

By = Flanschdicke

A = Flansch KantenmaB

Beispieldarstellung fiir Servomotor IndraDyn S Typ MS2N04

| D144
J

25056
i
l
|
|
|
l
\
l

30 Lm

[1][a]-[s]le]~[o][s][o]-[2][ [ls]-[o][s][s] ~[mi[o][6] ~[o][o][8] ~[o][s][2]

" Aus der Durchgangsbohrung @ 6,6 mm ergibt sich fiir den Motorgeometriecode die Typbezeichnung M06 (Gewinde-Nenndurchmesser Befestigungsschraube M6).

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07
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Motoranbausatze fliir Motoren nach Kundenwunsch kénnen mit dem Online-Konfigurator im Rexroth eShop ausge-
wahlt werden. Voraussetzung hierfir ist die Auswahl der Option ,,Mechanische Schnittstelle® und

,Motor nach Kundenwunsch®.

Abmessungen Kundenmotor
Motor-Hersteller I:Izl
B1: ??? mm ~
@ E:??? mm
@ D:
¥ ?2??2 mm c
.ﬂ._ ......... _ £
[
-
Y -
P
C1: 222 mm —— @ G: 222 mm
C: 2?22 mm _ " A: 7?7 mm N
Beispiel
Abmessungen Kundenmotor
Motor-Hersteller n
Motor-Typ 1FK706 | V|
B1: 10 mm g F: 130 mm
@ E: 110 mm
a D:
y 24 mm =
ﬂ £
I | O — °
N
l A
P
C1: 3,5 mm ~— @ G: fir M8
C: 50 mm " A: 126 mm

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Motoren

IndraDyn S - Servomotoren MSM

a =
W o]
) ]
Cy
T Bl
C Lm
Motordarstellung schematisch
Motorcode MaBe (mm)
oA B, c c, @ Dps @ Ep; ZF 2 G H L
Bremse
ohne mit
MSM 019B-0300 38 6,0 25 3 8 30 45 3,4 51 92,0 122,0
MSM 031B-0300 60 6,5 30 3 11 50 70 4,5 73 79,01 115,56
MSM 031C-0300 60 6,5 30 3 14 50 70 4,5 73 98,5| 135,0
MSM 041B-0300 80 8,0 85 3 19 70 90 6,0 93 112,0| 149,0

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07



Ausfiihrung:

vV vVvyVvVvyysy

Hinweis

Glatte Welle ohne Wellendichtung

Multiturn-Absolutgeber M5 (20 Bit, Absolutgeberfunktionalitat nur mit Pufferbatterie moglich)
Kiihlung: natiirliche Konvektion
Schutzart IP54 (Welle 1P40)
Mit und ohne Haltebremse
Metall-Rundstecker M17

Linearmodule 121

Die Motoren sind komplett mit Regelgeraten und Steuerungen lieferbar. Nahere Informationen zu Motoren, Regelgeraten
und Steuerungen finden Sie unter Rexroth Automatisierungslosungen » Kapitel " Weiterfiihrende Informationen"

Motordaten L Typschliissel Material-
Npax Mo| Mp.| Mpr I Jor | mMp|  my, gg g nummer
(min=) | (Nm)| (Nm)| (Nm) (kgm?) (kgm?2)| (kg)| (kg)| 8= | §
S3| m
5 000 0,32 0,95 0,29 | 0,0000051 | 0,0000002| 0,47 | 0,21 (2 N MSM 019B-0300-NN-M5-MHO [R911344211
Y MSM 019B-0300-NN-M5-MH1 [R911344212
5000| 0,64| 1,91 1,27 | 0,0000140| 0,0000018| 0,82| 0,482 N |[MSM 031B-0300-NN-M5-MHO [R911344213
Y  |[MSM 031B-0300-NN-M5-MH1 [R911344214
5000| 1,30| 3,80| 1,27| 0,0000260| 0,0000018| 1,20| 0,502 N [MSM 031C-0300-NN-M5-MHO |R911344215
Y [MSM 031C-0300-NN-M5-MH1 |[R911344216
4 500 2,40 7,10 2,45| 0,0000870| 0,0000075| 2,30| 0,802 N MSM 041B-0300-NN-M5-MHO ([R911344217
Y MSM 041B-0300-NN-M5-MH1 [R911344218
Motorkennlinie M (Nm)
(Schematisch)
Mmax
Mo —
I
\
n (min-1)
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Motoren

IndraDyn S - Servomotoren MS2N

OA
i
1
o D j
Q ﬂ = i X
T 1= ] b 1 e\ T
5 —l ] _ﬂ:
(BT
&
L i«
J DX P4
C |
! @G
By
C Lm
Motordarstellung schematisch
MaBe / Motordaten
Motorcode MaBe (mm)
oA B, C Ci| @Del @E; @F Z G L
Kabel Bremse
2 1 ohne mit
MS2NO03-BOBYN 58 7,5 20 2,5 9 40 63 4,5 84 99 163 192
MS2NO03-DOBYN 58 7,5 23 2,5 11 40 63 4,5 84 99 203 232
MS2N04-BOBTN 82 8 30 2,5 14 50 95 6,6 108 123 162 194,5
MS2N04-COBTN 82 8 30 2,5 14 50 g5 6,6 108 123 194 226,5
MS2N04-DOBQN 82 8 30 2,5 14 50 95 6,6 108 123 226 258,5
MS2NO05-BOBTN 98 9 40 3 19 95 115 9 124 139 188 218
MS2NO05-COBTN 98 9 40 3 19 95 115 9 124 139 224 254
MS2NO5-DOBRN 98 9 40 3 19 95 115 9 124 139 260 290
MS2N06-B1BNN 116 14 50 3 24 95 130 9 156 156 164 201
MS2N06-COBTN 116 14 50 3 24 g5 130 9 156 156 184 202
MS2N06-DOBRN 116 14 50 3 24 95 130 9 156 156 224 261
MS2N06-D1BNN 116 14 50 3 24 95 130 9 156 156 224 261
MS2NO7-B1BNN 140 18 58 4 32 130 165 11 180 180 176 230
MS2NO7-COBQN 140 18 58 4 32 130 165 11 180 180 205 259
MS2NO7-C1BRN 140 18 58 4 32 130 165 11 180 180 205 259
MS2NO7-D1BNN 140 18 58 4 32 130 165 11 180 180 263 317

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07
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Ausfiihrung

Glatte Welle ohne Wellendichtring

Multiturn-Geber

Advanced-Geber (C) in Verbindung mit 1-Kabel-Anschluss (AcurolLink - Schnittstelle)

Schutzart IP64

Mit und ohne Haltebremse

Gesonderte Erdungsanschlussklemme im Bereich des Motorflansches vorhanden (Belegung bei Bedarf)

vVvyVvVvyywyeypy

Hinweis
Die Motoren sind komplett mit Regelgeraten und Steuerungen lieferbar. Nahere Informationen zu Motoren, Regel-
gerdten und Steuerungen finden Sie unter Rexroth Automatisierungslésungen = Kapitel " Weiterfihrende Informa-

tionen"
Motordaten A Typschliissel Material-
Nmax MO Mmax Mbr Jm Jbr my my, % E nummer
. Q
(min7) | (Nm) | (Nm)| (Nm)| (kgm?)| (kgm?)| (kg)| (kg) |5 @
©

MS2NO03-BOBYN-CMSHO-NNNNE-NN |R911384767
MS2N03-BOBYN-CMSH1-NNNNE-NN  |R911384769

9000 | 0,73 | 3,46 | 1,8 ]0,000023|0,000007 | 1,4 | 0,4

MS2N03-DOBYN-CMSHO-NNNNE-NN  [R911384772
MS2NO03-DOBYN-CMSH1-NNNNE-NN |R911384773

9000 | 1,15 | 6,8 1,8 |0,000037|0,000007 | 2,0 | 0,4

MS2N04-BOBTN-CMSHO-NNNNE-NN  |R911384527
MS2N04-BOBTN-CMSH1-NNNNE-NN  |R911384528

6 000 | 1,75 589 5,0 |0,000070| 0,000040 | 2,7 | 0,7

MS2N04-COBTN-CMSHO-NNNNE-NN |R911384531
MS2N04-COBTN-CMSH1-NNNNE-NN [R911384532

6000 | 2,80 | 12,0 | 5,0 |0,000110|0,000050 | 3,7 | 0,7

MS2N04-DOBQN-CMSHO-NNNNE-NN [R911384535
MS2N04-DOBQN-CMSH1-NNNNE-NN [R911384536

6 000 | 3,85 | 18,1 5,0 |0,000160| 0,000040 | 4,7 | 0,7

MS2N05-BOBTN-CMSHO-NNNNE-NN  [R911384542
MS2N05-BOBTN-CMSH1-NNNNE-NN  |R911384543

6 000 | 3,75 | 10,6 | 10,0 |0,000170| 0,000110 | 4,0 | 1,1

MS2NO05-COBTN-CMSHO-NNNNE-NN |R911384546
MS2NO5-COBTN-CMSH1-NNNNE-NN  |R911384547

6 000 | 6,10 | 20,8 | 10,0 |0,000290|0,000110| 5,9 | 1,1

MS2N05-DOBRN-CMSHO-NNNNE-NN |R911384550
MS2NO5-DOBRN-CMSH1-NNNNE-NN |R911384551

6 000 | 7,90 | 31,3 | 10,0 |0,000400| 0,000110 | 7,3 | 1,1

MS2N06-B1BNN-CMSHO-NNNNE-NN |R911384929
MS2N06-B1BNN-CMSH1-NNNNE-NN |R911384930

6000 | 3,25 | 9,5 10,0 |0,000480| 0,000110 | 5,1 | 1,1

MS2N06-COBTN-CMSHO-NNNNE-NN  |R911384933
MS2N06-COBTN-CMSH1-NNNNE-NN |R911384934

6 000 | 6,00 | 16,0 | 10,0 |0,000390| 0,000110 | 6,4 | 1,0

MS2N06-DOBRN-CMSHO-NNNNE-NN |R911384937
MS2N06-DOBRN-CMSH2-NNNNE-NN |R911384938

6 000 | 9,70 | 32,0 | 15,0 |0,000650| 0,000140 | 9,0 | 1,5

MS2N06-D1BNN-CMSHO-NNNNE-NN |R911384941
MS2N06-D1BNN-CMSH2-NNNNE-NN |R911384942

6 000 | 9,00 | 38,4 | 15,0 |0,001400| 0,000140 | 9,0 | 1,5

MS2NO7-B1BNN-CMSHO-NNNNE-NN |R911384951
MS2NO7-B1BNN-CMSH1-NNNNE-NN [R911384952

6 000 | 7,40 | 21,0 | 20,0 |0,001970|0,000260 | 9,5 | 2,0

MS2N0O7-COBQN-CMSHO-NNNNE-NN |R911384955
MS2NO7-COBQN-CMSH1-NNNNE-NN |R911384956

6 000 | 12,8 | 35,7 | 20,0 |0,001200| 0,000260 |12,0| 2,0

MS2NO7-C1BRN-CMSHO-NNNNE-NN |R911384959
MS2NO7-C1BRN-CMSH1-NNNNE-NN |R911384960

6 000 | 11,50 | 42,2 | 20,0 |0,003050( 0,000260 | 12,0 | 2,0

MS2NO7-D1BNN-CMSHO-NNNNE-NN |R911384965
MS2NO7-D1BNN-CMSH2-NNNNE-NN |R911384966

6 000 | 18,90 | 84,8 | 36,0 |0,005290| 0,000410 |17,5| 2,5

<[z|<[z|<[z]<z]=<|z|<[z|<[z]<[z]|<|z]|<|[z|<|z|<[z|<[=z]|<|z|<|z|<|=z| Bremse

JEY [ EIY DY Y U DU I I DI DI Y DRI DENY Y QU DR DENY DN DEIY DENY IFY U DEIY DEIY JEFY DI DEIY DENY U DI PEIN
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Automationspaket

2 BESTELLMOGLICHKEITEN

» Einzelachse

» Einzelachse + Antrieb (inkl. Netzfilter/Kabel (optional))

Bestellmoéglichkeiten System Optionen
Motor Antriebsregler Kabel Netztfilter
MS2N
Indra-Drive |ctrlX Drive
HCS
1
EMC-HP
“ S optional enthalten
2 s/
- “ optional enthalten

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07
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Motor-Reglerkombinationen

Um fir jede Kundenanwendung die kostenglinstigste LOsung zu realisieren, stehen mehrere Motor-Reglerkombinationen
zur Verfligung. Bei der Dimensionierung des Antriebs ist stets die Kombination Motor-Regelgerat zu betrachten.

Nahere Informationen zu Motoren, Regelgerdten und Steuerungen finden Sie in den Rexroth Rexroth Automatisierungslo-
sungen = Kapitel " Weiterfiihrende Informationen".

Antriebsfamilie IndraDrive

Die Umrichter der IndraDrive C-Reihe erzeugen aus der Netzspannung eine Zwischenkreisgleichspannung und daraus
wieder eine geregelte AC-Ausgangsspannung mit variabler Amplitude und Frequenz zum Betrieb eines Servomotors.
Die kompakte Bauform enthalt zusatzliche Netzanschlusskomponenten und eignet sich deshalb besonders fir Ein-
zelachs-Anwendungen.

Ausfiihrung = e = ]
» Basic Universal oder Basic Universal mit Safe Motion :"?&'*%\ T——-
» Multi Ethernet zur Kommunikation mit tGibergeordneter Steuerung l‘
» Weitere Schnittstellen oder integrierte Steuerung erhéltlich 3'-,:-_
» Zum Umrichter HCSO1 ist ein Smart Funtion Kit fur Press- und g':‘ij'
Fligeanwendungen erhaltlich o
» Inklusive Bremswiderstand
» Inklusive Anschlusszubehor L I =
» Inklusive separatem Netzfilter
IndraDrive Cs IndraDrive C
HCS01.1E-W0054 HCS03.1E-W0100

Antriebsfamilie ctrlX

Mit ctrlX DRIVE hat Bosch Rexroth flir seine Kunden das weltweit kompakteste modulare Antriebssystem entwickelt.
Neben raumsparenden Abmessungen und einer maximalen Skalierbarkeit zdhlen fast unbegrenzte Kombinationsmadgli-
chkeiten fir den Anwender, ausgereifte Engineering-Tools und hohe Energieeffizienz zu den Vorteilen von ctrlX DRIVE.
Die Servomotoren von Bosch Rexroth sind die perfekten Teamplayer im ctrlX DRIVE Portfolio. Bei kompakten Abmes-
sungen kombinieren sie hochste Dynamik mit maximaler Genauigkeit bei den Positions-, Drehzahl- und Drehmoment-
werte.

EtherCAT SOE mit Safe Torque Off oder Ethercat SOE mit sicherem Feldbus
Multi Ethernet zur Kommunikation mit Gbergeordneter Steuerung

Weitere Schnittstellen oder integrierte Steuerung erhaltlich

Inklusive Anschlusszubehor

Inklusive separatem Netzfilter

vVvyVvyyvyy

ctrlX Drive (XCS)
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Automationspaket

Motor-Reglerkombinationen

Motor Antriebsregler
Bremse HCS Option Regler
ohne | mit BASIC
] ]
% £m.-._._-.m UNI.VERSAL
e MultiEthernet
@ . (B-ET) (B-ET)
-g ﬂ + +
; L3 sS4
= Safe torque Safe
off motion
ohne Motor 000 ohne 000 000
nicht aufgefiihrter Motor
MS2NO3-BOBYN-CMSHx 203 204 HCS01-W0008 102 101
MS2N03-DOBYN-CMSHx 207 208
MS2N04-BOBTN-CMSHx 211 212
MS2N04-COBTN-CMSHx 215 216 HCS01-W0018 302 301
MS2N04-DOBQN-CMSHXx 219 220
MS2N05-BOBTN-CMSHx 223 |224
MS2N05-COBTN-CMSHx 227 228
HCS01-W0028 402 401
MS2NO05-DOBRN-CMSHx 231 232 °
MS2NO06-B1BNN-CMSHx 235 236 "3 HCS01-W0008 102 101
MS2N06-COBTN-CMSHx 239 |240 -
MS2NO06-DOBRN-CMSHx 243 244 HCS01-W0028 402 401
MS2NO06-D1BNN-CMSHx 247 248
MS2NO6-EOBRN-CMSHx 251 252 § HCS01-W0054 502 501
MS2NO7-B1BNN-CMSHx 255 | 256 HCS01-Ww0018 302 301
MS2NO7-COBQN-CMSHx 259 260 HCS01-W0028 402 401
MS2NO7-C1BRN-CMSHx 263 264
MS2NO07-D1BNN-CMSHx 269 |270
MS2NO7-DOBHA-CMVHx 287 288 HCS01-W0054 502 501
MS2NO7-DOBRN-CMVHx 295 296
MS2NO7-E1BNN-CMVHXx 299 | 300
MS2NO7-EOBQN-CMVHx 297 298 B HCS03-W0100 702 701
MS2N10-COBNN-CMVHx  [289 | 290 2
N HCS01-W0054 502 501
MS2N10-DOBHA-CMVHx 291 292 ~
MS2N10-EOBHA-CMAHX 293 294 HCS03-W0100 702 701
MS2N10-EOBNA-CMAHx | 301 302
MS2N10-F1BHA-CMAHX 303 304

In der Tabelle sind Motore aufgelistet, die eventuell nicht bei diesem Produkt Verwendung finden.
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Option Kabel

XCS2 Option Regler ohne Regler HCS / XCS2
MultiEthernet 1 Kabel 2 Kabel
CAT SOE
+ +FSoE 5m 10 m 15 m 5m 10m 15 m
TO +
M5
Safe torque Safe
off motion
ohne 000 000 000 000 000 000 000 000 000
XCS2-W0023 2100 2130
105 110 115
XCS2-W0054 3100 3130
XCS2-W0023 2100 2130
XCS2-W0054 3100 3130
XCS2-W0023 2100 2130
XCS2-W0054 3100 3130
XCS2-W0070 4100 4130
XCS2-W0054 3100 3130 205 210 215
XCS2-W0070 4100 4130
XCS2-W0100 5100 5130
XCS2-W0100 5100 5130
XCS2-W0150 7100 7130
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Automationspaket

Motor-Regler-Kabel Kombinationen

Hybridkabel (Leistungs- und Geberkabel kombiniert, 1 Kabel)

Motor Antriebs- Technische Daten
regler Kabelbenennung Kabel- KabelauBen- Biegeradius Biege-
Teilenummer gewicht durchmesser D |minimal zyklus
(circa)
kg/m (mm) fester flexibler
Einbau Einbau
RH2-021DBB-NN-xxx,x
MS2N03-BOBYN-CMSHx
HCSO01.1E-W0008 |5m R911372050
MS2N06-B1BNN-CMSHx 10m R911372052
15m R911372053
MS2N03-DOBYN-CMSHx
MS2N04-BOBTN-CMSHx
MS2N04-COBTN-CMSHXx
HCSO01.1E-W0018
MS2N04-DOBQN-CMSHx
MS2N05-BOBTN-CMSHx RH2-023DBB-NN-xxx,x
MS2NO7-B1BNN-CMSH oy
MS2N05-COBTN-CMSHX 5m R911372062 0,26 13,0 +/- 0,3 5xD 7,5xD > 5 Mio. |l jee——
X 10m R911372064
MS2NO5-DOBRN-CMSHx 15m R911372065
MS2N06-COBTN-CMSHx
MS2N06-DOBRN-CMSHx HCSO1.1E-W0028
MS2N06-DT1BNN-CMSHx
MS2NO7-COBQN-CMSHXx
MS2N06-EOBRN-CMSHx RH2-024DBB-NN-xxx,x
MS2NO7-C1BRN-CMSHx |HCSO1.1E-W0054 |5m R911374454
10m R911379794
MS2N03-BOBYN-CMSHx
MS2N03-DOBYN-CMSHx
MS2N04-BOBTN-CMSHx
MS2N04-COBTN-CMSHx
MS2N04-DOBAN-CMSHx RHB2-021DCB-NN-xxx,X
MS2NO05-BOBTN-CMSHx
MS2NO5-COBTN-CMSHx [XCS2-W0023 5m R914507997
MS2NO5-DOBRN-CMSHx 10m R914508010
MS2NO6-B1BNN-CMSHx Tom R914508018 0,27 13,04/-03 | 5xD | 7,5xD | >5 Mio.
MS2N06-COBTN-CMSHx
MS2NO06-D1BNN-CMSHx
MS2NO7-B1BNN-CMSHx
MS2NO7-COBQN-CMSHXx
MS2N06-DOBRN-CMSHx RHB2-022DCB-NN-xxx,x
MS2NO6-EOBRN-CMSHx
XCS2-W0054 5m R914508036

MS2NO7-C1BRN-CMSHx

MS2NO7-D1BNN-CMSHx

10m R914508046

15m__R914508052

In der Tabelle sind Motore aufgelistet, die eventuell nicht bei diesem Produkt Verwendung finden.
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Automationspaket

Motor-Regler-Kabel Kombinationen

Leistungs- und Geberkabel separat, 2 Kabel

Motor

Antriebs-
regler

Technische Daten Leistungskabel

Kabelbenennung
Teilenummer

Kabel-
gewicht
(circa)
kg/m

KabelauB3en-

durchmesser D

(mm)

Biegeradius

minimal

fester
Einbau

flexibler
Einbau

Biege-
zyklus

MS2NO7-DOBHA-CMVHx
MS2NO7-E1BNN-CMVHx

HCSO01.1E-W0054

RL2-044DBB-NN-xxx,x

5m R911374900
10m R911379527
15m R911379528

0,23

12,2 +/-

0,5

MS2NO7-DOBRN-CMVHx
MS2N10-COBNN-CMVHx
MS2N10-DOBHA-CMVHXx

HCS01.1E-W0054

RL2-044EBB-NN-xxx,x

5m R911374902
10m R911384595
15m R911384596

MS2NO7-EOBQN-CMVHx

HCS03.1E-W0100

RL2-046EBB-NN-xxx,x

5m R911376628
10m R911376666
15m R911376667

0,33

14,8 +/-

0,5

MS2N10-EOBHA-CMAHX

HCS03.1E-W0100

RL2-066HBB-NN-xxx,x

5m R911373948
10m R911375037
15m R911375038

0,84

22,2 +/-

1,0

5xD

7,5xD

> 5 Mio.

MS2NO7-DOBHA-CMVHx

XCS2-W0054

RLB2-042DBB-NN-xxx,x

MS2NO7-E1BNN-CMVHXx

XCS2-W0070

5m R911397223
10m R911397225
15m R911397226

0,23

12,2 +/-

0,5

MS2NO7-DOBRN-CMVHx
MS2N10-COBNN-CMVHx

XCS2-W0054

RLB2-042ECB-NN-xxx,x

MS2NO7-EOBQN-CMVHx

XCS2-W0070

5m R911396693
10m R911396695
15m R911396696

0,33

14,8 +/-

0,5

MS2N10-DOBHA-CMVHx

XCS2-W0070

RLB2-042GDB-NN-xxx,x

5m R911397170
10m R911397173
15m R911397174"

0,58

18,2 +/-

0,6

MS2N10-EOBHA-CMAHX

XCS2-W0100

RLB2-063HDB-NN-xxx,x

5m R911395186
10m R911395188
15m R911395189"

0,84

22,2 +/-

1,0

MS2N10-EOBNA-CMAHXx

XCS2-W0100

RLB2-063JEB-NN-xxx,x

5m R911395201
10m R911395203
15m R911395204

MS2N10-F1BHA-CMAHXx

XCS2-W0150

RLB2-064JEB-NN-xxx,x

5m R914503275
10m R914503276

15m R914510782

1,2

25,5+/-1,0

5xD

7,5xD

> 5 Mio.
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Technische Daten Geberkabel

RG2-007AAB-NN-XXX,X

5m R911382615
10m R911382617
15m R911382618

RG2-007AAB-NN-XXX,X
5m R911382615

10m R911382617

15m R911382618

Kabelbenennung Kabel- KabelauBendurch- |Biegeradius Biege-
Teilenummer gewicht messer minimal zyklus

(circa) D

kg/m (mm) fester flexibler

Einbau Einbau
RG2-002AAB-NN-XXX,X
5m  R911371232 ;DE
10m R911371935 .
15m R911371936
0,08 7,2 +/-0,2 4 xD 7,5xD > 5 Mio.

e

Lot
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Typenschlissel

MS2NO5 Typenschliissel / Merkmale (Beispiel)

Beschreibung / Optionen

MS2N 05 - COBNN-ASDHO-NNNNN-NN

1 Produkt

2 BaugroBe

3 Bauldnge Sonderausfiihrung 17

4 Rotortragheit Sonstige Ausfiihrung 16

5 Wicklung Beschichtung 15

6 Kiihlart Bauform 14

7 Geberperformance Lager 13

8 Geberausfiihrung Flanschgenauigkeit 12

9 Elektrischer Anschluss Haltebremse 11
Welle 10

1 Produkt MS2N
2 BaugrofBle 05
3 Bauldnge B,C,D, E
4 Rotortréagheit 0 = niedrige Tragheit / 1 = mittlere Tragheit
. BY = 9000 1/min / BT = 6000 1/min / BR = 4500 1/min / BQ = 4000 1/min
5 Wicklung BN = 3000 1//min// BH = 2000 1//min/ fmin /
6 Kiihlart N = Selbstkihlung / A = Fremdbeliftung axial 230V/50 Hz
Basic - 16 Signalperioden, Hiperface® = A
Standard - 128 Signalperioden, Hiperface® (SIL2, PL d)=B
7 Geberperformance Advanced - 20-Bit,gAC8RO®Link (SF:LZ, PL d()= C !
Advanced - 20-Bit, ACURO®Link (SIL2, PL e)=H
. Singleturn - 1 Umdrehung absolut = S
8 Geberausfiihrung Mulgtiturn - 4096 Umdrehingen absolut =M
Elektrischer Zweikabelanschluss 2x M17, drehbar = D
9 Anschluss Einkabelanschluss M17, drehbar = H
Einkabelanschluss M23, drehbar = S
Glatt, ohne Wellendichtring = H / Glatt, mit Wellendichtring = G
10 Welle Passfedernut, Halbkeilwuchtung ohne Wellendichtring = L
Passfedernut, Halbkeilwuchtung mit Wellendichtring = K
11 Haltebremse Ohne Haltebremse = 0 / GroBe 1, elektrisch l6send = 1
12 Flanschgenauigkeit Standard = N
13 Lager Standardlagerung = N
14 Bauform B5 / IM3001, PT1000 = N
15 Beschichtung Standardlackierung RAL 9005 schwarz = N
16 Sonstige Ausfiihrung Keine = N / Zusatzlicher Erdungsanschluss = E / Sperrluftanschluss = P
17 Sonderausfiihrung Keine = NN

» Weiterflihrende Informationen zu MS2N Synchron-Servomotoren m Kapitel " Weiterflihrende Informationen"
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Typenschlissel Regler HCSO1 (Beispiel)

HCS 01 .1 E-W0013- A -02-E-S3-EC-NN-NN-NN-FW

Produkt

Baureihe
Ausfiihrung

i

Netzteil
Kiihlart

Maximalstrom
Schutzart

0N OO RA[W N|=

Beschreibung / Optionen

Netzanschlussspannung

Linearmodule 133

Firmware 14

Sonstige Ausfiihrung 13

Schnittstelle 3 12

Schnittstelle 2 11

Schnittstelle 1 10

Ausfiihrung Steuerteil / Kommunikation 9

1 Produkt HCS
2 Baureihe 01
3 Ausfiihrung 1
4 Netzteil E = Einspeisend
5 Kiihlart W = Luft, intern
6 Maximalstrom 02:0003=3A/0006=6A/0009=9A/0013=13A/0018=18A
03: 0005 =5A /0008 =8 A /0018 =8 A /0028 =28 A /0054 =54 A
7 Schutzart A =1P20
8 Netzanschluss- 02 = 3 x AC 110...230V / 03 = 3 x AC 200...500V
spannung
9 Ausfiihru-ng §teuerteil | A-CC = Advanced | Sercos Il Master / B-ET = Basic | Multi-Ethernet/ E-S3 = Economy Sercos |l
Kommunikation
11 Schnittstelle 1 EC = Encoder IndraDyn / Hiperface / 1VSS / TTL / Endat 2.1/2.2
. CN = CANopen / EC = Multi-encoder interface / EM = Geberemulation /ET = Multi-Ethernet
12 Schnittstelle 2 NN = Not eguipi)ed / PB = PROFIBUS / /
L3 = STO (Safe Torque Off)
13 Schnittstelle 3 L4 = STO (Safe Torque Off) und SBC (Safe Brake Control)
NN = Not equipped / S4 = Safe Motion
14 Sonstige Ausfiihrung NN =keine
15 Firmware

» Weiterflihrende Informationen zum Regler » Kapitel " Weiterfiihrende Informationen"
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Typenschlissel

Typenschlissel Regler XCS2 (Beispiel)

XCs2

-W 0100 A B N -

01 N ET TO EC NN -

|[Produkt |
|Kiihtart
|Maximalstrom

[Schutzart
|Optionen Leistungsteil

|Stecker-Set
|Steuerteil

|Panel
|Kommunikation

= 200NN AWN=

0 |Hardware Option 1
1 |Hardware Option 2

Beschreibung / Optionen

S OB3RS N 1 NNN N O NN
—I_ Sonst. Ausfiihrung 21
Funktionsumfang SM 20
Funktionsumfang RT 19
Techology Funktion 18
Protokoll - Kommunikation 17
Exportgenehmigungspflichtig 16
Runtime Release 15
Runtime Version 14
Runtime Typ 13
Hardware Option3 12

1 Produkt 1: X =ctrlX DRIVE / 2: C = Umrichter einspeisend / 3: S = Einzelachse / 4: 2 = Generation 2; 1 = Generation 1
2 Kiihlart W = Luft, intern
3 Maximalstrom 0100 = 100 A (Beispiel) / 23, 54, 70. 100 ...
4 Schutzart A = P20, 3 x AC 200...500 V
5 Optionen Leistungsteil B = Bremstransistor (XCS > W0100) / R = Bremstransistor/Bremswiderstand integriert (XCS < W0070)
6 Stecker-Set N = ohne Motorstecker-Set
7 Steuerteil 01 = ctrlX DRIVE / 02 = ctrlX DRIVEplus
8 Panel N = ohne Panel / A = mit Panel
9 Kommunikation ET = Multi-Ethernet (RJ45) / X3 = ctrlX Core
10 Hardware Option 1 TO = Safe Torque Off (STO) / M5 = SafeMotion (M5)
11 Hardware Option 2 EC = Multi-encoder interface / NN = Nicht bestiickt
12 Hardware Option 3 ET = Multi-Ethernet / DA = E/A-Erweiterung digital/analog / NN = Nicht bestlckt
13 Runtime Typ S = Standard
14 Runtime Version 02 = Version 02 (XCS1) / 03 = Version 03 (XCS2)
15 Runtime Release RS = aktuelles Release
16 5;(l|i);:ttiggenehmlgungs- N = nein (maximale Ausgangsfrequenz < 599 Hz)
17 Protokoll - 0 = definiert liber ctrlX CORE Apps (XCS2)

Kommunikation 1 = Sercos Ill / 2 = EtherCAT (SoE) / 4 = PROFINET |10

NNN = keine
. TF1 = Technology Apps aufspielen (XCS2
18 Techology Function TE1 = Technotog Azzs aufsgielen/(progra)mmieren (XCSs2)
TX1 = Technology Apps aufspielen/programmieren inkl. LIBs (Bosch Rexroth Bibliotheken) (XCS2)
. N = DRIVE Runtime

19 Funktionsumfang RT P = DRIVE Runtime Productivity
20 Funktionsumfang 0 = Hardware option / 1 # SafeMotion

SafeMotion 3 = SafeMotion Speed / 5 = SafeMotion Position
21 Sonst. Ausfiihrung NN = keine

» Weiterflihrende Informationen zum Regler = Kapitel " Weiterfiihrende Informationen"
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Netzfilter
Option Regler / Netzfilter
"‘l r Regler Netzfilter
(A l Option Gewicht Option | Gewicht | Material-
(kg) (kg) nummer
HCS01-W0008 101/ 102 1,3 NFD03.1-480-007 | 007 0,88 R911286917
,;ﬁ.“‘. HCS01-W0018 301 /302 2,1 NFDO03.1-480-007 | 007 0,88 R911286917
HCS01-W0028 401 / 402 2,1 NFDO03.1-480-016 | 016 1,00 R911286918
HCS01-W0054 501 / 502 4,6 NFD03.1-480-030 | 030 1,67 R911286919
HCS03-W0100 701 /702 8,0 NFDO03.1-480-055 | 055 2,21 R911286920
CtrlX Drive XCS2-W0023A 2100 /2130 3,0 NFD03.1-480-016 | 016 1,00 R911286918
2160 / 2161
CtrlX Drive XCS2-W0054A 8100 /3130 6,3 NFDO03.1-480-030 | 030 1,67 R911286919
3160/ 3161
CtrlX Drive XCS2-W0070A [4100/ 4130 6,3 NFDO03.1-480-055 | 055 2,21 R911286920
. 5100 / 5130 18,1 NFD03.1-480-055 | 055 2,21 R911286920
CtriX Drive XCS2-WOT00A =007 7130 (23,0 XNF1-1A-0100N |100 | 6,3 R911383506
[ olle fe
Option Netzfilter
Baugruppe R039949992
Option Materialnummer Type
000 ohne Netzfilter
001 nur CMS: mit Netzfilter
007 R911286917 NFDO03.1-480-007 = 7 A
016 R911286918 NFDO03.1-480-016 = 16A
030 R911286919 NFDO03.1-480-030 = 30A
055 R911286920 NFDO03.1-480-055 = 55A
100 R911383506 XNF1-1A-0100N = 100A

» Weiterflihrende Informationen zum Regler m» Kapitel " Weiterfiihrende Informationen"
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Schaltsystem MKK, MKR, MLR

Ubersicht Schaltsystem

1. Dose und Stecker 6.
2. Mechanischer Schalter
mit Anbauteilen
. Induktiver Sensor

Baugruppe magnetischer-Sensor mit Stecker und Sensorhalter
6a: Magnetischer Sensor
6b:Sensorhalter incl. Gewindestifte (lose) und Vierkantmutter
3 6¢: Kabelhalter (3 Stlck) incl. Gewindestift (lose)
4. Schaltwinkel 6d: Stecker M8x1 (3-polig)
5. Befestigungskanal / Kabelkanal 7. Magnetischer Sensor mit Stecker M8x1

8. Klemmschraube

9. Nutenstein

Schalteranbau MKK/MKR-040-NN-3

Magnetischer Sensor mit Stecker M8x1, Schalterplatte und Kabelhalter

Der Schaltgeber ist ein Magnet (beidseitig), der im Tischteil integriert ist (kein Schaltwinkel nétig). Die Schalt-
positionen kdnnen lber den Hub frei eingestellt werden. Lage Schaltmagnet siehe Anleitung Linearmodule
R320103169.

Montagehinweise:

Der magnetische Sensor wird in die entsprechende Nut des Sensorhalters geschoben und durch verdrehen der
Klemmschraube

im Sensorhalter fixiert.

Der Sensoranbau ist nur auf einer Seite des Linearmoduls zulassig (Rechts oder Links) und erfolgt erst nach der
Befestigung des Linearmoduls am Unterbau. Beschreibung der Montage und Festlegung der Schaltpositionen
siehe Anleitung Linearmodule.

Technische Daten siehe Kapitel ,Anbauteile und Zubehor®.

79 79 ‘
MKK MKR

Position |Schaltfunktion Materialnummer [Optionsnummer |Position Materialnummer
6 PNP/Offner (NC) R117500140 (130) 6a R913037445
6 NPN/Offner (NC) R117500141 (131) 6a R913037443
6 PNP/SchlieBer (NO) [R117500142 (132) 6a R913037444
6 NPN/SchlieBer (NO) |R117500143 (133) 6a R913037446

6b R037530021

6¢ R037530022
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Weitere Schalteranbaumoglichkeiten (MKK/MKR-040-NN-3)
Induktive Sensoren und Mechanische Schalter

Montagehinweise:
Die mechanischen Schalter, die induktiven Sensoren sowie Dose mit Stecker und Kabelkanal werden mit Anbau-
teilen in T-Nuten des Hauptkorpers befestigt. Die Schalterbetatigung erfolgt durch einen Schaltwinkel am Tisch-

teil.

Induktiver Sensor

0,4 +0,2

©

Mechanische Schalter

2 5+0,2

i (
\J l_\
16 _

:

I

.

26

Weitere MaBe siehe Kapitel ,,Induktive Sensoren, mechanische Schalter und Zubeh6r“ auf den folgenden Seiten

Position Bezeichnung Materialnummer
1 Dose - Stecker R117560102
) Mechanischer Schalter siehe Kapitel Sensoren und Zubehor
Mechanischer Schalter mit Anbauteilen R039980087
Induktiver Sensor siehe Kapitel Sensoren und Zubehor
3 Anbauteile ohne Sensor R117560103

Induktiver Sensor mit Anbauteilen

R039980088 (PNP - NC)
R039980095 (PNP - NO)

Schaltwinkel

R039980104

Befestigungskanal

R039662018

Diese Schaltervarianten kénnen nur liber diese Materialnummern bestellt werden

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Schaltsystem MKK, MKR, MLR

Schalteranbau MKK/MKR -065/-080/-110/-140-NN-3

Magnetischer Sensor mit Stecker M8x1

Der Schaltgeber ist ein Magnet (beidseitig), der im Tischteil integriert ist (kein Schaltwinkel nétig). Die Schaltpositionen kon-
nen lber den Hub frei eingestellt werden. Lage Schaltmagnet siehe Anleitung Linearmodule R320103169.

Montagehinweise:

Der magnetische Sensor wird in die daflir vorgesehene Sensornut (S) positioniert und durch verdrehen der
Klemmschraube (8) fixiert.

Der Nutenstein (9) ist zur Montage nicht unbedingt erforderlich, er dient lediglich zur wiederholgenauen Montage des Sensor.

MKK/MKR-xxx-NN-3 Position Schaltfunktion Materialnummer |Optionsnummer
7 PNP/Offner (NC) R913037445 (120)
7 NPN/Offner (NC) R913037443 (121)
7 PNP/SchlieBer (NO) R913037444 (122)
7 NPN/SchlieBer (NO) R913037446 (123)
9 Nutenstein R117509008

Weitere Sensoren/Schalter siehe Kapitel ,Induktive Sensoren, mechanische Schalter und Zubeh6r“ auf den folgenden Seiten

Schalteranbau MLR-080/-110-NN-3

Magnetischer Sensor mit Stecker M8x1

Der Schaltgeber ist ein Magnet (beidseitig), der im Tischteil integriert ist (kein Schaltwinkel nétig). Die Schaltpositionen kon-
nen lber den Hub frei eingestellt werden. Lage Schaltmagnet siehe Anleitung Linearmodule R320103169.

Montagehinweise:

Sensorhalter (a) in die Sensornut (S) schieben, grob positionieren und mit zwei Gewindestifte (b) fixieren. Dann
den magnetischen Sensor (7) in den Sensorhalter montieren und durch verdrehen der Klemmschraube (8) fixie-
ren.

o 00 NOT O»

MLR-080-NN-3 MLR-110-NN-3
Position [Schaltfunktion Materialnummer Optionsnummer Materialnummer Optionsnummer
Baugruppe mit Sensor Baugruppe mit Sensor

7+a PNP/Offner (NC) R039980210 (140) R039980214 ( )
7+a NPN/Offner (NC) R039980211 (141) R039980215 ( )
7+a PNP/SchlieBer (NO) [R039980212 (142) R039980216 (146)
7+a NPN/SchlieBer (NO) [R039980213 (143) R039980217 ( )
Baugruppe magnetischer-Sensor mit Stecker besteht aus magnetischer Sensor,

Sensorhalter incl. Gewindestifte (lose).

Weitere Sensoren/Schalter siehe Kapitel ,Induktive Sensoren, mechanische Schalter und Zubehér“ auf den folgenden Seiten
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Schalteranbau MKR-145-NN-3

Magnetischer Sensor mit Stecker M8x1

Der Schaltgeber ist ein Magnet (beidseitig), der im Tischteil integriert ist (kein Schaltwinkel notig). Die Schalt-
positionen kdnnen lber den Hub frei eingestellt werden. Lage Schaltmagnet siehe Anleitung Linearmodule
R320103169.

Montagehinweise:
Sensorhalter (a) in die Sensornut (S) schieben, grob positionieren und mit zwei Gewindestifte (b) fixieren. Dann
den magnetischen Sensor (7) in den Sensorhalter montieren und durch verdrehen der Klemmschraube (8) fixie-

ren.

Pos Schaltfunktion Materialnumme Optionsnummer
Baugruppe mit Sensor

7+a PNP/Offner (NC) R039980140 (125)

7+a NPN/Offner (NC) R039980142 (126)

7+a PNP/SchlieBer (NO) R039980141 (127)

7+a NPN/SchlieBer (NO) R039980143 (128)

Baugruppe magnetischer-Sensor mit Stecker besteht aus magnetischer Sensor,
Sensorhalter incl. Gewindestifte (lose).

Weitere Sensoren/Schalter siehe Kapitel ,Induktive Sensoren, mechanische Schalter und Zubeho6r* auf den folgenden Seiten
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Schaltsystem MKK, MKR, MLR

Induktive Sensoren, mechanische Schalter und Zubehor (MKK/MKR/MLR)

Montagehinweise:
Die mechanischen Schalter, die induktiven Sensoren sowie Dose mit Stecker und Kabelkanal werden mit Anbau-

teilen in T-Nuten des Hauptkorpers befestigt. Die Schalterbetatigung erfolgt durch einen Schaltwinkel am Tisch-
eil

GroBe -065 / -080 / -140 /-145-NN-3| -110-NN-3 | -165-NN-2
Pos. [Bezeichnung Materialnummer
1 Dose-Stecker R117500153
2 Mechanischer Schalter siehe Kapitel Sensoren und Zubehor
Mech. Schalter mit Anbauteilen R117500151 (inkl. Schalter R345304016)
Anbauteile ohne mech. Schalter R117500165
3 Induktiver Sensor siehe Kapitel Sensoren und Zubehor
Anbauteile ohne Sensor R117500152 R117520152 R117500152
R039980001 (PNP - NC) R039980010 (PNP - NC) | R039980001 (PNP - NC)
Induktiver Sensor mit R039980002 (NPN - NC) R039980011 (NPN - NC) | R039980002 (NPN - NC)
Anbauteilen R039980003 (PNP - NO) R039980012 (PNP - NO) | R039980003 (PNP - NO)
R039980004 (NPN - NO) R039980013 (NPN - NO) | R039980004 (NPN - NO)
4 Schaltwinkel R117500149 R117500150
5 Kabelkanal R039662017

Diese Schaltervarianten kénnen nur liber diese Materialnummern bestellt werden

Induktiver Sensor mit Anbauteil fir Induktiver Sensor mit Anbauteil fir Mechanischer Schalter mit Anbauteil fir
GrofBen -065, -080, -140, -145, -165 GroBe -110 GroBen -065, -080, -110, -140, -145, -165
22 = o T e
ol Q N * —— r _ A~
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1 | A= | R@} CD
J | | T o -l
/L o 0 \
22 £ 10 |
30 ° @ ¢ Lﬂt i
& ) 1 ! 25
5 35 20 o0
S & & |l f]f %
- 3 F 29 o~ 50
] T

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07



Linearmodule 141

Kabelkanal

Die Befestigung erfolgt in den seitlichen Nuten des Hauptkorpers. Befestigungsschrauben weiten das Profil und
sorgen flr sicheren Halt des Kabelkanals. Der Kabelkanal fasst maximal zwei Kabel flir mechanische Schalter und
drei Kabel fir induktive Schalter. Befestigungsschrauben und Kabeltiillen werden mitgeliefert.

&

17

Anbaubeispiele Schalter

Ermitteln der Schaltpositionen

Schaltdistanz: Die Schaltdistanz ist der Abstand zwischen Tischteilmitte (TM) und Nullpunkt (0), wenn ein Schal-
ter betatigt wird (angegeben in mm). Beispiel fliir einen mechanischen Grenzschalter (vorrausgesetzt Nullpunkt
liegt bei L/2):

Maximale Schaltdistanz = 0,5 x (Verfahrweg max.) - Uberlauf = 0,5 x Hub effektiv

Fiir einen sicheren Betrieb des Linearmoduls muss der Uberlauf gréBer als der Bremsweg sein.

Bei MKR... und MLR...: Als Richtwert flir den Bremsweg kann der Beschleunigungsweg s, angenommen werden.
Bei MKK...: Als Richtwert fiir den Uberlauf (Bremsweg) geniigt in den meisten Fillen: Uberlauf = 2 x Spindelsteigung
P.

Geringstmoglichen Schaltabstand beachten (bedingt durch Anbauteile):

mechanisch-mechanisch = 60 mm; mechanisch-induktiv = 45 mm; induktiv-induktiv = 28 mm.

bei MKR-145: mechanisch-mechanisch = 62 mm; mechanisch-induktiv = 49 mm; induktiv-induktiv = 35 mm

Anbauseite der Schalter:
- Verfahrrichtung

links (L) 0

rechts (R) - 05xHub | Uberlauf

0,5 x Verfahrweg max.
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142 Linearmodule

Schaltsystem MKK, MKR, MLR

Schalteranbau
MKK/MKR-065/-080/-110/-140-NN-3; MKK/MKR-165-NN-2

Magnetischer Sensor, mechanischen Schalter / induktive Sensoren

MKK-065 MKK-080
MKR-065 MKR-080 27
27 N
| 7 Jqu U
g SN S i EEE
Oy i3 0] N : =
ﬂ% N SQL i m ©
(19 - © ‘ E 7 \\
E - v : A\ Y
L\ ) = i
i
i
| | |
|| i
F i C]
S
MKK-110 MKK-140 54 27
. MKR-140
MKR-110 2 o7 « —[l_l:l | »
N . ] ;f'
? ‘ S °'
§ e | [~ L0 FO_n F=
o ‘ —y | o
© | i

e

43

u

MKK-165

MKR-165 | 20 27

2,5+0,2
|

16/31,5

16 0,4t0,2

o5
=

E
=y
L5

S = Sensornut fir magnetischer Sensor MKK/MKR-xxx-NN-3
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MLR-080 / -110-NN-3

Linearmodule 143

MLR-080

+0,2

|25
21

16

MLR-110

20

]

2,5+0,2

21J

16 0,4+02

{3

43

A/

S = Nut flr Sensorhalter MLR-xxx-NN-3

MKR-145-NN-3

Mechanischer und induktiver Schalter

SR EEES)
. ‘ T, o==5
g; - 260 265

Magnetischer Sensor

S = Nut flir Sensorhalter MKR-145-NN-3
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144 Linearmodule

Schaltsystem MKK, MKR, MLR

Dose und Stecker, Kabelkanal

Die Dose auf der Seite mit den meisten Schaltern anbringen. Dose und Stecker sind nicht verdrahtet. Durch den
variabel verschiebbaren Anbau kénnen die Schaltpositionen bei der Inbetriebnahme optimiert werden. Der Ste-
cker ist in drei Richtungen montierbar.

R117560102

Farbe
braun
weiss
blau
schwarz
grau

R037540000

16-poliger Stecker

60

w
o
o

R117500153 ‘ ‘ 275 '
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Linearmodule 145

Verwendung

Dose und Stecker

Materialnummer

R117560102

R037540000 R117500153

Bezeichnung

fir MKK / MKR -040

fir MKK / MKR -040 fir MKx -065/-080/-110/-145/-165

fir MLR-080/-110

Ausfiihrung gewinkelt, zum Einhdngen in die seitliche Nut des Linearsystems
Betriebsstrom je Kontakt max. 4 A max. 8 A
Betriebsspannung 10-30V DC 150V AC/DC
1. Anschlusart Stecker gerade, M12x1, 5-polig, Stecker gerade, 16-polig,
Federkraftanschluss Lotanschluss
2. Anschlusart Kupplung / Flanschdose M12x1, Kupplung / Flanschdose, 16-polig,
5-polig, mit Leitung 0,5 m Lotanschluss

Leitungsdurchfiihrung
Gehduse

Leitungsverschraubung M16x1,5
mit Dichtung (Bohrung 3x3,5 mm)
inkl. Verschluss- und Blindstopfen

1 Dichtung mit Bohrung 2x5,5 mm, 1x3,5 mm
1 Dichtung anpassbar, max. 14 mm Durchmesser
inkl. Verschluss- und Blindstopfen

Leitungsdurchfiihrung
Stecker

Verschraubung mit Zugentlastung

Anschlussquerschnitt 0,14 ...0,5 mm 0,14 ...1 mm
Kabeldurchmesser 4..8mm 10 ... 14 mm
Umgebungstemperatur -25 °C bis +85 °C —-20 °C bis +125 °C
Schutzart -

Zertifizierungen und -

Zulassungen

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG



146 Linearmodule

Schaltsystem-Zubehor

Sensoren

Magnetischer Sensor mit Stecker M8x1

MaBzeichnung

1 braun (+)
3 blau (-)
4 schwarz (Signal)

1) Anschluss

2) Befestigungsschraube
3) Anzeige-LED

4) Position Sensorelement: 2 mm

4

1 3
37
Anschlussschema
R913037444 R913037443
R913037446 R913037445
1 ‘ . . .
..... - R
br! 1 @ - bl 4 O 1. ‘
——= L+ = | _ —— =
blk' PNP-NO [ | - PNP- -
} : 4 NO ‘ b|k: 4 NC NP - NC ‘
blu; 3 .
| 4—3—?? i : ‘ .
i g i =
— — {-N; 3 - /L 5 I

NPN - NC
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Materialnummern / Technische Daten

Linearmodule 147

Verwendung Endschalter Referenzschalter Endschalter Referenzschalter
Materialnummer R913037445 R913037444 R913037443 R913037446
Bezeichnung MZT8-03VPO-KRDS14 | MZT8-03VPS-KRDS13 | MZT8-03VNO-KRDS16 | MZT8-03VNS-KRDS15
Funktionsprinzip magnetisch

Betriebsspannung 10-30VDC

Laststrom =200 mA

Schaltfunktion

PNP/Offner (NC)

PNP/SchlieBer (NO) NPN/Offner (NC) NPN/SchlieBer (NO)

Anschlussart Leitung 0,5m und Stecker M8x1, 3-polig mit Randelverschraubung
Funktionsanzeige v
Kurzschlussschutz v
Verpolungsschutz v
Einschaltimpulsunterdriickung v
Schaltfrequenz 3 kHz
Pulsverliangerung (Off delay) 20 ms

Max. zul. Anfahrgeschwindigkeit 5m/s
Schleppkettentauglich* v
Torsionstauglich* v
SchweiBfunkenbestindig* -
Leitungsquerschnitt* 3x0,14 mm?
Kabeldurchmesser D* 2,9 #0,15 mm
Biegeradius statisch* =z 5xD
Biegeradius dynamisch* = 10xD
Biegezyklen* > 2 Mio.
Max. zul. Verfahrgeschwindigkeit* 5m/s

Max. zul. Beschleunigung* =5 m/s?
Umgebungstemperatur —-30 °C bis +80 °C
Schutzart P68

MTTFd (nach EN ISO 13849-1)

MTTFd = 2339.0 Jahre

Zertifizierungen und Zulassun-
gen**

o

LISTED

r¥fs

*) Technische Daten nur flr die angegossene Anschlussleitung (0,5 m) am magnetischen Sensor. Noch mehr Performance, z.B.

fir den Einsatz in einer Energiekette, bieten die angebotenen Verlangerungsleitungen (siehe nachste Seiten).
**) Fir diese Produkte ist kein Zertifikat zur Einflihrung in den chinesischen Markt notwendig. Anforderung Dokument
"Sales Information CCC" bei Bedarf moglich.
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Schaltsystem-Zubehor

Sensoren
Induktiver Sensor mit freiem Leitungsende
N —] ol O
rl S ) | a
W / N < &
A S
. 7‘/ < 3,0
@ 10,3 10,56
16,5
R345304003 R345304001
R345304004 R345304002
BN + BN
<H> BK :[I BK
__— |BU ———t |BU ~
—_—— PNP - NO © PNP - NC ©
BN BN
- — L BN L
=5 +— NO EE — NC
M M
| |
J BN + _._.J BN o
<U> BK <“> BK
—— |[BU A ——t |BU
NPN - NO ™ NPN - NC ~
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Materialnummern / Technische Daten

Linearmodule 149

Verwendung Endschalter Referenzschalter Endschalter Referenzschalter
Materialnummer R345304001 R345304003 R345304002 R345304004
Bezeichnung BES 517-351-NO-C-03 | BES 517-398-NO-C-03 | BES 517-352-NO-C-03 | BES 517-399-NO-C-03
Funktionsprinzip induktiv

Betriebsspannung 10-30V DC

Laststrom <200 mA

Schaltfunktion PNP/Offner (NC) PNP/SchlieBer (NO) NPN/Offner (NC) NPN/SchlieBer (NO)
Anschlussart Leitung 3 m, 3-polig, freies Leitungsende

Funktionsanzeige v

Kurzschlussschutz v

Verpolungsschutz v

Schaltfrequenz 2,5 kHz

Max. zul. Anfahrge-
schwindigkeit

je nach Lange der Schaltfahne

Schleppkettentauglich*

Torsionstauglich*

SchweiBBfunkenbestandig*

Leitungsquerschnitt* 3x0,14 mm?2
Kabeldurchmesser D* 3,5 £0,15 mm
Biegeradius statisch* 12 mm
Biegeradius dynamisch* 12 mm

Biegezyklen*

Umgebungstemperatur -40 °C bis +70 °C
Schutzart IP65
MTTFd MTTFd = 830 Jahre MTTFd = 585 Jahre

(nach EN ISO 13849-1)

Zertifizierungen und
Zulassungen**

|3 °@"’ nc':{-ls

*) Technische Daten nur fiir die angegossene Anschlussleitung am induktiven Sensor.

Noch mehr Performance, z.B. fiir den Einsatz in einer Energiekette, bieten die angebotenen Verlangerungsleitungen

(siehe folgende Seiten).

**) Flr diese Produkte ist kein Zertifikat zur Einflihrung in den chinesischen Markt erforderlich.
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Schaltsystem-Zubehor

Sensoren
Induktiver Sensor mit Stecker M8x1
36,5
o
AN
E; - 3
: s
o—+°
10,5
R901420156 R901420149
R901420158 1 | R901420152 1 L
O i N0 f
- b% _ b%
PNP - NO P PNP - NC P
T T
_l_- L+ _l_- L+
_._i_i NO : 4 Ne
i i
- | - .
P == 0 =
_—_ L ___+ |3 ‘
NPN - NO i NPN - NC i
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Materialnummern / Technische Daten

Linearmodule 151

Verwendung Endschalter Referenzschalter Endschalter Referenzschalter

Materialnummer R901420149 R901420156 R901420152 R901420158

Bezeichnung BES 517-351-NO-C- BES 517-398-NO-C- | BES 517-352-NO-C- | BES 517-399-NO-C-
S49-00.2 S49-00.2 S49-00.2 S49-00.2

Funktionsprinzip induktiv

Betriebsspannung 10-30V DC

Laststrom <200 mA

Schaltfunktion PNP/Offner (NC) PNP/SchlieBer (NO) | NPN/Offner (NC) NPN/SchlieBer (NO)

Anschlussart Leitung 0,2 m und Stecker M8 x 1, 3-polig mit Randelverschraubung

Funktionsanzeige v

Kurzschlussschutz v

Verpolungsschutz v

Schaltfrequenz 2,5 kHz

Max. zul. Anfahrgeschwindig-
keit

je nach Lange der Schaltfahne

Schleppkettentauglich*

Torsionstauglich*

Schwei3funkenbestindig*

Leitungsquerschnitt* 3x0,14 mm?2
Kabeldurchmesser D* 3,5 0,15 mm
Biegeradius statisch* 12 mm
Biegeradius dynamisch* 12 mm

Biegezyklen*

Umgebungstemperatur

-40 °C bis +70 °C

Schutzart

IP65

MTTFd (nach EN ISO 13849-1)

MTTFd = 830 Jahre

| MTTFd

= 585 Jahre

Zertifizierungen und
Zulassungen**

|3 °@"’ Flg-ls

*) Technische Daten nur fir die angegossene Anschlussleitung am induktiven Sensor.

Noch mehr Performance, z.B. fiir den Einsatz in einer Energiekette, bieten die angebotenen Verlangerungsleitungen

(siehe folgende Seiten).

**) Flr diese Produkte ist kein Zertifikat zur Einflihrung in den chinesischen Markt erforderlich.
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Schaltsystem-Zubehor

Schalter

Mechanischer Schalter
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Materialnummern / Technische Daten

Linearmodule

153

Verwendung

Endschalter

Materialnummer

R345304016" R3476003052)

Bezeichnung

BNS 819-X496-99-R-11 BNS 819-X510-99-R-10

Funktionsprinzip

mechanisch, Rolle

Betriebsspannung

250 V AC

Laststrom

<5A

Schaltfunktion

einpoliger Wechsler / (NC: C+NC, NO: C+NO)

Anschlussart

Schraubanschluss, ohne Leitung

Funktionsanzeige

Schaltfrequenz 3,3 Hz

Max. zul. Anfahrgeschwindigkeit 1m/s

Umgebungstemperatur -5 °C bis +85 °C

Schutzart IP67

B10d-Wert 5x108 (Nassbereich); 10x10¢ (abhéngig von Stromlast (Trockenbereich))

Zertifizierungen und Zulassungen
Gehduse

3 r¥fis

Zertifizierungen und Zulassungen
Schaltelement

CE @ @ -Ys
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Schaltsystem-Zubehor

Schalter

Mechanischer Schalter mit Stecker M8x1
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Linearmodule 155

Materialnummern / Technische Daten

Verwendung

Endschalter Referenzschalter Endschalter Referenzschalter

Materialnummer

R913048215 R913048214 R913048217 R913048216

Bezeichnung

BNS 819-X1002-99-R-10 | BNS 819-X1001-99-R-10 | BNS 819-X1004-99-R-10 | BNS 819-X1003-99-R-10

Funktionsprinzip

mechanisch, Rolle

Betriebsspannung 10-30VDC

Laststrom <200 mA

Schaltfunktion PNP/Offner (NC) PNP/SchlieBer (NO) NPN/Offner (NC) NPN/SchlieBer (NO)
Anschlussart Leitung 0,2 m und Stecker M8 x 1, 3-polig mit Randelverschraubung
Funktionsanzeige -

Kurzschlussschutz —

Verpolungsschutz —

Schaltfrequenz 3,3 Hz

Max. zul. Anfahr- 1m/s

geschwindigkeit

Schleppkettentauglich? —

Torsionstauglich? —

SchweiBfunkenbestan- -

dig?

Leitungsquerschnitt? 3x0,14 mm?2

Kabeldurchmesser D1 4,3 0,2 mm

Biegeradius statisch?) 12 mm

Biegeradius dynamisch?) 12 mm

Biegezyklen?

Umgebungstemperatur

=5 °C bis +70 °C

Schutzart

IP65

B10d-Wert 5x10% (Nassbereich); 10x108 abhéngig von Stromlast (Trockenbereich)
Zertifizierungen und
Zulassungen? C E ROHS

" Technische Daten nur fiir die angegossene Anschlussleitung am mechanischen Schalter.
Noch mehr Performance, z.B. fiir den Einsatz in einer Energiekette, bieten die angebotenen Verlangerungsleitungen (siehe folgende Seiten).
2 Fiir diese Produkte ist kein Zertifikat zur Einfihrung in den chinesischen Markt erforderlich.
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Schaltsystem-Zubehor

Verlangerungen
Einseitig konfektioniert
= Anschlussschema ;_1_3_—_-;—
St — 1 braun (BA) () A
3 blau (BU) (-) i i
MaBzeichnung 4 schwarz (BK) (Signal) i3 :
Lo i
3
4 = a b c
: /
o\ ‘>_‘<¢ = - ({ })
| © -
SEgel I =
12! =
75 +25
B 39 o L -1 20
Materialnummern
Verwendung Verlangerungsleitung
Materialnummer R911344602 R911344619 R911344620
Bezeichnung 7000-08041-6500500 7000-08041-6501000 7000-08041-6501500
Ldnge (L) 5,0 m 10,0 m 15,0 m
1. Anschlussart Buchse gerade, M8 x 1, 3-polig
2. Anschlussart freies Leitungsende

a) Kontur fir Wellschlauch Innendurchmesser 6,5 mm
b) Kabeltiille
c) Kabelaufdruck laut Bedruckungsvorschrift
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Beidseitig konfektioniert

Linearmodule 157

)\

MaBzeichnung

4 <

= Anschlussschema H
|1 1 braun (BN) (+) H
3 blau (BU) (-) |
4 schwarz (BK) (Signal) | |
|

10
M8x1
| —
I
j
I

-
j
n

75 #25
39 L 32
Materialnummern
Verwendung Verlangerungsleitung
Materialnum- R911344621 R911344622 R911344623 R911344624 R911344625
mer
Bezeichnung 7000-88001- 7000-88001- 7000-88001- 7000-88001- 7000-88001-
6500050 6500100 6500200 6500500 6501000
Linge (L) 0,5m 1,0 m 2,0m 5,0m 10,0 m
1. Anschlussart Buchse gerade, M8x1, 3-polig
2. Anschlussart Stecker gerade, M8x1, 3-polig

Technische Daten fiir ein- und beidseitig konfektionierte Verldngerungen

Funktionsanzeige -
Betriebsspannungsanzeige -

Betriebsspannung 10-30V DC

Kabelart PUR schwarz
Schleppkettentauglich v

Torsionstauglich v
SchweiBfunkenbestandig v

Leitungsquerschnitt 3x0,25 mm?
Kabeldurchmesser D 4,1 0,2 mm

Biegeradius statisch > 5xD

Biegeradius dynamisch > 10xD

Biegezyklen > 10 Mio.

Max. zul. Verfahrgeschwindigkeit 3,3 m/s - bei 5 m Verfahrweg (typ.) bis 5 m/s - bei 0,9 m Verfahrweg
Max. zul. Beschleunigung < 30 m/s?
Umgebungstemperatur fest verl. -40 °C bis +85 °C
Umgebungstemperatur flexibel verl. -25 °C bis +85 °C

Schutzart P68

Zertifizierungen und D
Zulassungeng C € u@us c@ﬁs \P_C—F Hg{IS

a) Kontur fir Wellschlauch Innendurchmesser 6,5 mm

b) Kabeltille
c) Kabelaufdruck laut Bedruckungsvorschrift
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Schaltsystem-Zubehor

MaBzeichnung Anschlussschema Ansicht
Steckerseite
r—— 7
40,8 | =0
' ' 4
——Y
L ST | |
R901388333 & : : 1 3
N | |
/ | I
SW9 i3-—° I
Lo J
r-—-—-—- 1
47 | 1 mm—O i
2=
4 3
1 1]
J3 — T
i — ¥ .
w LPIEET 1
— i TR
3 mm——O
R901388352 | |
Lo i
Materialnummern / Technische Daten
Verwendung Stecker, einzeln
Materialnummer R901388333 R901388352

Bezeichnung

7000-08331-0000000

7000-12491-0000000

Ausfiihrung

Betriebsstrom je Kontakt

Betriebsspannung

max. 32 V AC/DC

Anschlussart

Stecker gerade, M8x1, 3-polig,
Schneidklemmtechnik,
Schraubgewinde selbstsichernd

Stecker gerade, M12x1, 4-polig,
Schneidklemmtechnik,
Schraubgewinde selbstsichernd

Funktionsanzeige

Betriebsspannungsanzeige

Anschlussquerschnitt

0.14 ... 0.34 mm?

Umgebungstemperatur

-25 °C bis +85 °C

Schutzart

IP67 (gesteckt & verschraubt)

Zertifizierungen und
Zulassungen

I:N us

&

v
RoHS
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Adapter

Linearmodule 159

MaBzeichnung

Anschlussschema
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[ Th
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Materialnummern / Technische Daten
Verwendung Adapter Adapter oder Verteiler
Materialnummer R911344591 R911344592
Bezeichnung 7000-42201-0000000 7000-41211-0000000
Ausfiihrung gerade flir 1Sensor gerade, fiir 1 - 2 Sensoren
Betriebsstrom je Kontakt max. 4 A

Betriebsspannung

max. 32 V AC/DC

1. Anschlussart

Buchse gerade, M8x1, 3-polig
Schraubgewinde selbstsichernd

2 X Buchse gerade, M8x1, 3-polig
Schraubgewinde selbstsichernd

2. Anschlussart

Stecker gerade, M12x1, 3-polig,
Schraubgewinde selbstsichernd

Stecker gerade, M12x1, 4-polig,
Schraubgewinde selbstsichernd

Funktionsanzeige

Betriebsspannungsanzeige

Anschlussquerschnitt

Umgebungstemperatur

-25 °C bis +85 °C

Schutzart

IP67 (gesteckt & verschraubt)

Zertifizierungen und
Zulassungen

v
RoHS

(@ (P

LISTED

v
RoHS

Co
QI_I'
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Schaltsystem-Zubehor

Verteiler passiv

R901425737

R901429917

3 4 JS’,—
5 <
o m
+ 5
9 2
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Materialnummern/ Technische Daten
Verwendung Verteiler passiv
Materialnummer R901425737 R901429917 R911344592

Bezeichnung

8000-84070-0000000 8000-84071-0000000

Ausfiihrung

gerade, flir 1 - 4 Sensoren

Betriebsstrom je Kontakt

max. 2 A

Betriebsspannung

24V DC

Schaltlogik

PNP NPN

1.Anschlusart

4x Buchse gerade, M8x1, 3-polig, Schraubgewinde selbstsichernd

2.Anschlusart

Stecker gerade, M12x1, 8-polig, Schraubgewinde selbstsichernd

Funktionsanzeige

v

Betriebsspannungsanzeige

v

Anschlussquerschnitt

Umgebungstemperatur

=20 °C bis +70 °C

Schutzart

Zertifizierungen und Zulassungen

IP67 (gesteckt & verschraubt)

=Q.

Techische Daten
und MaBzeichnung
siehe Adapter

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07




Zubehor fiir passiven Verteiler

Linearmodule

161

Halteplatte

Verschlussschraube

soe ]I

30
3,8

Materialnummern/ Technische Daten

Verwendung Fiir passiven Verteiler R911344592 Fiir passive Verteiler R901425737/
R901429917
Halteplatte R913047341 -
Bezeichnung 7000-99061-0000000 -
Verpackungseinheit 1 Stlick -
Verschlussschraube - R913047322
Bezeichnung - 3858627
Verpackungseinheit - 10 Stiick

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Schaltsystem-Zubehor

Verlangerungen fur passiven Verteiler

R911371982 R911371981
o e el v \ @
R911371980 R911371983

S i— G \ <

g15

215

——— — —

l

8 _H T J _
i I ‘
a5 - L=15m 60

|
!
Eﬂmﬂ_ﬁﬂ I D ( | ———————— :
i

" Kontur fiir Wellenschlauch Innendurchmesser 10
2 Kabeltiille
3) Kabelaufdruck lt. Bestellu ngsvorschrift 7000-08001
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Materialnummern / Technische Daten

Linearmodule 163

Verwendung

Verlangerungsleitung flr passiven Verteiler

Verlangerungsleitung fir passive Verteiler

R911344592 R901425737 / R901429917
Materialnummer R911371982 R911371980 R911371981 R911371983
Bezeichnung 7000-40021-6540500 | 7000-12221-6541500 | 7000-48001-3770500 | 7000-17041-3771500
Lange 5,0m 15,0 m 5,0m 15,0 m
1.Anschlusart Buchse gerade, M12x1, 4-polig Buchse gerade, M12x1, 8-polig
2.Anschlusart Stecker gerade, freies Leitungsende Stecker gerade, freies Leitungsende

M12x1, 4-polig

M12x1, 8-polig

Funktionsanzeige

Betriebsspannungsanzeige

Kabelart

PUR schwarz

PUR grau

Betriebsspannung

30 VAC/DC

Betriebsstrom je Kontakt

max.4A je Kontakt

max.2A je Kontakt

Schleppkettentauglich

Torsionstauglich

Schwei3funkenbestindig

Leitungsquerschnitt 4x0,34 mm?2 8x0,34 mm?2
Kabeldurchmesser D 4,7 +/- 0,2 mm 6,2 +/- 0,3 mm
Biegeradius statisch >5xD

Biegeradius dynamisch >10xD

Biegezyklen > 10 Mio.

Max. zul. Verfahrgeschwindig-
keit

3,3 m/s - bei 5 m Verfahrweg (typ.) bis 5 m/s - bei 0,9 m Verfahrweg

Max. zul. Beschleunigung

< 30 m/s?

Umgebungstemperatur fest verl.

-40 °C bis +80 °C (90° max. 10 000 h)

Umgebungstemperatur flexibel
verl.

-25 °C bis +80 °C (90° max. 10 000 h)

Schutzart

IP67 (gesteckt & verschraubt)

Zertifizierungen und Zulas-
sungen

CE @

LISTED

c@&, (ISR

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Schaltsystem-Zubehor

Kombinationsbeispiele

ﬁ:ﬂ ":E

Berelchsende Referenz

“”) v

(7, %! h’)

Bereichsende (+)

.,,,)

E"’)

Verldangerungen fiir Sensoren Stecker
4 4 '"m o) MBXL
H
T ymext 6% mex1 | R901388333
R911344602 R911344619 R911344620 I—O ! e o
11T T — — — — =+ * 0 M1
Sensoren ¢ 5 ! . 4 R901388352 )
mit Stecker  + 9M8x1 "Mgﬂ
R911344621 R911344622 R911344623 2
=l(NEL o T R A R
4 h 05m 1,0m 20m
I T
R911344624 R911344625 3
117157 A PO —
50m 10,0m
Sensoren Stecker
mit freiem R901388333
Leitungsende
= Leitungsspezifikation: . E M8x1 J _________
A: schleppkettentauglich, torsionstauglich, * ) M12x1
+ schweiBfunkenbesténdig N2 '-] MBxl: _________
H oy v Adapter
C€ =Qn c@i PE p¥is R911344592
Il 3
‘® m12x1 l T mex1, €79 ---mmmo
R911344591
L
Berelchsende Referenz Bereichsende (+)

E’f)

7
Verschlussschraube Verteiler passiv Verléngerungen fiir passive Verteiler —
R913047322 . PNP: R901425737

NPN: R901429917 1 Leitungsspezifikation:
. schleppkettentauglich, torsionstauglich, —
S_ensoren (o MBx1 = schweiBfunkenbestindig —
mit Stecker H @ @ P
5 usTen cous == RoHS —*
é:.u:u M12x1
3::_ R911371983 .I
o 15,0 m M
> orM8x1 M12x1 g
DT L1y :
¥ Sensoren Stecker 50m L B
H mit freiem R901388333 "3
i Leitungsende 2
Halteplatte e
i R913047341 g
H 5]
H — 5
HH Verteiler passiv . M12x1
i S . A N
i ensoren 2oMaxd R911344592 _ R911371980 )
i3 mit Stecker ' 15,0m o~
. s M1kt
". l _ R911371982 :m
L —. ........m - 5,0m —
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Schaltsystem-Zubehor

Integriertes Messsystem IMS-A
Das Messsystem IMS-A bietet folgende Vorteile:

» Kein zuatzlicher Bauraum nétig.

» Keine zusatzlichen Anbauflachen fir Messsystem notwendig.

» Keine Messungenauigkeit durch Parallelitatsabweichung von Mess- und Flihrungssystem.

» Durch vollstandige Integration der Messsystemkomponenten in das Flihrungssystem entfallen aufwandige
Montage- und Justierarbeiten.

Flihrungswagen, Messkopf und Flihrungsschiene mit MaBverkdrperung sind im Servicefall einzel austauschbar.
» Schnittstellen: HIPERFACE oder DRICE-CLiQ.

» Anschlusskabel seitlich am Tischteil.

v

Induktives Messprinzip

» Berlihrungslose Abtastung gewahrt Wartungsfreiheit
> Keine Beeintrachtigung durch Wasser, Ol, Staub, Spane etc.
» Unempfindlich gegen Magnetstorfelder

Absolutes Messverfahren

» Prazise, absolute Positonsbestimmung durch ein zusatzliches Absolut-Code-Band
» Keine Batterie zur Pufferung der Absolutinformationen notwendig

MaBverkorperung

» In die Fiihrungsschiene sind die MaBverkorperungen (8/9) eingebracht.
> Sie bestehen aus einem Gitterband aus Stahl
(Teilungsperiode = 1 000 pm)
» Fir die absolute Positionserfassung ist ein Absolut-Code-Band
integriert.
» Die Abdeckung (10) (Edelstahlband) schiitzt die MaBver-
korperung (8/9) vor Verschmutzung.

Lieferform MKx-xxx-NN-3

» Steckeranschluss IMS-A ist immer rechts (Blickrichtung beachten)

Blickrichtung Blickrichtung

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07



Aufbau

1

a b wWwN

N O

Flihrungsschiene mit MaBverkorperung, Referenz-
marken oder Absolut-Code-Band
Vorsatzdichtung

Stltzplatte

Messkopf

Adapterplatte (fest mit dem Fiihrungswagen verbun-
den)

Fihrungswagen

Kabel und Stecker

Technische Daten

Systemgenauigkeit MaBverkdrperung

Technische Daten

Linearmodule 167

Messkopf

Interpolationsgenauigkeit (um)

Wiederholgenauigkeit (um)

Genauigkeitsklasse +5 ym/m

+0,75

+0,25

Die exakte Genauigkeit der MaBverkorperung ist dem mitgelieferten Messprotokoll zu
entnehmen. Zur Ermittlung der Systemgenauigkeit sind die Genauigkeitsklasse der
MaBverkorperung, die Interpolationsgenauigkeit und die Wiederholgenauigkeit zu addieren.

IMS-A

Schnittstelle (Signal) HF DQ

Auflésung der digitalen Schnittstelle (um) 1,250 0,025

Auflésbarkeit des 1 Vgg / 40pm Signals (um) 0,025 -
Kugelschienenfiihrung Bemerkung

Verfahrgeschwindigkeit maximal 5m/s

Beschleunigung a., 500 m/s2

EMV Storfestigkeit: EN 61326-1: 2006 CE-Kennzeichnung

Storaussendung: EN 61000-6-2, Class B

RoHS konform

ja

UL konform

ja

Weiterfiihrende Informationen siehe Katalog ,Integriertes Messsystem IMS*“

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Zusatzliche Informationen

Betriebsbedingungen

Normale Betriebsbedin-

gungen Umgebungstemperatur mit

0 °C ... 40 °C, ab 40 °C LeistungseinbuBen
Rexroth Servomotor

Umgebungstemperatur Mechanik

-10 °C ... 60 °C
(Keine Taupunktunterschreitung)

siehe Tabellen ,Technische Daten*

Verfah 1)
ErTahrWeg Smin MKK/MKR/MLR

Schmutzbeaufschlagung nicht zulassig

" Minimaler Verfahrweg, um eine sichere Schmierverteilung zu gewéhrleisten.

Erforderliche und erganzende weiterfiihrende Hinweise und Informationen entnehmen Sie bitte der zu

Dokumentationen diesem Produkt gehérenden Dokumentation.

PDF Dateien dieser Dokumente finden Sie im Internet unter

www.boschrexroth.com/mediadirectory.

Gerne senden wir lhnen auch die gewlinschten Dokumente zu.

In Zweifelsfallen zum Einsatz dieses Produktes wenden Sie sich bitte an
Bosch Rexroth.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07
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Schmierung-MKx-165-NN-2

Schmierhinweise

Linearmodule (MKx-165-NN-2) sind
mit Dynalub 510 grundbefettet und
nur fir Fettschmierung tiber Hand-
presse ausgelegt.

Die Wartung beschrankt sich auf
das Nachschmieren der integrierten
Kugelschienenflihrung sowie des
Kugelgewindetriebs (bei MKK) liber
einen der beiden Trichterschmier-
nippel (DIN 3405-A M6)

A Fette mit Festschmierstoff-
anteil (z.B. Graphit oder MoS,)
diirfen nicht verwendet werden.

A Fiir Schmierung bei Kurzhub
(< smin mm) bitte riickfragen.

Empfohlene Schmierstoffe

Nachschmiermenge und Nach-
schmierintervall siehe Anleitung
Linearmodule

Linearmodule 169

3

MKK/MKR Fett Konsistenzklasse | Empfohlenes Fett
(DIN) DIN 51818

-165 KP2K-20 (DIN 51825) NLGI 2 Dynalub 510

Fett

Konsistenzklasse NLGI 2 nach DIN 51818
Empfohlen wird:

Dynalub 510 (Bosch Rexroth)
Kartusche (400 g) R341603700
Hobbok (25 kg) R341603500

Weiterhin verwendbar

Elkalub GLS 135 / N2 (Chemie-Technik)

Tribol GR 100-2 PD (Castrol)

Schmierung-MLR-xxx-NN-3

Linearmodule mit Laufrollenfihrung
(MLR) sind fiir Schmierung mit OL
ausgelegt. Grundbedlung werksei-

tig.

MLR Schmiernippel oL
-080
3110 DIN 3405-A M6 ISO VG 1000

Zubehor (Diisenrohr) fiir Handfettpresse siehe Kapitel ,,Anbauteile und Zubehor“

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG



170 Linearmodule

Zusatzliche Informationen

Schmierung-MKx-xxx-NN-3

Schmierausfiihrung

LSS

LPG

GroBe

MKx-065 / -080 / -110 /
-140 / -145

MKx-040 MKx-065 / -080 / -110 /

-140 / -145

MKx-040

Grundschmierung

Dynalub 510

Dynalub 520

Konserviert, Grundschmierung erforderlich (siehe Anleitung)

Konsistenzklasse

NLGI 2 (DIN 51818)

NLGI 00 (DIN51818) -

Kennzeichnung

KP2K-20 (DIN 51825)

GPOOK-20 (DIN 51826) -

Schmierung iiber Handfettpresse

ja

ja ja

Vorbereitet fiir Anschluss
an Zentralschmieranlagen

Schmierstoffempfehlung

Dynalub 510
(Schmierfett)
(NLGI2 DIN 51818)

Dynalub 520 Dynalub 510
(FlieBfett) (Schmierfett)

(NLGI00 DIN51818) (NLGI2 DIN 51818)

Dynalub 520
(FlieBfett)
(NLGIOO DIN51818)

Eigenschaften

» Gute Wasserbestandigkeit
 Korrosionsschutz
« Temperaturbereich: -20 °C bis +80 °C

Materialnummern

R3416 037 00
(Kartusche 400 g)

R3416 043 00
(Kartusche 400 g)

R3416 037 00
(Kartusche 400 g)

R3416 043 00
(Kartusche 400 g)

R3416 035 00
(Hobbock 25 kg)

R3416 042 00
(Eimer 5 kg)

R3416 035 00
(Hobbock 25 kg)

R3416 042 00
(Eimer 5 kg)

Alternative Schmierstoffe

« Tribol GR 100-2 PD
« Elkalub GLS 135/N2

« Tribol GR 100-00 PD
* Elkalub GLS 135/N00

» Tribol GR 100-2 PD

* Elkalub GLS 135/N2

« Tribol GR 100-00 PD

* Elkalub GLS 135/NO0O
« Dynalub 520

* Kliiberplex BEM 34-132

« Tribol GR 100-00 PD
« Elkalub GLS 135/N00

Alternative Schmierstoffe
mit H1-Zulassung

» Berulub FG H2 SL
» Cassida Grease EPS2
+ VP 874

« Berulub FB 34-00
« Elkalub GLS 367/N00O

A Hinweise zur Schmierung

» Anleitung vom jeweiligen Produkt beachten!

v

Schmierstoffe mit Feststoffschmieranteilen (wie beispielsweise Graphit und MoS,) dirfen nicht verwendet werden!

» Werden andere Schmierstoffe als angegeben verwendet, muss gegebenenfalls mit verkiirzten Nachschmierintervallen,
sowie LeistungseinbuBen bei Kurzhub und Lastverhaltnissen, sowie moglichen chemischen Wechselwirkungen
zwischen Kunststoffen, Schmierstoffen und Konservierungsmittel gerechnet werden. Weiterhin muss die Forderbarkeit
in Einleitungs-Zentralschmieranlagen gewahrleistet sein.

» Bei Verwendung einer Zentralschmieranlage ist darauf zu achten, dass alle Leitungen und Elemente bis zum
Anschluss an den Verbraucher (Tischteil) mit Schmiermittel befiillt sind und keine Lufteinschliisse enthalten.

» Pumpenbehalter oder Vorratsbehalter fiir den Schmierstoff miissen mit Rihrwerk ausgestattet sein, um das
NachflieBen des Schmierstoffs zu gewahrleisten (Vermeiden von Trichterbildung im Behalter).

» Bei Nachschmierung ist ein Wechsel von Fett- auf Olschmierung und umgekehrt nicht méglich.

» Bei Umgebungseinflissen wie Verschmutzung, Vibration, Stobelastung etc. empfehlen wir entsprechend verkiirzte
Nachschmierintervalle. Nach spatestens 2 Jahren muss auch bei normalen Betriebsbedingungen wegen der
Fettalterung nachgeschmiert werden.

» Rexroth empfiehlt Kolbenverteiler der Fa. SKF. Diese sollten moglichst nahe an den Schmieranschliissen
des Tischteiles angebracht werden. Lange Leitungsfiihrungen (maximale Leitungslange 1 m) sowie geringe
Leitungsdurchmesser sind zu vermeiden. Die Leitungen sind steigend zu verlegen.

» Sollten sich noch andere Verbraucher im Verbund der Einleitungs-Verbrauchsschmieranlage befinden, so bestimmt
das schwachste Glied dieser Kette den Schmiertakt.

» Uberschiissiges Schmiermittel kann sich im inneren des Linearmoduls ansammeln bzw. auslaufen und ggf. zur
Kontaminierung der Umgebung fiihren.

» Linearmodule niemals ohne Grundschmierung in Betrieb nehmen.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07




LCF

Linearmodule 171

LCO

MKx -040 / -065 / -080 / -110 / -140 / -145

MKx -040 / -065 / -080 / -110 / -140 / -145

erforderlich siehe Anleitung

erforderlich siehe Anleitung

NLGI 00 (DIN51818)

GPOOK-20 (DIN 51826)

« nur mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlage
Uber Kolbenverteiler
« kleinste zuladssige Kolbenverteilergrofe:

« nur mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlage iber Kolbenverteiler
« kleinste zulédssige KolbenverteilergroBe:
MKx -040, -065: 0,2 cm3; MKx -080: 0,4 cm3; MKx -110, -140, -145: 0,6 cm?

MKx -040, -065, -080, -145: 0,2 cm3; MKx -110, -140: 0,3 cm?®

Dynalub 520 (FlieBfett)
(NLGIOO DIN51818)

Shell Tonna S3 M220 (Schmierdl)

» Gute Wasserbestandigkeit
« Korrosionsschutz
« Temperaturbereich: -20 °C bis +80 °C

» Demulgierendes Spezialél CLP bzw. CGLP nach DIN 51517-3
fur Bettbahnen und Werkzeugfiihrungen
» Mischung aus hochraffinerten Mineralélen und Additiven
« Verwendbar auch bei intensiver Vermischung mit Kiihlschmierstoffen

R3416 043 00
(Kartusche 400 g)

R3416 042 00
(Eimer 5 kg)

« Tribol GR 100-00 PD
« Elkalub GLS 135/N00O

» Demulgierendes Spezialél CLP bzw. CGLP nach DIN 51517-3
flir Bettbahnen und Werkzeugfiihrungen

A Verwendung von Schmierstoff mit H1-Zulassung:

Verlust der H1-Zulassung

H1-Schmierstoffe oder Trennmittel (Konservierungsmittel) haben nur dann die H1-Zulassung, wenn sie sortenrein im
ungemischten Zustand vorliegen (auch an der Schmierstelle). Eine Mischung zweier H1 zugelassener Schmierstoffe
oder Trennmittel hat keine H1-Zulassung.

Keine Zulassung und Freigabe fiir Lebensmittelbereich

Durch Verwendung von H1- Schmierstoffen erhalten die Linearmodule keine Zulassung und Freigabe flir den
Lebensmittelbereich.

Werkseitige Schmierung der Komponenten

Vom Hersteller werksseitig geschmierten Komponenten wie z.B. Rillenkugellager sind nicht mit H1-Schmierstoffen
versehen.

A Linearmodule mit Grundbefettung Dynalub 520 (Konsistenzklasse NLGI 00) diirfen nicht mit Schmierstoffen
der Konsistenzklasse NLGI 2 befettet werden!

Nachschmiermenge und Nachschmierintervall = Anleitung Linearmodule

Schmieranschluss
Linearmodul

Schmiernippel
(bei ,,Schmierung LSS / LPG*)

DIN 3405-A M3
DIN 3405-A M6

Steckanschluss
(bei ,,Schmierung LCF / LCO%)

MKK/MKR-040
MKK/MKR-065 / -080 /- 110 / -140 / -145

siehe MaBbild

Steckanschliisse gerade?) fiir Kunststoffschliuche und Metallrohre

L d Material- MaBe (mm) Masse
nummer dy daq d:0,1 G L Lg SW (g)
d Hﬂ SW_ R R3417073092) 6,5 6,5 3 M3 16,0 5 1,5 1,6
Al HM G &{/ da R341707509 9 9 4 M6 245 8 25 4,9
" Maximaler Schmierdruck: 30 bar (bei Handhebelpresse langsam driicken)
L 2) MKK/MKR-040

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Zusatzliche Informationen

Dokumentation

Standardprotokoll
Option 001

Reibmomentmessung
des kompletten Systems

Option 002 (enthilt Option 001)
Das Reibmoment wird tber den
gesamten Verfahrweg gemessen.

Steigungsabweichung
des Kugelgewindetriebes
fiir Linearmodule MKK

Option 003 (enthilt Option 001)
Neben der grafischen Darstellung
(siehe Abbildung) wird ein Mes-
sprotokoll

in Tabellenform mitgeliefert.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07

Das Standardprotokoll dient als
Bestatigung, dass die aufgefiihrten
Kontrollen durchgefiihrt wurden
und die gemessenen Werte inner-
halb der zulassigen Toleranzen
liegen.

Im Standardprotokoll aufgefiihrte

Kontrollen:

— Funktionskontrolle mechanischer
Komponenten

— Funktionskontrolle elektrischer
Komponenten

— Ausflihrung gemaB Auftrags-
bestatigung

Beispieldiagramm
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Positioniergenauigkeit
nach VDI/DGQ 3441
Option 005 (enthilt Option 001)

Uber den Verfahrweg werden in
ungleichmaBigen Abstianden Mess-
positionen gewahlt. Dadurch
werden selbst periodische Abwei-

chungen beim Positionieren erfasst.

Jede Messposition wird mehrfach
von beiden Seiten angefahren.
Daraus werden die folgenden Kenn-
groBen ermittelt.

Positionsunsicherheit P

Positionsabweichung P,

Umkehrspanne U

Positionsstreubreite Pg

Linearmodule 173

Beispieldiagramm
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Die Positionsunsicherheit entspricht der Gesamtabweichung.

Sie umfasst alle systematischen und zufalligen Abweichungen beim Positionie-
ren.

Die Positionsunsicherheit ist das MaB fiir die Positionsgenauigkeit und
entspricht der Gesamtabweichung. Sie umfasst alle systematischen und
zufalligen Abweichungen beim Positionieren.

In der Positionsunsicherheit sind folgende Kennwerte berlicksichtigt:

1. - Positionsabweichung
2. - Umkehrspanne
3. - Positionsstreubreite

Die Positionsabweichung entspricht der maximal auftretenden Differenz
der Mittelwerte aller Messpositionen.
Sie beschreibt systematische Abweichungen.

Die Umkehrspanne entspricht der Differenz der Mittelwerte der beiden
Anfahrrichtungen. Die Umkehrspanne wird in jeder Messposition ermittelt.
Sie beschreibt systematische Abweichungen.

Die Positionsstreubreite beschreibt die Auswirkungen zufélliger Abwei-

chungen.
Sie wird in jeder Messposition ermittelt.

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Zusatzliche Informationen

Parametrierung (Inbetriebnahme)

Auf dem Typenschild sind neben
den Referenzangaben zur Produk-
tion des Linearsystems zusatzlich
technische 4 1 2 3 5 6 7
Parameter zur Inbetriebnahme | | |
angegeben. _ ~
rexroth L
Made in Grmany
CNR: R12345678
TYP:  MKR-110-N-3 MNR: R055[22902
LCS: 987654321000300001  FD:5129 - (7210) -
S (MM) | U (MM/V) | v, (M/5) | @ (M/s?) | M1, (Nm) | d i
T T T 1.
8 9 10 11 12 13 14
1 CNR Kunden-Materialnummer
2 TYP Kurzbezeichnung
3 110 BaugroBe
4 Cs Kundeninformation
5 MNR Materialnummer
6 FD Fertigungsdatum
7 7210 Fertigungsstandort
8 Smax Maximaler Verfahrbereich
9 u Vorschubkonstante ohne Motoranbau
10 Vmax Maximale Geschwindigkeit
11 amax Maximale Beschleunigung

12 M1y Maximales Antriebsdrehmoment am Motorzapfen

13 d Drehrichtung des Motors um in positiver (+) Richtung zu verfahren
CW = Clockwise / im Uhrzeigersinn
CCW = Counter Clockwise / gegen den Uhrzeigersinn

14 i Ubersetzungsverhiltnis

15 QR-Code

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07
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Projektierung/Berechnung

Berechnungsgrundlagen

Berechnungsgrundlagen 166
Langenberechnung 166
Hinweis zu dynamischen Tragzahlen und Momenten 167
Maximal zuldssige Belastung 168
Lebensdauer der Linearfiihrung 168
Lebensdauer des Kugelgewindetriebs bzw. des Festlagers 169
Antriebsauslegung 170
Grundlagen 171
Antriebsauslegung am Referenzpunkt Motorwelle 172
Grobe Vorauswahl des Motors 174
Berechnungsbeispiele 176
Berechnungsbeispiel MKK mit Riemenvorgelege 176
Berechnungsbeispiel MKR mit Vorsatzgetriebe 179
Kurzzeichen 182
Langenberechnung
des Linearsystems L/2 |
Werte fiir die Ldngenberechnung Lad/2 Smax/2 Lca Smax/2 Lad/2
siehe Kapitel , Technische Daten® Se Seff/2 seff/2 Se
des jeweiligen Linearmoduls | [ | b S |
(MKK/MKR/MLR) Ly
L

L=sSef+2-Se+Leat Lagt Ly

MKK 165 L=(serrt 2 5e) 1,17% + Lea + Lag

* bei Abdeckung mit Faltenbalg

Effektiver Hub
Seff = Smax — 2 * Se

Hub: Maximale Distanz der Tischteilmitte zwischen den duBersten Schalt-
positionen.

Uberlauf: Der Uberlauf muss groBer als der Bremsweg sein. Als Richtwert
fir den Bremsweg kann der Beschleunigungsweg angenommen werden.

Masse des Linearsystems
Gewichtsberechnung: Ms = Kg fix + Kgvar - L + Mca
» ohne Motor

» ohne Schalteranbau
» ohne Motoranbau

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07



Hinweis zu dynamischen Tragzahlen
und Momenten

Sinnvolle Belastung

Im Hinblick auf die erwiinschte
Lebensdauer haben sich im allge-
meinen Belastungen fir Frngw, Fmbs
bis etwa 20 % der dynamischen
Kennwerte (Cgw, Cps) als sinnvoll
erwiesen. Siehe Kapitel ,,Projektie-
rung®. Dabei dirfen die Techni-
schen Daten des Linearsystems
nicht Uberschritten werden.

Angriffspunkt der wirkenden
Kraft (z4)

Elastizitdtsmodul E

Durchbiegung

A Linearmodul nicht an Traver-
sen oder Endképfen unterstiitzen!

A fnax darf nicht iliberschritten
werden! Bei hohen Anforderungen
an die Systemdynamik sollte alle
300 bis 600 mm unterstiitzt werden.
(frmax Werte siehe Kapitel ,,Tech-
nische Daten“ des jeweiligen Line-
armodauls)

Linearmodule 177

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf
100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m Hubweg zugrunde
gelegt. Hierflr gilt im Vergleich: Werte C, M; und M mit Faktor 1,26 multiplizieren.

Z1

MKK / MKR

MKR-145 MLR

E =70 000 N/mm?2

Eine besondere Eigenschaft von Linearmodulen ist die Mdglichkeit des
freitragenden Einbaus. Dabei muss jedoch die Durchbiegung beachtet
werden: Sie begrenzt die mdgliche Belastung. Beim Uberschreiten der
maximal zuldassigen Durchbiegung muss zusatzlich unterstiitzt werden. Die
maximal zuldssige Durchbiegung f,.x ist abhangig von der Lange L und der

Last F.
L
L/2 )
1 [ = I
fmax [ | EET— A ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ] ,,,,,,,,,,

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Projektierung/Berechnung

Maximal zulassige Belastung

Lebensdauer der Linearfiihrung

Nominelle Lebensdauer in Metern:

Nominelle Lebensdauer in Stunden:

Dynamisch aquivalente Lagerbelas-
tung der Fihrung:

Fur Linearsysteme gilt:

Kombinierte aquivalente
Lagerbelastung:
- MKK / MKR

- MLR

Mittlere Geschwindigkeit der
Fihrung:

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07

Bei der Auswahl von Linearsystemen sind maximale Grenzen fir zuldssige Belas-
tungen und Krafte laut Tabelle zu berticksichtigen. Die Werte sind systembedingt,
d.h. diese Grenzen haben ihren Ursprung nicht nur in der Tragzahl der Lagerstel-
len, sondern beinhalten dariiber hinaus konstruktions- bzw. materialbedingte
Grenzen.

Bedingung fiir kombinierte Belastungen:

AL, R, W

Myl M|
I:ymax

My max

<1

FZ max MX max MZ max

Fur die in einem Linearsystem enthaltenen Walzlagerstellen kann die Lebensdauer
anhand nachfolgender Formeln ermittelt werden. Die lebensdauerrelevanten Walzlager-
stellen in einem Linearsystem mit Kugelgewindetrieb sind die Linearfiihrung, der Kugel-
gewindetrieb (Mutter) und das Festlager. Die Linearfiihrung des Linearsystems muss die
Last und eventuell auftretende Prozesskrafte aufnehmen.

A Die rechnerische Lebensdauerangabe fiir das Linearsystem wird
durch den kleinsten der separat ermittelten Lebensdauerwerte fiir Li-
nearfiihrung, Kugelgewindetrieb oder Festlager bestimmt.

Bei veranderlichen Betriebsbedingungen (Geschwindigkeit und Belastung) missen
bei der Berechnung der Lebensdauer die mittleren Werte v,,s und F,s verwendet
werden.

MKK / MKR MLR

3 3
L, = (@) -10° L=(FCYb) -10°
mgw comi

_LBW_

Lhew =3600 - Vige

at1 at2 qt3 dtn
F =3 F 3. + |F 3. + |F 3. — +|F 3.
mgw [Feff1l 100% [Feff2l 100% [Feffal 100% [Feffnl 100%
Fett = Feomb
Feomb =|Fy| +|Fz| + C My +C My +C-M
comb =|y z o My o' ML o ML
F | My My| M|
Feomb =Fy| + Cy e, *Crym *O M Ty ML
g Fcombl Fcomb3
oo
O D Fogw _
z Fcomb2
o]
M
t § t § ts Zeit (sec)
il g # Vol - Qo+ - - - #val - Qe
Vmgw = 100%
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Lebensdauer des Kugelgewindetriebs bzw. des Festlagers
Bei verdanderlichen Betriebsbedingungen (Drehzahl und Belastung) miissen bei der Berechnung der Lebensdauer
die mittleren Werte Fqps Und n,, verwendet werden.

Nominelle Lebensdauer Chs
in Umdrehungen: Lbs = (

Nominelle Lebensdauer
in Stunden: Lhbs =

Dynamisch aquivalente
In1l _at1 In2l at2

Ing| a3 Innl atn
F =W/F 3. 3.—= 3.2, L 3.,
Lagerbelastung des mbs =3/ IFeff1l om To0% * IFeffl nm | 100% + |Feffal nm 100% + |Feffnl nm 100%
Kugelgewindetriebs:

Fur die axiale Belastung

e Fers = |F,
F, gilt fiir Linearsysteme: eft = IFal

Bei veranderlicher
Belastung und verander-
licher Drehzahl gilt fur die
mittlere Belastung Fps:

Belastung (N)

ty ty t3 Zeit (sec)

Mittlere Drehzahl der

Spindel M. = |n1|'qt1+|n2|'qt2+ .. t|ngl - Qi Vmgw * 60 000
pindel: m =

100 % P

Bei veranderlicher Dreh-
zahl gilt fir die mittlere
Drehzahl ny:

Drehzahl (min~1)
1
1
1
1
:
~
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
]
1
R

ty ta ta Zeit (sec)

Drehzahl in Beschleuni- n n

n - JA1..n E1..n
gungs- und Brems- 1..n 2
phasen nqy _,:
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Projektierung/Berechnung

Antriebsauslegung

Antriebsstrang

Konfiguration

Last (L) —» Linearmodul (LS) —» Ubertragungselemente (TE) —> Motor (M) —» Regler (C)

MKR

Die korrekte Dimensionierung und Beurteilung einer Anwendung erfordert die strukturierte Betrachtung des gesam-
ten Antriebsstrangs.

Das Grundelement des Antriebsstrangs bildet die Konfiguration, die das Linearsystem, das Ubertragungselement

(Kupplung, Riemenvorgelege oder Getriebe) und den Motor umfasst und in dieser Konstellation gemaB Katalog
bestellt werden kann.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07
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Grundlagen

Fur die Antriebsauslegung lasst sich der Antriebsstrang in die Bereiche Mechanik und Antrieb unterteilen.

Der Bereich Mechanik umfasst die Komponenten Linearsystem und Ubertragungselemente (Riemenvorgelege,
Kupplung) sowie die Berlicksichtigung der Last.

Als elektrischer Antrieb wird eine Motor-Regler-Kombination mit den entsprechenden Leistungswerten bezeichnet.
Die Auslegung bzw. Dimensionierung des elektrischen Antriebs erfolgt am Referenzpunkt Motorwelle.

Fir eine Antriebsauslegung miissen sowohl Grenzwerte als auch Basiswerte berlicksichtigt werden. Die Grenz-
werte sind einzuhalten, um die mechanischen Komponenten vor Beschadigungen zu schitzen.

Antriebsstrang

Mechanik Antrieb

Last L~ Linearmodul | Ubertragungselemente > Motor —p Regler

Antriebsauslegung am
Referenzpunkt Motorwelle

Technische Daten und Formelzeichen der Mechanik

Fiir jede Komponente (Linearsystem, Kupplung, Riemenvorgelege, Getriebe) sind die entsprechenden maximal
zuldssigen Grenzwerte fir Antriebsmoment und Geschwindigkeit sowie die Basiswerte Reibmoment und Massen-
tragheitsmoment zu verwenden.

Folgende technische Daten mit den zugehdrigen Formelzeichen werden flir den Bereich Mechanik in den Grundlagenbe-
trachtungen der Antriebsauslegung verwendet. Die in der nachfolgenden Tabelle aufgelisteten Daten befinden sich im

Kapitel ,Technische Daten® oder sie werden mit Formeln gemaB den Beschreibungen auf den nachfolgenden Seiten ermit-
telt

Mechanik
Last Linear- Ubertragungselement
system Kupplung Riemenvorgelege Getriebe
Gewichtsmoment (Nm) Mg®) - — — —
Reibmoment (Nm) -9 Mgs3 — MRsg® Mgge?
Massentrigheitsmoment (kgm?2) N Jg2 JAd Jsg® Jge®
max. zuldssige Geschwindigkeit (m/s) - Vmax? — - -
max. zuléssige Drehzahl (min~T) - np" Nged)
max. zuldssiges Antriecbsmoment (Nm) — My Mcn® Mg Mge®)

D wert gemal Formel ermitteln

2 Langenabhangiger Wert, Ermittlung gemaB Formel

3) Wert aus Tabelle entnehmen

4 Langenabhangiger Wert, Ablesen aus Diagramm

5) zusatzlich auftretende Prozesskrifte sind als Lastmoment zu berticksichtigen
% Bej vertikaler Einbaulage: Wert gemaB Formel ermitteln

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG



182 Linearmodule

Projektierung/Berechnung

Antriebsauslegung am Referenzpunkt Motorwelle

Fir die Antriebsauslegung missen alle relevanten Rechenwerte der im Antriebsstrang enthaltenen mechanischen
Komponenten zusammengefasst bzw. reduziert auf die Motorwelle ermittelt werden. Fiir eine Kombination
mechanischer Komponenten innerhalb des Antriebsstrangs ergibt sich somit jeweils ein Wert fiir:

» Reibmoment Mg

» Massentragheitsmoment Jgy

» max. zulassige Geschwindigkeit Vimecn (max. zuldssige Drehzahl npecn)

» max. zulassiges Antriebsmoment Mpech

Ermittlung der Werte fiir die einzelnen im Antriebsstrang enthaltenen Mechanik-Komponenten bezogen
auf den Referenzpunkt Motorwelle

Linearmodule MKK

Reibmoment Mg

Bei Motoranbau lber

Flansch und Kupplung Mg = Mgs

Bei Motoranbau lber

R
Riemenvorgelege Mg = Mpsa + —

Massentriagheitsmoment Jgx

Bei Motoranbau liber (Je + Jy)
Riemenvorgelege Jex = Jsd AT

Bei Motoranbau Uber

Flansch und Kupplung Jex=ds + Jp + Je

Linearmodule MKR

Reibmoment My
Bei Motoranbau liber

Mg
Getriebe Mg = Mrge * |_S

Massentragheitsmoment Jgx

Bei direktem Motoranbau

(ohne Getriebe) Jex=Js + Ji
Bei Motoranbau lber o+ J)
Getriebe Jox = Jge +ST

Massentragheitsmoments des

Linearsystem Js = (kyfix + Kyvar - L) - 1076

Translatorisches Massentragheits-

= . . 10-6
moment der Fremdmasse Jt= Mex “ Kym - 10

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07



Linearmodule 183

Maximal zuldssige Geschwindigkeit v, ecn bzw. maximal zuldssige Drehzahl n,ecpn

Der jeweils kleinste Wert der zulassigen Geschwindigkeit bzw. Drehzahl aller im Antriebsstrang enthaltenen
mechanischen Komponenten bestimmt die maximal zulassige Geschwindigkeit der Mechanik, die als Antriebs-
grenze bei der Motorauslegung zu berlicksichtigen ist.

Die maximal zulassige Geschwindigkeit bzw. Drehzahl des Linearsystems mit Kugelgewindetrieb liegt systembe-
dingt immer unter den Grenzwerten fiir die Komponenten Kupplung oder Riemenvorgelege und bestimmt somit
die Grenze fiir die maximal zulassige Geschwindigkeit der Mechanik.

Linearmodule MKK

Maximal zuldssige Geschwindigkeit

Vmech = Vmax

Maximal zuldssige Drehzahl

Bei Motoranbau lber " Vieen - 1,000 - 60
Flansch und Kupplung Nmech = P

Bei Motoranbau uber " Veeen - 1 - 1000 - 60
Riemenvorgelege Nmech = P

Linearmodule MKR

Maximal zuldssige Geschwindigkeit

Bei direktem Motoranbau .1 -d
= Voo, = Nmech * T "d3
(ohne Getriebe) Vimech = Vmax mech ™ 1000 - 60

Bei Motoranbau liber n -n-d
) v _ Nmech * T *C3
Getriebe mech = §. 1 000 - 60

Maximal zuldssige Drehzahl

Bei direktem Motoranbau Vieeh - 1 000 - 60
i n = e Nmech = Np
(ohne Getriebe) mech 7 -ds
Bei Motoranbau uber "~ Vgax - 1000 - 60 ~ Min o
Getriebe Np = ©ds Nmech = Minimum (np * i ; Nge)

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Projektierung/Berechnung

Maximal zuldssiges Antriebsmoment M,cch

Der jeweils kleinste Wert (Minimum) des zuldssigen Antriebsmoments aller im Antriebsstrang enthaltenen mechani-
schen Komponenten bestimmt das maximal zulassige Antriebsmoment der Mechanik, das als Antriebsgrenze bei der
Motorauslegung zu beriicksichtigen ist.

Linearmodule MKK

Bei Motoranbau lber Flansch und
Kupplung Mmech = Minimum (Mcy; M)

Bei Motoranbau tber Riemenvorge-
lege

Mmech = Minimum (Mgq ME )
|

Linearmodule MKR

Bei direktem Motoranbau

(ohne Getriebe) Mmech = Mp

Bei Motoranbau liber M M
Getriebe Mmech = Minimum (iig-e ;—ip—)

A Bei Betrachtung des kompletten Antriebsstrangs (Mechanik + Motor/Regler) kann das Maximaldreh-
moment des Motors auch unterhalb der Grenze der Mechanik (M) liegen und somit die Grenze fiir das
maximal zuldssige Antriebsmoment des Antriebsstrang bilden.

Liegt das Maximaldrehmoment des Motors iiber der Grenze der Mechanik (Mech), dann muss das maximale
Motordrehmoment auf den zuldssigen Wert der Mechanik begrenzt werden!

Grobe Vorauswahl des Motors
Eine grobe Vorauswahl des Motors kann anhand folgender Bedingungen vorgenommen werden.

Bedingung 1:
Die Drehzahl des Motors muss groBBer oder gleich der erforderlichen Drehzahl der Mechanik sein (bis zum maxi-
mal zulassigen Grenzwert).

Nmax 2 Nmech

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07



Linearmodule 185

Bedingung 2:

Betrachtung des Verhaltnisses der Massentragheitsmomente von Mechanik und Motor. Das Verhaltnis der Tragheits-
momente dient als Indikator flir die Regelungsgiite einer Motor-Regler-Kombination. Das Massentragheitsmoment
des Motors steht in direktem Bezug zur MotorgroBe.

Verhaltnis der Massentragheitsmomente

Fir die Vorauswahl konnen folgende Erfahrungswerte fiir eine hohe Regelungsglte herangezogen werden. Hierbei
handelt es sich nicht um starre Grenzen, jedoch erfordern Werte (iber diesen Grenzen eine genauere Betrachtung
der Anwendung.

Anwendungsbereich \" V= Jex
Handling <6,0 JIm + Jor
Bearbeitung <1,5
Bedingung 3:

Abschatzung des Drehmomentenverhaltnisses vom statischen Lastmoment zum Dauerdrehmoment des Motors.
Das Drehmomentverhaltnis muss kleiner oder gleich dem empirischen Wert 0,6 sein. Durch diese Bedingung wer-
den die noch fehlenden Dynamikwerte eines exakten Bewegungsprofils mit den erforderlichen Motormomenten
Uberschlagig berlicksichtigt.

Drehmomentverhaltnis M
stat < 0,6

Mo

Statisches Lastmoment
Mstar = Mg + Mg

Linearmodule MKK

Gewichtsmoment

Nur bei vertikaler Einbaulage! M, = P - (mex+ mca). ‘8
Bei Motoranbau Gber Flansch und 2000 -7 -i
Kupplung: i =1

Linearmodule MKR

Gewichtsmoment
Nur bei vertikaler Einbaulage! Mg =

d3 ) (mex+ mca) -8
2000 -i

Im Kapitel » Konfiguration und Bestellung“ konnen fir die verschiedenen Linearsystem-BaugréoBen standardmaBig
Konfigurationen inklusive Motoranbau, Getriebe und Motor durch Auswahlen von Optionen erstellt werden. Durch
Erfillung der oben genannten Bedingungen kann tberprift werden, ob ein in der Konfiguration ausgewahlter Stan-
dardmotor von der BaugroBe her grundsatzlich fiir die Applikation geeignet ist.

Exakte Antriebsauslegung

Die grobe Vorauswahl des Motors ersetzt nicht die erforderliche genaue Antriebsberechnung mit detaillierter
Momenten- und Drehzahlbetrachtung. Fir eine exakte Berechnung des elektrischen Antriebs mit Berlicksichtigung
des zugrunde liegenden Bewegungsprofils sind die Leistungsdaten aus den Katalogen zur ,Rexroth Antriebstech-
nik“ heranzuziehen.

Bei der Antriebsauslegung miissen die maximal zuldassigen Grenzwerte fiir die Geschwindigkeit, das Antriebsmo-
ment und die Beschleunigung eingehalten werden, um die Mechanik vor Beschadigungen zu schiitzen.

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Berechnungsbeispiel MKK mit Riemenvorgelege

Ausgangsdaten

Bei einer Handhabungsaufgabe
soll eine Masse von 30 kg mit einer
Geschwindigkeit von 0,5 m/s um
500 mm horizontal bewegt werden.
Gewahlt wurde aufgrund der tech-
nischen Daten und der Bauraumbe-
dingungen:

Linearmodul MKK-080-NN-3

- mit Bandabdeckung

- Motoranbau liber Riemenvorgele-
ge,i=15

- mit AC Servomotor
MS2N04-BOBTN mit Bremse

Abschatzung der Lange L
(FUr eine erste Abschatzung wird
mit eine groBen Steigung P = 20
mm und somit Lange L kalkuliert,
da die zulassige Geschwindigkeit
bei zunehmender Lange abnehmen
kann. Fiir den Uberlauf s,

wird der Wert 2 x P gewahlt).

Auswahl des
Kugelgewindetriebes

(Vorzugsweise die kleinste Steigung
wahlen, da vorteilhaft bzgl. Aufl6-
sung Bremsweg, Lange).

Berechnung der Lange L
(far gewdahlten KGT)

Reibmoment Mg
(Motoranbau tiber Riemenvorgelege)

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07

Verfahrweg = 500 mm

| -

_ r -
m = 30 kg | *= F=0N im-30kg!
L
— )
L = Sef+ 28+ Leat Ly
Uberlauf: Se =2-P=2-20=40mm

Verfahrweg max.: Smax= Seff t 2 * Se
= 500 +2 - 40 = 580 mm

Lange: L =580+ 260+ 109 =949 mm

Zulassige Kugelgewindetriebe nach Diagramm "Zulassige Geschwindig-
keit"
beiv=0,5m/sund L =949 mm:
KGT 20 x 10 und KGT 20 x 20
Gewahlter Kugelgewindetrieb (kleinere Steigung):
KGT 20 x 10
maximal zuldssige Geschwindigkeit flir KGT 20 x 10 aus Diagramm:

Vimax = 0,63 m/s

2-P=2-10=20 mm
Verfahrweg max.: Smax= Seff + 2 * Se

500 + 2 - 20 = 540 mm
540 + 260 + 109 = 909 mm

Uberlauf: Se

Lange: L

Mg = Mggq + MIBS‘
Linearmodul: Mgs = 0,50 Nm
0,40 Nm (i = 1,5)
0,40 + 91:5_50 = 0,73 Nm

Riemenvorgelege: Mggq =

Reibmoment: Mg




Massentragheitsmoment J.,
(Motoranbau liber Riemenvorgelege)

Maximal zuladssige Drehzahl
Nmech

(Motoranbau lber Riemenvorgelege)
Grenzwert Mechanik

Maximale Drehzahl der
Anwendung Nngech

(Motoranbau Gber Riemenvorgelege)
Grenzwert Anwendung

Maximal zuldssiges
Antriebsmoment M .1

(Motoranbau iiber Riemenvorgelege)
Grenzwert Mechanik

Linearmodule

‘Jex

Riemenvorgelege: Jyq4

Linearmodul: Jg = (kyfix +

Fremdmasse: J;= Mg, - Ky - 1078 =30 - 2,533 - 1076 = 75,99 - 1076 kgm?
Tragheitsmoment: J., = 85 - 1076

= g + (Js ; Js)
=85 - 1076 kgm?
Kyvar - L) - 1076 = (16,628 + 0,084 - 909) - 1076

92,984 - 1076 kgm?

(92,984 - 1076 + 75,99 - 1079)
1,52

= 160,1 - 1076 kgm?

Max. zul. Geschwindigkeit: Vieen =

 (Vgnecn < 1 - 1000 - 60)

Nmech P
Vimax = 0,63 m/s

(0,63 -1,5-1000 -60)

Max. zul. Drehzahl: Nmech = 0 =5 670 min~!
Geschwindigkeit: Vpeen = 0,5 m/s
Drehzahl: Nmech = 0.5-1.5 1(1) 000 -60 _ 4 500 min-?

Mpech = Minimum (Mgg; Mip—)

Riemenvorgelege: Mgy

Linearmodul: My

Antriebsmoment: Mpyeen =

= 5,0 Nm (Ubersetzung i = 1,5 fiir MS2N-04)
= 9,8 Nm

Minimum (5,0; %)

= Minimum (5,0; 6,53) = 5,0 Nm

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG
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Projektierung/Berechnung

Berechnungsbeispiel MKK mit Riemenvorgelege (Fortsetzung)

Uberpriifung der Motor- Bedingung 1:

vorauswahl

gewahlter Motor: Drehzahl: Nmax 2 Nmech

MS2N04-BOBTN mit Bremse 6 000 > 4 500 Bedingung erfiillt - Motorauswahl in Ordnung

Bedingung 2:

P A Jex
Tragheitsmomentenverhaltnis: V. = N
Motortragheit: Jm = 70,0 - 1076 kgm?
Bremsentragheit: Jpr = 40 - 1076 kgm?

i - ) 160,1 - 106
Tragheitsverhaltnis: \Y 20106 + 40 - 105

= 1,46
Bedingung Handling: V < 6

1,46 < 6 Bedingung erfiillt - Motorauswahl in Ordnung

Bedingung 3:

Drehmomentenverhéltnis: MWSthtS 0,6

Statisches Lastmoment: Mstat = Mg + Mg (Horizontale Einbaulage M, = 0)
= 0,73 Nm

Dauerdrehmoment des Motors: Mg = 1,75 Nm

Drehmomentenverhéltnis: %% = 0,42

0,42 < 0,6 Bedingung erfiillt - Motorauswahl in Ordnung

Ergebnis

Linearmodul MKK-080-NN-3
I: =909 MM, Syax = 540 mm, L, = 260 mm; BASA: dg= 20 mm, P = 10 mm; mit nichtroster Bandabdeckung;
Ubersetzungi=1,5

Vorauswahl Motor: MS2N04-BOBTN mit Bremse

Fur die exakte Auslegung des elektrischen Antriebs ist stets die Kombination Motor-Regelgerat zu betrachten,
da die Leistungsdaten (z.B. maximale Nutzdrehzahl und maximales Drehmoment) vom verwendeten Regelgerat
abhangig sind.

Hierbei sind folgende Daten zu berlicksichtigen:

Reibmoment: Mg = 0,73 Nm

Massentragheitsmoment: Jex = 160,1 - 1076 kgm?

Geschwindigkeit: Vmech = 0,5 m/s (Nmech = 4 500 min~1)

Grenzwert fur Antriebsmoment: Mmech = 5,0 Nm ™ Das Motormoment muss antriebseitig auf 5,0 Nm begrenzt werden!
Grenzwert flr Beschleunigung: Amax = 50 m/s?

Grenzwert flir Geschwindigkeit: Vmax = 0,63 m/s (Npech =5 670 min~1)

Neben dem Vorzugstyp MS2N04-BOBTN kénnen auch andere Motoren mit identischen Anbauabmessungen adap-
tiert werden, wobei die Grenzwerte nicht tGberschritten werden dirfen.
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Berechnungsbeispiel MKR mit Vorsatzgetriebe

Ausgangsdaten

Bei einer Handhabungsaufgabe

soll eine Masse von 25 kg mit einer
Geschwindigkeit von 1,5 m/s um

1 800 mm horizontal bewegt werden.
Gewahlt wurde aufgrund der tech-
nischen Daten und der Bauraumbe-
dingungen:

Linearmodul MKR-080-NN-3
— Tischteillange = 260 mm
- Motoranbau Uber Vorsatzgetriebe,

i=5
- Max. zulassinge Geschwindigkeit
=3 m/s (i =5)

— mit AC Servomotor MS2NO05-
COBTN mit Bremse

Berechnung der Lange L

(Als allgemeiner Richtwert flr den
Uberlauf geniigt in den meisten
Fallen 2 x Vorschubkonstante. Der
Uberlauf muss groéBer als der Not-
Aus-Anhalteweg sein, der bei einer
exakten Auslegung des elektrischen
Antriebs berechnet wird.)

Reibmoment Mg

Massentragheitsmoment J.,

Verfahrweg = 1800 mm

— - F= ;;;T'___‘__'Eg
! m = 25 ke F=ON 7 m-25kg 7 m

L = Smax*tLleatLlag
Vorschubkonstante: u = i(ii:—”
= % =41 mm
Uberlauf: Se = 2-u=2-41=82mm
Verfahrweg max.:  Spax =  Seff + 2 * Se
= 1800+2-82=1964 mm
Lange: L = 1964+260+17=2241 mm
Mg = Mpgge + %
Linearmodul: Mgs = 2,0 Nm
Getriebe: Mgge= 0,5 Nm
Reibmoment: Mg = 0,5 +Lé0 =0,9Nm
Jo = dge + I

Linearmodul: Js = (kyfix + Kyyar - L) - 1076

= (3197 +0,3188 - 2 241) - 106

= 3911,43 - 1076 kgm?
Fremdmasse: Ji = Mg Ky - 1076

= 25-1065- 1076

= 26 625 - 1076 kgm?2
Tragheitsmoment: Jo, = 129 - 1076 + (3911,43 - 10‘2; 26 625 - 1076)

= 1350,457 - 1076 kgm?
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Projektierung/Berechnung

Berechnungsbeispiel MKR mit Vorsatzgetriebe (Fortsetzung)

Maximal zuldssige Drehzahl
Nmech

(Motoranbau Uber Getriebe, ohne
Berlicksichtigung des Motors)
Grenzwert Mechanik

Maximal zuldssige Ge-
schwindigkeit vech

(Motoranbau tber Getriebe, ohne
Berlicksichtigung des Motors)
Grenzwert Mechanik

Maximal zulassige Drehzahl
der Anwendung nqcch

(Motoranbau liber Getriebe, ohne
Berlicksichtigung des Motors)
Grenzwert Anwendung

Maximal zulassiges An-
triebsmoment M,,oc
(Motoranbau lber Getriebe, ohne
Beriicksichtigung des Motors)
Grenzwert Mechanik

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07

Nmech = Minimum (np - ; nge)
Linearmodul: No Vmax - 1000 - 60
T - d3
n - 65,27
=878 min™!
Getriebe: Nge =7 000 min~!

Max. zulassige Drehzahl: npech

Minimum (878 - 5; 7 000)

= Minimum (4 390 ; 7 000)
= 4 390 min!

Vmech

Max. zul. Geschwindigkeit: Viech

Nmech * T - d3

i - 1000 - 60

4390 - n - 65,27

5-1000 - 60
3,0 m/s

Geschwindigkeit:

Viech = 1,5 m/s

Vmech * i © 1 000 - 60

Drehzahl: Nmech = ods

- 1’5’5’1000-60

Nmech = - 65,27
= 2194 min~’
Mge M
Mmech = Minimum (—ige;_ip)

Linearmodul: M, = 36Nm
Getriebe: Mge 176 Nm
Antriebsmoment: Mye, = Minimum (1%6 : 356 )

= Minimum (35,2 ; 7,2)

= 7,2Nm
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Uberpriifung der Motor- Bedingung 1:
vorauswahl
Drehzahl: Npay > N
gewahlter Motor: max mech
MS2NO5-COBTN mit Bremse 6 000> 2 194 Bedingung erfillt - Motorauswahl in Ordnung

Bedingung 2:

Tragheitsmomentenverhaltnis:V = Jex
Jm + Jor

Motortragheit: Jm = 290 - 1076 kgm?
Bremsentragheit: Jpr= 110 - 1076 kgm?

.. . e 1350,457 - 106
Tragheitsverhaltnis: V = 400 - 10-6

= 3,38
Bedingung Handling: V < 6
3,38 < 6 Bedingung erfiillt - Motorauswahl in Ordnung

Bedingung 3:

Drehmomentenverhéiltnis:'VII\ALtat < 0,6
0
Statisches Lastmoment: Mgyt = Mg + Mg (Horizontale Einbaulage Mg = 0)

= 0,9 Nm
Dauerdrehmoment
des Motors: Mg = 6,1 Nm
Drehmomentenverhéltnis:%% = 0,15

0,15 < 0,6 Bedingung erfiillt - Motorauswahl in Ordnung

Alle drei Bedingung erfiillt » gewidhlter Motor fiir die Applikation geeig-
net.

Ergebnis

Linearmodul MKR-080-NN-3

L =2 241 mm, Spax= 1 964 mm, L., = 260 mm, Zahnriemenantrieb, Motoranbau tber Planetengetriebe, Ubersetzung i = 5
Vorauswahl Motor: MS2NO5-COBTN mit Bremse

Fir die exakte Auslegung des elektrischen Antriebs ist stets die Kombination Motor-Regelgerat zu betrachten, da die
Leistungsdaten (z.B. maximale Nutzdrehzahl und maximales Drehmoment) vom verwendeten Regelgerat abhangig sind.
Hierbei sind folgende Daten zu beriicksichtigen.

Reibmoment Mg = 0,9 Nm
Massentragheitsmoment Jex 1 350,457 - 1076 kgm?2
Geschwindigkeit Vimech = 1,5 M/s (Nmech = 2 194 min~1)
Grenzwert flr Antriecbsmoment  Myech= 7,2 Nm

m Das Motormoment muss antriebseitig auf 7,2 Nm begrenzt werden!

Grenzwert fir Beschleunigung  amax = 50 m/s?
Grenzwert fir Geschwindigkeit  Vpa = 3,0 m/s (Npech = 4 390 min~1)

Nach Ermittlung des Not-Aus-Anhaltewegs bei der exakten Auslegung muss liberprift werden, ob der gewahlte
Uberlauf ausreicht oder ob gegebenenfalls eine Anpassung vorgenommen werden muss.

Neben dem Vorzugstyp MS2N05-COBTN kdonnen auch andere Motoren mit identischen Anbauabmessungen adap-
tiert werden, wobei die ermittelten Grenzwerte nicht tGberschritten werden diirfen.
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Kurzzeichen

Kurzzeichen

Kiirzel/ Bezeichnung Einheit Kiirzel/ Bezeichnung Einheit
Index Index
a Beschleunigung (m/s?) Je Translatorisches Fremdmassentragheits-
B B moment bezogen auf den Linearsystem- (kgm?2)
a M le Beschl 2
max axima e. esc~ eunigung (m/s?) Spindelzapfen
BASA Kugelgewindetrieb ) kg fix Konstante fiir den fixen Anteil an der Masse  (kg)
Bt Riementyp =) k Konstante fiir den langenvariablen Anteil
e g var (kg/mm)
Cspe Spezifische Federrate (N) an der Masse
Cow Dynamische Tragzahl Fiihrung (N) Ky fix Konstante fiir fixen Anteil am Massen- (kgmm?)
- - - tragheitsmoment
Cps Dynamische Tragzahl Kugelgewindetrieb (N) " e -
Ky m Konstante fiir massenspezifischen Anteil )
Ctb Dynamische Tragzahl Festlager (N) am Massentriagheitsmoment (mm?)
do Nenndurchmesser Kugelgewindetrieb (mm) Ky var Konstante fiir langenvariablen Anteil (kgmm)
d3 Durchmesser Riemenrad (mm) am Massentragheitsmoment
L - -
f Lastfaktor ) Lange des Linearsystems (mm)
L -
Fn Axiale Belastung des Kugelgewindetriebes (N) ad Langenzuschlag (mm)
L - - -
Feff Effektive dquivalente Axialbelastung (N) < Ldnge Mutter/Ldnge Mutter und Gehause (mm)
Fop Maximale Riemenbetriebskraft (N) Lea Lange Tischteil (mm)
F Kombinierte dquivalente L belast N Lps Nominelle Lebensdauer (min-1)
comb om |r.1|er e" aq.uwa ente Lagerbelastung (N) (Kugelgewindetrieb, Festlager) :
Fibs Dynamlsc.h aqU|.valente Lagerbelastung des (N) Libs Nominelle Lebensdauer )
Kugelggwmcﬂetr.lebes (Kugelgewindetrieb, Festlager)
Fmgw Eg;?uﬂlgsch aquivalente Lagerbelastung der (N) Lew Nominelle Lebensdauer der Fiihrung (m)
Fn Axiale Belastung des Kugelgewindetriebes (N) Lhgw Nominelle Lebensdauer der Fiihrung (h)
Fe Elastizitatsgrenze (N) Lw Mittenabstand der Tischteile (mm)
Fy Belastung durch eine resultierende Kraft N) Mbr Masse der Haltebremse (kg)
in y-Richtung Mc, Bewegte Eigenmasse des Tischteils (kg)
Fy max Maximale dynamische Belastung in (N) Mex Bewegte Fremdmasse (kg)
y-Richtung
- - m Masse Flansch und Kupplun k
F, Belastung durch eine resultierende Kraft fe ppung (ke)
in z-Richtung (N) mp, Masse des Motors (kg)
F2 max Maximale dynamische Belastung in (N) mg Masse des Linearsystems (ohne Anbauteile)  (kg)
zRichtung Mgy Masse des Riemenvorgeleges (kg)
. _ )
g Ifrdbeschleumgung (= 9.81) (m/s?) Mo Dauerdrehmoment des Motors (Nm)
! Ubersetzung ) Mcn Nennmoment der Kupplung (Nm)
ly Flachentragheitsmoment bezogen auf (cm) M Gewich v ; N
die y-Achse g ew.|c tsmonme.nt am otorzaP en (Nm)
| Flichentrigheitsmoment bezogen auf Mg Maximal zuldssiges Beschleunigungsmoment (Nm)
z die z-Achse (cm?) des Getriebes (am Abtrieb) m
Jpr Massentriagheitsmoment der Motorbremse (kgm?2) M. Dynamisches Langstragmoment (Nm)
Je Massentriagheitsmoment der Kupplung (kgm?) Mp, Dynamisches aquivalentes Drehmoment (Nm)
Jdc Massentragheitsmoment des Antriebsstrangs (kgm?2) Mmax Maximal mégliches Motordrehmoment (Nm)
Jex Massentragheitsmoment der Mechanik (kgm?2) Mmech max;‘ma.lkzulas&ges Antriebsmoment der (Nm)
P - echani
Jge Massentragheitsmoment des Getriebes (kgm?2) M Maximal zuldssiges Antriebsdrehmoment
am Motorzapfen P . (Nm)
J M ntragheitsmoment des Motors (kgm?2) (am Antriehszapfen)
m assentrag gm Mg Reibmoment am Motorzapfen (Nm)
J . - )
s Massentragheitsmoment des Linearsystems _ (kgm?) MRgge Reibmoment des Getriebes am Motorzapfen  (Nm)
Jsd Massentragheitsmoment des Riemen- (kgm2) M -
vorgeleges am Motorzapfen g Rs Reibmoment des Systems (Nm)
MRsd Reibmoment des Riemenvorgeleges am (Nm)

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07

Motorzapfen




Kiirzel/ Bezeichnung Einheit

Index

Mg Maximal zulassiges Antriebsmoment des (Nm)
Riemenvorgeleges

Mg¢at Statisches Lastmoment (Nm)

M Dynamisches Torsionstragmoment (Nm)

M, Dynamisches Torsionsmoment um die (Nm)
x-Achse

My max Maximal zulassiges Torsionsmoment um die (Nm)
x-Achse

M, Dynamisches Torsionsmoment um die (Nm)
y-Achse

My max Maximal zulassiges Torsionsmoment um die (Nm)
y-Achse

M, Dynamisches Torsionsmoment um die (Nm)
z-Achse

M max Maximal zulassiges Torsionsmoment um die (Nm)
z-Achse

n Drehzahl des Kugelgewindetriebes (min-1)

nq, Ny, Drehzahl in Beschleunigungs- und Brems- (min-1)

n, phasen

NA1..n Anfangsdrehzahl in Phase 1 ... n (min-1)

NE1 .. n Enddrehzahl in Phase 1 ... n (min-1)

Nge Maximal zulassige Drehzahl des Getriebes (min=1)

Ny, Mittlere Drehzahl des Kugelgewindetriebes (min-1)

Nmech Maximal zulassige Drehzahl der Mechanik (min-1)

Nmax Maximaldrehzahl des Motors (min—1)

np Maximal zulassige Drehzahl des Linear- _—

(min-T)

systems

P Spindelsteigung/Steigung Kugelgewindetrieb (mm)

Papp Nutzleistung in der Applikation (W)

PF-Nut Passfedernut ()

dt1.n Zeitanteil der Phasen (%)

Sa Beschleunigungsweg (mm)

Se Uberlauf (mm)

Seff Effektiver Hub (mm)

Smin Minimaler Verfahrweg (mm)

Smax Maximaler Verfahrweg (mm)

SPU Spindelunterstiitzung ()

TT Tischteil (-)

ta Beschleunigungszeit, Bremszeit (s)

tq, ty, ...ty Zeit flr die Phase 1 ... n (s)

tges Summe Zeitanteile (s)

u Vorschubkonstante (mm/U)

V1, V2, ... Vy Geschwindigkeit in Phase 1 ... n (m/s)

Vmax Maximal zulassige Geschwindigkeit (m/s)

Vmech Maximal zuldssige Geschwindigkeit der (m/s)
Mechanik

Vingw Mittlere Geschwindigkeit der Fiihrung (m/s)

\'} Verhaltnis der Massentragheitsmomente von ©)
Antriebsstrang und Motor

z4 Angriffspunkt der wirkenden Kraft (mm)

T Kreiszahl =)
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Bestellbeispiel MKK-080-NN-3

Bestellbeispiel MKK-080-NN-3

Bestellangaben Erlduterung
Linearmodul MKK-080-NN-3 Linearmodul MKK-080-NN-3
Verfahrweg max (Smax) 2800 -
Werkstoffpaarung ALST Alu - Stahl
Schmierung LSS Schmierausfiihrung LSS
Langenmesssystem 000 ohne Langenmesssystem
Tischteil
Tischteil Befestigung T Tischteil mit Gewinde
Tischteil Anzahl 1 ein Tischteil
Tischteil Mittenabstand Ly" - -
Flhrung 004 Kugelschiene / Hauptkorper mit Zentrierbohrungen
Antrieb
PF-Nut 0 ohne PF-Nut
BASA (Kugelgewindetrieb do x P) 20x10 Nenndurchmesser = 20mm, Steigung = 10mm
Genauigkeitsklasse T7 T7 = Steigungsabweichung 53um/300mm
Spindelunterstitzung 002 2 Spindelunterstitzung (SPU)
Ausfiihrung FOO1 Mit Flansch und Kupplung
Anbauschnittstelle
Ubersetzung i=1 Ubersetzung i = 1
Mechanische Schnittstelle MS2N04 Motoranbau fiir Servomotor MS2N04
Motor
Motorcode MS2N04-DOBQN Motortyp
Motoranschluss 1 Motoranschluss ( 1 Kabel)
Motor Haltebremse Y Mit Haltebremse
Motorsteckerlage 180 Motorsteckerlage = 180°
Abdeckung
Abdeckung Ausflihrung 2 mit Abdeckung (korrossionsbestandiges Stahlband)
Abdeckung Dichtleiste 0 ohne seitliche Dichtleiste
Sensorik (max. 6 Schalter wihlbar)
1. Sensor 120 PNP Offner (NC)
2. Sensor 120 PNP Offner (NC)
Automationspaket
Inbetriebnahme & Prozessunterstiitzung 000 ohne Software
IndraDrive Cs
. Umrichter HCS01-W0018
Antriebsregler 302 Schnittstelle: Multi-Ethernet + integrierte Sicherheitstechnik
(STO -> Safe Torque Off)
Motorkabel 105 Lange des Kabels 5 m
Dokumentation 001 Standardprotokoll

M Nur erforderlich bei zwei Tischteilen

Bosch Rexroth AG, R999000476/2025-07
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Weiterfliihrende Informationen

Weiterfuhrende Informationen

R999000476/2025-07, Bosch Rexroth AG


https://www.boschrexroth.com/product/cls_eCommerce_lx_1555730

https://www.boschrexroth.com/product/cls_eCommerce_lx_1634060
https://www.boschrexroth.com/product/cls_eCommerce_lx_2485629
https://www.boschrexroth.com/de/de/produkte/produktgruppen/elektrische-antriebe-und-steuerungen/
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Notizen
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rexroth

A Bosch Company

Bosch Rexroth AG
Ernst-Sachs-StraBe 100

97424 Schweinfurt, Deutschland
www.boschrexroth.com

lhre lokalen Ansprechpartner finden Sie unter:
www.boschrexroth.com/contact

(=] 35 [m]

Die angegebenen Daten dienen allein der Produktbeschreibung.

Aufgrund stetiger Weiterentwicklung unserer Produkte kann eine Aussage
lber eine bestimmte Beschaffenheit oder eine Eignung fiir einen bestimm-
ten Einsatzzweck aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Die
Angaben entbinden den Verwender nicht von eigenen Beurteilungen und

R999000476/2025-07
Priifungen. Es ist zu beachten, dass unsere Produkte einem natirlichen

ersetzt R99900476 (2018-04 und 2021-03)
© Bosch Rexroth AG 2023 VerschleiB- und
Anderungen vorbehalten! Alterungsprozess unterliegen.
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